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Alirken de, Satarken de,

Kullanirken de Hesap Zamani...

Ekonomik krizin olumsuz etkilerinin unutuldugu gitizel
bir y1l gegirdik. Cari agik digindaki hemen tiim ekonomik
veriler pozitif yonde gelisti. Ttirkiye ekonomisi % 8'in
tizerinde, insaat sektorii ise bunun iki katina yakin bir
oranda btiytidi.

2009’da % 0.6 kiigtilen diinya ekonomisi 2010’da % 5 bii-
ytiddi. Bu arada gelismis tilkelerle gelismekte olan tilkeler
arasinda farklilagmalar oldu. Diisiik biiytime hizina ve
yiiksek igsizlik oranlarina sahip gelismis tilkelerden ¢ikan
btiyiik miktardaki ucuz sermaye, gelismekte olan tilke
ekonomilerinde doping etkisi yaratti. Altyapr ihtiyaglarim
tamamlamamis ve mevcut dogal kaynaklarini tam olarak
kullanamayan bu tilkelerdeki yatirimlar, talep ve dolayi-
styla biiytime rakamlar1 daha ytiksek oranlarda artti.

Ancak, bu sayimizdaki “Bir Tag Ocaginin Hikayesi” dos-
yamizin konugu olan M. Mesut Uzal'in da 6ngordiigii
tizere, 6niimiizdeki yillarda diinya ekonomisinde énemli
sigramalar beklenmiyor. Yiiksek biiyiime oranlari, biiyiik
talepler, biiyiik kazanglar en azindan éniimiizdeki birkag
sene iginde olmayacak. IMF'nin 2011 biiytime tahminleri
de bunu teyit eder nitelikte. IMF'ye gore 2011’de; diinya
geneli % 4.5, gelismis tilkeler % 2.5, gelismekte olan tilke-
ler % 6.5, ABD % 3, Euro bolgesi % 1.5, Cin % 9.6, Hindis-
tan % 8.4, Japonya % 1.6 ve Tiirkiye % 4.5 oraninda biiyti-
yecek.

I frum

2010 yilinda tilkemizdeki talep artisini kargilayamayan bir
makina arz1 oldu. Krizde ertelenen taleplere, artan emtia
fiyatlar: sebebiyle 6zellikle madencilik ve insaat sektorle-
rinden gelen makina ihtiyaclari eklendi. Ureticiler ise kriz-
de diistirdtikleri kapasitelerini kademeli olarak ve temkin-
li bir sekilde ytikselttiler. Bu sebeple gectigimiz sene igeri-
sinde sadece yeni makinalar degil, ikinci el makinalar da-
hi oldukga yiiksek fiyatlarla alict bulabildiler.

2011’de ise daha dengeli bir talep ve daha gok miktarda
makina arz1 olacag icin satict firmalar hesaplarini daha
hassas bir sekilde yapmak durumunda olacaklardr.

Diismeye baslayan emtia fiyatlari, ytikselen petrol fiyatlart
ve azalan biiytime orani ise, rekabetci kalabilmeleri icin
makina kullanicilarint daha ince maliyet hesaplart yapma-
ya zorlayacaktir.

Ulkemiz igin bir de segim yili oldugu diisiiniiliirse, siir-
prizlere de hazir olmaliy1z. 7,700 makinanin satildig:
2010’dan sonra, IMDER'in de 6ngordiigii gibi 10,000 adet-
lerin asilacagi bir y1l temenni ediyoruz.

Saygilarimla,

Gokhan Kuyumcu
gkuyumcu@forummakina.com.tr
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Turkiye’de 2010 yilinda 7.700 is makinasi

satild1

Tiirkiye is makinalar: pazar1 2009'a kiyasla %93 ora-
ninda biiyiiyerek 7.700 adet olarak gerceklegti. IM-
DER'den yapilan agiklamaya gore aralik 2010 ayimn-
da son 43 ay1n satis rekoru kirilarak 991 adet maki-
na satild

Tiirkiye'de is makinalar1 sektoriiniin 2010 yili ticaret
hacmi yaklagik 3 milyar dolar olarak tahmin edili-
yor.

IMDER Bagkani Ciineyt Divris, is makinalar sekto-
riiniin 2010 yilin1 degerlendirdi

Tiirkiye, 2008 global ekonomik krizinin diinya’da en
az hissedildigi tilkelerden biri olmasina ragmen yi-
ne de yatirimlarda ciddi bir diistis goriilmiistiir. Kri-
zin iilke ekonomisine olumsuz etkilerinin daha ¢ok
2009 yilina yansimasina ragmen, Tiirkiye is makina-
lar1 sektorii leasingli alimlardaki tesviklerin kaldiril-
mas1 nedeniyle 2008 yilin1 da % 45 oraninda kiigtile-
rek kapatmisti. 2009 yilini da % 37 oraninda darala-
rak kapatan sektor bu sonug ile 2003 -2004 araligina
kadar gerilemigtir. 2008- 2009 yillarindaki kiimdilatif
daralma oram1 % 65 seviyesine kadar gelmistir.

Bu olumsuz dénemden sonra 2009 yilinin son geyre-
ginden itibaren yiikselise gecen sektor, tilkede olu-
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san ekonomik istikrar ve etkili finans kaynaklarinin
da etkisiyle, 2010 yilin1 beklentilerin de tizerinde %
93'liik ciddi bir artig ile tamamladi. 2010 yilinda
7.700 adedi yakalayan is makinalar: sektorii, hentiz
2007 seviyesine ulasamamasina ragmen tarihindeki
en biiytik 4.y1lina ulasmustir. 2011 yili i¢in 6ngoriilen
%30’luk artis ile tekrar 10.000’li adetlere ulagilabile-
cektir.

Tiirkiye is makinalar1 2010 yili ihracat1 %22 artigla
742 milyon USD olarak gerceklesti. ( 2009 - 608 mil-
yon USD )

Tiirkiye is makinalari 2010 yili ithalat: ise tahminen
%57'lik artisla 1,650 milyon USD oldu. ( 2009 - 1,053
milyon USD )

Tamamen yatirimlara yonelik faaliyet gosteren ig
makinalari sektérii, Tiirkiye ekonomisini birebir
yansitan en giincel ve 6nemli verileri icermektedir.
Ekonomideki iyilesme ve kétiilesme sinyalleri ilk
once is makinalari sektoriinde hissedilmektedir. Ay-
rica bir tilkenin gelismislik seviyesi ve ekonomisi,
kullanilan ig makinas: adetlerine gore belirlenebilir.

Yukaridaki tablodan goriildiigii tizere iilkemizde ca-
lisan is makinalari sayisi, niifusu ve yiiz 6l¢timiine
gore bize yakin {tilkelere kiyasla oldukga azdir. Av-
rupa’da muadilimiz olan tilkelerdeki yillik is maki-
nast satislar1 20.000 — 35.000 araliginda degismekte-
dir. Bu durum Tiirkiye ekonomisinin en az bes kat
daha biiytiyebilecek bir potansiyele sahip oldugunu
gozler oniine sermektedir.

Yillar

Agir Is Makinasi Satig Adetleri  Degisim %
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Caterpillar Thailand’da
yer alt1 madencilik makinalar: iiretecek

Caterpillar, yer alt1 madencilik makinalari {iretimi
amaciyla Thailand’da yeni bir tesis kurmay
planladigini acikladi.

Yapimina 2011’de baslanacak olan tesisteki tiretim
2012'nin sonunda baslayacak. Tesiste, diinya gene-
lindeki zorlu yer alt madenlerinde Caterpillar miis-
terileri tarafindan kullanilan belden kirma kamyon-
lar ve lastikli ytikleyiciler tiretilecek.

Toplam 60,000 m2 biiytikltigiindeki yeni fabrikanin,
hali hazirda Brezilya ve Avustralya’da da yapilan
yer alti madencilik makinalariin toplam tiretimini
arttiracag1 ve bdylece Caterpillar’in her gegen yil
biiyiiyen bu pazardaki etkinliginin artacagi belirtili-
yor. Tesislerde tam kapasiteyle calisildiginda yakla-
stk 800 kisiye is olanag1 saglanacak.

Caterpillar Kaynak Endistriler Grup Bagkan1 Steve

Wunning;
“Gelismis tilkelerde devam eden altyap: yatirimlari-  madenlere olan talep uzun siire devam edecektir. Bu
na, hizla sehirlesen ve zenginlesen gelismekte olan yeni tesisimiz, Caterpillar olarak madencilik sekto-

tilkelerin uzun stiregli talepleri eklendigi i¢in degerli  rtindeki liderligimizi stirdtirecektir” diyor.

SIF JCB yetkili servisleri Antalya’da bulustu

Pazar taleplerindeki degisiklik- gergeklestirilen ‘Arama Konfe-

leri en iyi sekilde karsilamak
amaciyla tirtin hattin1 her ge-
¢en giin genisleten STFA Yati-
rim Holding’in grup sirketle-
rinden SIF JCB Is Makinala-
r’'min yetkili servisler toplantisi
14 — 16 Ocak tarihleri arasinda
Antalya’da Titanic Otel’de ger-
ceklesti. SIF JCB Is Makinalar1
Genel Mudiirti Ciineyt Divris
ve Operasyondan Sorumlu Ge-
nel Miidiir Yardimcisi Recep
Cimen'in ev sahipliginde dii-
zenlenen toplantiya Ttirki-
ye'nin dort bir késesindeki 30
SIF JCB yetkili servisi katildi.

2011 hedeflerinin ve planlarinin
degerlendirildigi toplantilarin

I £forum

ardindan diizenlenen gala ye-
meginde 2010 yilinda yedek
parca satis hedefini tutturan in-
ter, Sesa, Emre Makina, Ak Ma-
kina ve Gilineg Makina, SiF JCB
Is Makinalar1 Genel Miidiirii
Ctineyt Divris tarafindan veri-
len hediyelerle 6diillendirildi.

Toplantilarin son iki giintinde
2010 yilinda SIF JCB Bolge Mii-
dirliikleri ve Yetkili Bayileriyle

ranst’, bu kez satis sonrasi hiz-
metler tarafini degerlendirmek
tizere yetkili servislerle yapildi
ve SIF JCB Is Makinalari’'nin
“Satis Sonras1 Hizmetler ile il-
gili 2015 vizyonu ve hedefleri”
ele alindi. Katilimailarin ortak
gortislerini ortaya koymak, so-
runlara kalici ¢6ztimler bulmak
ve daha iyi bir sirket perfor-
mansi yakalamak icin sikga ter-
cih edilen bir metodoloji olan
‘Arama Konferansi'na STFA
Makina Grubu’nda yer alan fir-
malarin danigsmani Cengiz Na-
yir ve yardimcist Zulal Kaya
moderatorliik yaptr.

WAENNY |5 Makinalan kova bom atagman imalat

SERTIFIKALI CELIKLERDEN GARANTILI
ATASMAN URETIMI
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Cukurova Ziraat diitnyanin onde gelen
markalarindan HYSTER Forklift ve
Depolama ekipmanlarinin Turkiye
distributorliugiunu alds

[s ve ingaat makinalar1 sektoriinde 1962 yilindan
bu yana faaliyet gosteren Cukurova Ziraat, tirtin
gamina konusunda dtinyanin lider markalarin-
dan Hyster’i ekleyerek miisterilerine sundugu
tirtin ve hizmetlere bir yenisini ekledi.

Cukurova Ziraat, 1 Subat 2011 tarihinden itiba-
ren Hyster Forklift Depo Ekipmanlari, Liman
Ekipmanlar1 ve Konteyner Istifleme Ekipmanla-
rinin Tiirkiye’deki satis ve satig sonrasi hizmetle-
rini sunacak.

Hyster, 80 y1li agkin tecriibesi ile Amerika, Irlan-
da, Hollanda, Japonya ve Italya fabrikalarmnda
yilda toplam 100.000 adet tiretim kapasitesine sa-
hip bulunuyor. 1 ton’dan 52 ton’a kadar 163 adet
degisik tip ve modelde forklift ve depo ekipman-
lar1 tireten firmanin baglica tirtinleri arasinda,

e Depo i¢in istifleme ekipmanlari1 (Warehouse):
1 ton — 7 ton aras1 48 farkli model,

e Karg: agirlikli forkliftler (ICE): Dizel, LPG ve

Elektrikli 1 ton — 16 ton arasi 65 farkli model,

e Agir tonajli forkliftler: 16 ton — 48 ton arasi 25
farkli model,

_ BN frum

* Agir tonajli liman ekipmanlar1 ve konteyner
istifleme araglari: 16 ton — 52 ton aras1 25 farkl
model yer alryor.

Otomotiv’den perakendecilige, agir sanayi’den
liman igletmelerine kadar birgok sektoriin ihti-
yaglarina tek cati altinda kaliteli hizmet veren
Hyster, basta Amerika ve Avrupa olmak iizere,
Japonya, Giiney Afrika, Kuzey Afrika, Giiney
Amerika, Avustralya ve Ortadogu’da bircok {il-
kede genis tirtin hattiyla lider konumda bulunu-
yor.

Hyster’in, misterilerin ihtiyaglarma gore 6zel
iiretim yapilabiliyor olmasi, iirtinlerinin saglam-
I1g1 ve uzun émiirliligi, kullanim ve bakim ma-
liyetlerinin diisiik olmasi gibi gesitli sebeplerle
kullanicilar tarafindan en ¢ok tercih ettigi marka-
lar arasinda yer aldig belirtiliyor.

Cukurova Ziraat yetkilileri, Tiirkiye'nin gelisme-
sinde trtinleri ve hizmetleri ile 50 yila varan bir
siiredir sektore pek ¢ok katkida bulunarak, tem-
silcisi bulundugu Case, Sumitomo ve Ammann
gibi kaliteli markalarin yani sira, simdi de fork-
lift ve depolama ekipmanlarinda lider bir diinya
markasi olan Hyster” i eklemekten gurur duy-
duklarin ifade ettiler.

Cukurova Ziraat, 7/24 satig sonrast hizmet anla-
yist ile Istanbul, Izmir, Ankara, Adana, Bursa
Bolge Miudiirliikleri, Diyarbakir, Trabzon, Deniz-
li, Antalya, Tekirdag, Zonguldak, Samsun, Kay-
seri’deki servis ve yedek parga bayi ag1 ile
Hyster tirtinlerine kaliteli ve hizli ¢oztimler tiret-
meyi hedefliyor.

KOMATEK20
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Cummins’ten Onemli Yatirim Karari

Diinya’nin en biiyiik dizel motor iireticilerinden ABD’li Cummins Inc.,
[zmir Ege Serbest Bolgesine 70 milyon dolarlik yatirim yapma karari ald1.

2011 yilinin ilk ¢eyreginde yapi-
mina baglanmasi planlanan te-
sislerde ilk tiretimin 2012 y1ilin-
da gerceklegtirilmesi hedefleni-
yor. Oniimiizdeki bes yillik do-
nem igerisinde 800 kisiye istih-
dam saglamasi 6ngortilen tesis-
lerde filtre ve jenerator tiretimi
yapilacak ve tiretimin %85'i ih-
rag edilecek.

Cummins Inc."in yatirim karari,
Baymdirlik ve Iskan Bakani
Mustafa Demir, Bagbakanlik
Yatirim Ajans1 Bagkan1 Dr. Hii-
seyin Aslan ve Cummins Inc.
Yetkililerinin katilimiyla dii-
zenlenen basin toplantisinda
agiklandr.

Bayindirlik ve Iskan Bakani
Mustafa Demir: “Ttirkiye bu-
giin hayal edilemeyecek iyi yer-
lere geldi. Ulke yatirim agisin-
dan en cazip tilkelerin basinda
geliyor. Tiirkiye tiim yatirimci-
lara esit muamele yapabilen bir
yonetim tarzi benimsedi. Ulus-

lararasi tahkim sistemini uygu-
lad1. Ulkeye gekilen yatirim bu-
glinkii istikrarin yani sira gele-
cekteki istikrarin gortilmesine
de isaret ediyor. Ozellikle bii-
rokratik stireclerin kisaltilma-
sinda 6nemli mesafe alind1.”

Bagbakanlik Yatirnm Destek ve
Tanmitim Ajansi Bagkani Hiiseyin
Aslan ise, "Cummins, Bagba-
kanlik Yatirim Ajansi'nin 1,5 yil
gibi bir stiredir, en basindan be-
ri takip ettigi sifirdan yatirim
projelerinden biri olup ajansin
proaktif bir sekilde ABD temsil-
cileri araciligiyla ulastig1 diinya
devi sirketlerden biridir" diye
konustu.

Cummins Bagkan Yardimcisi
ve Uretim Direktorii Ignacio
Garcia, “Bu yatirim igin Asya,
Kuzey Afrika ve Avrupa’da
ciddi aragtirmalar yaptik. So-
nunda Izmir Ege Serbest Bolge-
sinde filtre ve jenerator tiretimi
konusunda 70 milyon dolarlik

yatirim yapmaya karar verdik”
dedi.

Bir diinya devi...

1919 yilinda kurulan Cummins
Inc., gelistirdigi teknolojiler ve
gerceklestirdigi atilimlarla bu-
giin dizel motorlarin diinyada-
ki en biiyiik tasarimci ve tireti-
cilerindendir. Genel merkezi
ABD'nin Indiana eyaletinde bu-
lunan Cummins Inc., 160 tilke-
de, 550 merkezde ve 5.000'den
fazla bayide hizmet veren
40.000 galisanyla, 35 - 3500 HP
dizel motorlarda bir diinya de-
vidir. Cummins ayrica, jenera-
tor, filtre sistemleri, turbosarj,
egzoz, susturucu ve yakit sis-
temleri tiretiminin yaninda
emisyon ¢oztimlerinde de faali-
yet gostermektedir. Dort ayri is
kolunda hizmet veren Cum-
mins, tirettigi dizel ve dogal
gaz motorlari ile otobtis, kam-
yon, is makineleri, maden ve
denizcilik gibi pek ¢ok alanda
aktif rol almaktadir.

sektorden

Hidromek Design Turkey 2010 Iyi Tasarim

Oduliini alds

Is makinasi sektoriiniin lider iireticisi Hidromek,
endiistriyel tasarim ekibinin tizerinde uzun siiredir
calistig1, yeni nesil ekskavatorii ile Tiirkiye'nin en
6nemli tasarim yarigmasi olan Design Turkey Tasa-
rim Yarismasinda, yatirim {iriinleri alaninda “lyi Ta-
sarim” §diliini almaya hak kazandi.

Design Turkey Endiistriyel Tasarim yarismasi, Tur-
quality programi dahilinde, Dis Ticaret Miistesarlig
(DTM), Tiirkiye Thracatcilar Meclisi (TIM) ve Endiis-
triyel Tasarim Meslek Kurulusu (ETMK) isbirligiyle
her yil diizenleniyor. Diinyaca {inlii uzmanlar tara-
findan olusan 30 kisilik bir jiirinin degerlendirme-
siyle sonuclanan yarismada 2008 yilinda da Kazici-
Yiikleyici Maestro serisiyle “Ustiin Tasarim Od{ilii”
alan Hidromek, boylece sektdriinde pespese 2 ddiil
alan tek firma oldu.

"Hidromek Operatérii" yaratma anlayigiyla olustu-
ruldugu belirtilen yeni seride operatoriin kendini
ofisinde gibi konforlu ve rahat hissetmesi, makinay1
kolaylikla kullanmasinin amaglandigi belirtiliyor.

Makinalarin daha rahat kumanda edebilmesi ama-
cayla kullanimdaki temel fonksiyonlar olan joystick-
ler ile 1sitmali-havali stispansiyonlu koltugun birbir-
lerinden bagimsiz olarak ayarlanabilecek sekilde ta-
sarlanmis.

Odiillu ekskavator serisi, sinifinda ilk kez sunulan
Opera (Hidromek Operator Ara Yiizii) ile donatil-

mis. Opera’nin; motor devrini, menii-calisma ayar-
larmi, aydinlatma-silecek ve miizik sistemi fonksi-

yonlarini bir araya toplayan bir kumanda {tinitesi ol-
dugu ifade ediliyor. Hidromek yeni ekskavator seri-
sinde konforlu ¢alisma ortami i¢in tam otomatik kli-
ma kullanilmis. Makinalarda ayrica, ¢alisma esna-
sinda gerekli biittin bilgileri takip edebilecek geri
goriis kamerasi 6zelligi iceren renkli TFT bilgi ekra-
n1 bulunuyor. Temel fonksiyonlar bu ekranda takip
edilebildigi gibi Opera yardimiyla mentiden tizerin-
den galisma ayarlari da yapilabiliyor.

Seride 6ne ¢ikan 6zelliklerden bir digerinin de tasa-
rim ve renk farklilasmasi ile giintimtiiziin dinamik
form ve cizgileri kullanilarak mekanik pargalarin
gorsel biittinltgiin saglanmis olmasi oldugu ifade
ediliyor.

Turquality marka destek sistemi tarafindan akredite
edilmis olan Hidromek, Tiirkiye basta olmak tizere

5 kata 50 tilkedeki ¢alismalariyla her gegen giin bii-

ylimeye devam ediyor ve gelistirdigi tasarimlariyla
bir “Diinya Markas1 Olma” vizyonunu gergeklestir-
meye dogru emin adimlarla ytirtiyor.

Kazakistan Basbakani1 Karim MASSIMOYV ve
beraberindeki heyet Hidromek fabrikasini
ziyaret etti

Diunya’nin en buyuk miiteahhitleri arasinda

da ziyaret etti.

Bolgesinde (OSB) incelemelerde bulundu. Gezi
programi kapsaminda Kazakistan Heyeti, OSB’de
bulunan Hidromek Ekskavatér Montaj Fabrika’sini

Ziyaret kapsaminda Hidromek'in Uretimden So-
rumlu Genel Miidiir Yardimcis1t Mustafa Bozkurt,
Satig Sonras1 Hizmetler Genel Miidiir Yardimcisi

33 Turk firmas1 var

Uluslararasi Insaat Sektorii Der-
gisi “Engineering News Record”
(ENR) tarafindan agiklanan
“Diinyanin En Biiytik 225 Ulus-
lararas1 Miiteahhitlik Firmas1”
listesinde 2010 yilinda 33 Tiirk
firmasi yer ald1. Bu say1 6nceki

Ant Yapi, STFA, Tekfen, TAV, Po-
limeks, Yiiksel, Nurol, Kay1,
Onur, Cengiz, Yap1 Merkezi,
Baytur, Giiris, Dogus, Yagar Oz-
kan, GAP, Betatek, Cukurova,
Yenigiin, Rasen, Summa, Atlas,
Makyol, Alarko, Metag, IC ibra-

11'i Ispanya, 5'i Fransa, 4'ii Ingil-
tere, 41t Almanya mensgeili fir-
malardan olusuyor. Tiirkiye M-
teahhitler Birligi Baskarm M. Er-
dal Eren, 2002 yilinda sadece 1,7
milyar dolar olan yurtdis is hac-
minin 2008’de 23,6 milyar dolara

yil 31 olarak gerceklesmisti. Tiir-  him Cegen, Eser Taahhtit, Limak,  ulastigini, hedeflerinin ise bu ra-
kiye bu say1 ile diinyada TML, Oztas bulunuyor. ilk 225’ kamu kisa vadede 50 milyar do-
Cin’den sonra ﬂ(inciligini koru- giren firmalarin 54t Cin, 33’ lara, uzun vadede ise 100 milyar
du. Listedeki Tiirk firmalar: ara- Tiirkiye, 22’si 1ta1ya, 20’si ABD, dolara gikarmak oldugunu belir-
sinda; Enka, Gama, Ronesans, 13’ Japonya, 12’si Giiney Kore, tiyor.

Hiisamettin Postoglu ve beraberindeki yetkililer, en
son teknolojiler kullanilarak diinya standartlarinda
performansa sahip is makinalarinin tiretildigi tesiste
dimcis1 Faik Yavuz ile Devlet Bakani ve Bagbakan ziyaretcilere detayl bilgiler verdiler. Karim Massi-
Yardimcis1 Cemil Cigek ile birlikte Sincan'da bulu- mov, fabrikada tretilen ekskavatorlerden birini Hid-
nan Ankara Sanayi Odasi (ASO) 1. Organize Sanayi  romek yetkilileri egliginde bir siire kullandi.

Kazakistan Bagbakani Karim Massimov ve berabe-
rindeki heyet, TOBB Yonetim Kurulu Bagkan Yar-
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SIF JCB Is Makinalari, 10.000’inci JCB Is
Makinasini torenle teslim etti

SIF JCB is Makinalar1’nin
Tiirkiye’de sattig1 10.000’inci JCB
is makinasi diizenlenen torenle
sahibine teslim edildi. JCB
Ortadogu ve Afrika Direktorii
Patrick Massardy’den plaket
alan 10.000’inci JCB is
makinasinin sahibi Memik
Terlemez, Londra’daki JCB fab-
rikasina davet edildi.

Pazar taleplerindeki degisiklikleri
en iyi sekilde karsilamak amaciy-
la tirtin hattin1 her gegen giin ge-
nigleten STFA Yatirim Holding
grup sirketlerinden SIF JCB Is
Makinalar, Tiirkiye’deki
10.000’inci JCB marka is makina-
sint1 teslim ettigini duyurdu.

SIF JCB Is Makinalar1 Giiney
Anadolu Bayii Apa Makina'nin
miisterisi olan ve 2010 y1ili igeri-
sinde 10 adetten fazla, farklit mo-
dellerde JCB marka is makinast

satin alan Terlemez Insaat’a tes-
lim edilen JS290 model ekskava-
tor, SIF ve JCB igbirligi kuruldu-
gundan bu yana Tiirkiye’de sati-
lan 10.000’inci JCB is makinasi ol-
du. SIF JCB Is Makinalar1 Genel
Miudirliik bahgesinde yapilan to-
rende Terlemez Insaat’'in sahibi
Memik Terlemez’e JCB Ortadogu

ve Afrika Direktorti Patrick Mas-
sardy tarafindan ekskavator ¢i-
zimli hatira plaketi verilirken,
kendisi ve satis1 gerceklestiren
Apa Makina Satis Miidiirii Sez-
gin Ytizgegcioglu, 2011 yili igeri-
sinde Londra gezisini de kapsa-
yacak JCB fabrika ziyaretine da-
vet edildi.

KAMPANYA ON NUMARA!
AYAGINIZ KAC NUMARA?

Cukurova Yiukleyiciler Karayollari’nda

Karayollar1 Genel Miidiirliigii tarafindan 20 Ma-

y1s 2010 tarihinde yapilan 32 adet lastik tekerlek- = e e = e gy . ik .
li ytikleyici ihalesini kazanan Cumitags ( Cukuro- R Kazici-yilkleyicisini yoZun is temposuna hazirlamak icin SIF JCB'den 2 set tirnak ve filtre alan

va Makina Imalat ve Tic. A.S. ), is artislartyla bir- e T [— SIF Pozitif Gyelerine yukaridaki botlardan bir gift hediye. Aradiginiz botu bizde bulamazsaniz
8 = r ..._|| LS 'I"-L‘ :

likte toplam 38 adet makinanmn teslimatint aralik SIF Pozidf Kart'imiza ParaPuan :plikfe:,relirn_ makinaniza }reni pa realar alirsiniz,

e

ay1 icerisinde tamamladu. Ama bot alacaksamiz, bizce bir numara biiyiik alin, ¢iinkil hepsi seneye de kullanabileceginiz kadar saglam.

2,5 m3 kova kapasitesine sahip olan Cukurova
lastik tekerlekli ytikleyiciler firmanin Tarsus’ta BN
bulunan tesislerinde Tiirk miihendis ve iscileri R 'l' " et 1 l..- A : |
tarafindan gelistirilerek tiretiliyor. PR NT T NE N KT XY
Makinalarda kalitesi ve verimi ile diinya genelin-
de kabul goren; John Deere motor, Kawasaki ana
hidrolik pompa, ZF dingil ve sanzuman gibi ana
komponentler kullaniliyor.

SiF jCB YETRILI SERVISLER
+ AOAMA | AFS, GFIR 365 31 )0+ ANSCARA, | SESA D112 T35 188 - AMTALYA | ANTMAK 0341 111 31 97 - BURSA | ERALP I 441 7350
+ CORLM | BMAE 0364 704 83 04 = DERLELL 7 DIRA 0008 268 10 19 - DY ARBAKE | YOM 8412 159 00 T2 - EDRESST | GEFER - B 0365 197 1490
ERTRCAN | POLATLAR G448 Y& 0 47 - ERCPUIRLM [ AJCAR 0643 247 &4 9 + ESKEEHIR | TEMAS 8230 338 18 41 - CATIANTEP ' CAP 50347 21908 20
+ CERTE | ATESUAMN 5343 44 58 45 + RGDAR, | CIRJES S878 218 16 &3 = ISTAMSUL [ INTER 0216 440 68 77 + IETANER | GENPAR G313 439 71 00
o EER  ALPERON B0 473 1040 - [T P OOTIM 5263 135 27 53 - EARAR(E | GRMEC 0170 452 02 58 - BAYSER| [ YOL 0353 301 41 11
» RERELARELL AR 15 0308 4T3 B 70 - KONTA | [LET G003 200 34 84 « FALATYA [ ANSUARN B33 138 I7 14 « MUSLA T AVCILAR 80353 510 51 45
o R PR T B AT D66 5 BS = UNAT { TRLAN DL T34 05 20 « AR BURTS | ENOYELOEE B 157 57 &4 « TRARTOM | VIGITEN S643 104 X7 40
» TORAT [ G X054 304 30 00 = Yk / GLVEM - If 8413 333 17 @
wrwrm ) oo, 1
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IMDER ve ISDER Zafer Caglayan ile bulustu

IMDER ve ISDER yé6netimi, Dis Ticaretten Sorumlu Devlet Bakan1 Zafer Caglayan’1 ziyaret etti.
Sektoriin sorunlarini ve oniimiizdeki donemde gerceklestirecekleri projeler hakkinda Bakan Caglayan’a
bilgi veren IMDER Bagkan1 Ciineyt Divris baskanligindaki heyet, sektor sorunlarin1 masaya yatirdi.
Makine sektdriiniin yaninda oldugunu séyleyen Bakan Caglayan, IMDER ve ISDER iiyelerine destek

sozii verdi.

Dis Ticaretten Sorumlu Devlet Ba-
kani Zafer Caglayan ile Istan-
bul’'da bir araya gelen IMDER
Bagkani ve beraberindeki heyet,
gerceklestirdikleri toplantida Ttir-
kiye’de tiretilen is makinelerinin
2’inci el ithalat yasaginin devlet
politikasina taviz verilmeden AB
tiyeligine kadar devam etmesi ge-
rektigine dikkat cekti. Heyet,
DTM, IMDER, ISDER, OAIB ve
AB ile Avrupa Makina Komisyo-
nu Zirvesi'nin Istanbul’da yapil-
mast gerektigine deginerek, “2011
yili Tiirkiye Avrupa’nin Parlayan
Incisi” baglig1 altinda Yatirrmlar
Diyar1 Tiirkiye- ISDER- IMDER
Programlar1 hakkinda Bakan Cag-
layan’a sunum gerceklestirdi.
Toplantida, Almanya, Ttalya,
ABD,Brezilya, Abudabi ve Cin'de
gerceklestirilecek IMDER ve IS-
DER konferanslarinin yan1 sira
Tiirkiye Giinleri, yabanci yatirim-
alar ve ikili is goriismeleri ve
Tiirkiye Is Makineleri sektor tani-
tim programlar1 giindeme geldi.

Dis Ticaretten Sorumlu Devlet Ba-
kan1 Zafer Caglayan ile gercekles-
tirdikleri toplant1 hakkinda go6-

riislerini bildiren IMDER Bagkan1
Ciineyt Divris, Bakan Caglayan’a
KDV'nin tiim yatirim mallarinda
ylizde 8’e distriilmesi, leasing
uygulamalarinda ytizde 1 KDV
uygulanmasi ve KKDF'nin alin-
mamas! gerektigini ilettiklerini
belirterek, “Traktor ve Kazici-
Yiikleyicilerin hurda indirimin-
den faydalanilmasi ve is makine-
leri tescil faaliyetlerinin dtizenlen-
mesinin sart oldugunu belirttik.
Eximbank y6netim kurulunda
makine sektoriinden bir temsilci
olmasi imkanlariin aragtirilarak,

Karma Ekonomik Komisyonlar1
(KEK) toplantilarina makine sek-
tortinden bir temsilcinin katilmasi
Onerisini getirdik” dedi.

Divris ayrica ISDER’IN 22 Ey-
liil'de [zmir’de yapmay1 planladi-
&1 FEM Diinya Ving Sektor Zirve-
si'ne Bakan Caglayan’i davet et-
tiklerine isaret ederek, 22 tilkeden
ving tireticilerinin katilacag: ulus-
lar arasi zirveye Bakanlik’tan da
destek beklediklerini kaydetti.
DTM ihracat Genel Miidiirligii,
OAIB( MTG), IGEME desteklerin-
den IMDER ve ISDER’in daha
fazla faydalanabilmesini bekle-
diklerini aktaran Ciineyt Divris,
sozlerini goyle stirdiirdii: “Bakan
Caglayan’a 2013 yilinda Anka-
ra’da uluslar aras1 biiytik bir fua-
rin yapilmasi gerektigini aktardik.
Sayin Bakanimiz talepleri gayet
olumlu karsiladi ve makine sekto-
riine cok énem verdigi belirtti.
Bakanimiz iyi bir strateji ile 10
milyar dolarlik ihracat hedefine
ulasilacagini kaydederek, makine
sektor strateji belgesini destekle-
digini ve taleplerimizin sonuna
kadar yaninda oldugunu ifade et-
tiler.”

2010 Rubble
Master En Iyi
Satis Sonrasi
Hizmet
Odiilii’ne

SIF JCB is
Makinalari
layik goruldu

Toplam 62 tilkedeki Rubble
Master distribtitorleri arasinda
yapilan degerlendirmede, 2010
yilinin en iyi satis sonrast hiz-
met 6diilii ikinci kez SIF JCB Is
Makinalari’nin oldu.

Pazar taleplerindeki degisiklik-
leri en iyi sekilde karsilamak
amaciyla trin hattint her gegen
giin genisleten SIF JCB Is Maki-
nalari, RubbleMaster distribti-
torleri arasinda yapilan deger-

lendirmede, “2010 Y1ilimin En
Iyi Satig Sonrast Hizmet Odii-
lii”ne layik gortldi.

Odiil, RubbleMaster Bolge Satis
Miidiirii Jochen Giinthor tara-
findan SIF JCB Is Makinalar1
Genel Midiirii Clineyt Divrig’e
takdim edildi. 2006’dan bu ya-
na mobil kirma eleme tesisi
RubbleMaster markasinin Tiir-
kiye’de temsilciligini ytirtiten
SIF JCB Is Makinalari, ikinci

sektorden |

kez ayn1 6diile sahip oldu. Div-
ris, 7 yildir geri dontistim sek-
tortine 6zel makinalarla katk:

sagladiklarin belirtti. Sektorde-
ki gelismeleri yakindan takip
edip, sektoriin ihtiyaglarini an-
lamaya ve onlara uygun ¢o-
ziimler tiretmeye calistiklarin
belirten Divris, ikinci kez ayni
ddiile layik goriilmenin hakl
gururunu yasadiklarini sozleri-
ne ekledi.

fiorum




| sektorden

Ritchie Bros.’ta alan memnun, satan memnun

8 Aralik 2010 tarihinde Istanbul’da diizenlenen 4. Ritchie Bros. rezervsiz acik arttirmas1 yogun ilgi gordii.

Diinya’nin en biiyiik miizayede firmala-
rindan birisi olan Ritchie Bros.’'un 21 Ka-
sim 2009 tarihinde, Tiirkiye’de diizenle-
digi ilk acik arttirma esnasinda ekono-
mik krizin agir tahribat1 hentiz yasanma-
ya devam ediyordu. Bu sebeple alic1 sa-
yis1 az ama makina ve ekipman sayisi
coktu. Dolayisiyla fiyatlar alicilar igin da-
ha cazip olacak sekilde gerceklesmisti.
17 Nisan 2010 ve 17 Temmuz 2010 tarih-
lerindeki 2. ve 3. acik arttirmalarda ise
hizla gelisen ekonominin etkileri goriil-
dii. Piyasada hi¢ bos makina kalmamist:
ve miizayede de nispeten az sayida ma-
kina bulunuyordu.

8 Aralik 2010’da diizenlenen en son agik
arttirmada dengelenmeye baslanan arz
ve talep dengesinin sonuglar1 goriildii.
Yiizlerce gercek alicinin ilgisini gekecek
miktar ve kalitede makina sergilendi. Alicilar ara-
diklar1 makinalara, saticilar ise tatmin edici rakam-
lara ulastilar.

Gortinen o ki, Tirk misteriler agik arttirmalara alis-
tilar ve 6grendiler. Ritchie Bros. da kendisini daha
iyi tamitt1 ve satis kanallarin gelistirdi. Piyasa kosul-
larinda olaganiistii degisiklikler yasanmazsa, Ritchi-
e Bros.’un bir sonraki miizayedesi daha da iyi ola-
caktur.

Yapilan rezervsiz agik arttirmada bazi makinalarin
fiyatlar1 soyle oldu;

Caterpillar 428D kazica1 ytikleyici, 2005 model, 6,151
saatte = 24,000 Euro

Volvo BL71 kazia yiikleyici, 2003 model, 15,680 sa-
atte = 18,000 Euro

Volvo 6300 kazia1 yiikleyici, 1989 model, calisma
saati belirsiz = 8,000 Euro

Caterpillar 980G-1I lastikli ytikleyici, 2005 model,
26,397 saat = 69,000 Euro

Caterpillar 966G-II lastikli yiikleyici, 2002 model,
19,370 saat = 69,000 Euro

Caterpillar 938G-1I lastikli ytikleyici, 2003 model,
13,326 saat = 41,000 Euro

Caterpillar 950C lastikli yiikleyici, 1977 model, calig-
ma saati belirsiz = 12,000 Euro

Komatsu WA320-5 lastikli ytikleyici, 2005 model,
15,296 saat = 47,500 Euro

Komatsu W120-3 lastikli yiikleyici, model y1ili ve ¢a-
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lisma saati belirsiz = 7,500 Euro

Samsung SL150-2 lastikli ytikleyici, 1997 model, ¢a-
lisma saati belirsiz = 12,500 Euro

Caterpillar 920 lastikli yiikleyici, model y1il1 ve cals-
ma saati belirsiz = 9,500 Euro

Dresser A600 motor greyder, 1989 model, ¢alisma
saati belirsiz = 12,000 Euro

Faun Frisch F95 motor greyder, 1983 model, ¢calisma
saati belirsiz = 8,500 Euro

Komatsu D37PX-21 dozer, 2009 model, 23 saat =
69,000 Euro

Caterpillar 955 paletli yiikleyici, model yili ve calig-
ma saati belirsiz = 7,500 Euro

Komatsu PC650-5 yikim ekskavatorii, 1993 model,
12,056 saat = 50,000 Euro

Caterpillar 345BL paletli ekskavator, 2004 model, ca-
lisma saati belirsiz = 51,000 Euro

Komatsu PC300-7 paletli ekskavator, 2006 model,
15,105 saat = 70,000 Euro

Sumitomo SH290-3 paletli ekskavator, 2006 model,
13,674 saat = 51,000 Euro

Fiat Kobelco E385 paletli ekskavator, 2004 model,
15,000 saat = 37,000 Euro

Liebherr 944HDSL paletli ekskavator, 2001 model,
14,767 saat = 30,000 Euro

Liebherr R934B paletli ekskavator, 2004 model, calis-
ma saati belirsiz = 26,000 Euro

Caterpillar 325L paletli ekskavator, 1996 model,
20,166 saat = 32,500 Euro

Komatsu PC200 paletli ekskavator, 1994 model, ¢a-
lisma saati belirsiz = 9,500 Euro
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OMG Temsa Global ile Turkiye’de

TEMOE)GLOBAL

Temsa Global, depo icin ekip-
manlar1 ve endiistriyel temizlik
makinalari iireticisi Italyan OMG
firmasi ile distribtitorliik anlas-
masi imzaladi.

Anlasmanin imzalanmasindan
sonra Temsa Global Is Makinalar1
Direktorii Taner Koseler, Endiis-
triyel Uriinler Satig Sefi Hakan
Demirbay, OMG Ihracat Miidiirii

Volvo “Tour De France”

Volvo Kamyon ve Volvo Is Makinalar, iki ay sii-
ren ortak bir organizasyon kapsaminda Fransa
genelindeki miisterilerine araglarini tanittilar.

“The Volvo Construction Tour 2010”, Fransa ge-
nelindeki dokuz sahada yapildi ve toplam 2,500
miisteri, Volvo kamyon ve is makinalarin gercek
calisma kosullarinda test etme imkani buldu. Ey-
liil'den Aralik aymna kadar siiren programdaki
calisma sahalarinin biiyiik bir boliimii tas ve di-
ger maden ocaklar1 oldu. Dolayistyla makinalar
en zorlu kosullarda test edilmis oldu.

Tur kapsaminda 6n plana ¢ikan {iriin, Volvo'nun
zorlu ingaat santiyeleri icin gelistirdigi yeni FMX
serisi kamyonlar oldu. FMX serisinin 4x2, 6x4 ve
8x4 modellerinin hepsi sergilendi ve test edildi.
Katilimcilara; “I-shift” otomatik vites degistirme
sistemi, aracin yerden yiiksek olmasi, gii¢ aktar-
ma organlarmin iyi muhafaza edilmis olmasi, ge-
listirilmis stirticii konforu, diisiik yakat tiiketimi

Massimo Marchetti ve Bolge Mii-
diirti Gaetana Costa birlikte bir
hatira fotografi gektirdiler.

OMG Grup 1979 yilindan giinii-
miize forklift ve depo igi ekip-
manlar konusunda faaliyet goste-
riyor. Her kosulda calisabilen
yliksek kaliteli iirtinler geligtir-
mek firmanin temel felsefesi ola-
rak ifade ediliyor.

Miisteri ihtiyaglarina 6ncelik ver-
melerinin, kaliteli is ortaklarryla
isbirligi yapmalarinin ve kalifiye
personel ile calismalarinin kendi-
lerine sektorde 6nemli bir pazar
pay1 sagladigin belirtiyorlar.

Uriin hatt1 igerisinde elektrikli ve
dizel forkliftler, transopaletler,
paletli istifleme makinalari, sipa-
rig toplama araglari, yiiksek eri-
simli depo aragclar1 ve endiistriyel
temizlik makinalar1 bulunuyor.

ve diistik bakim masraflari konularinda bilgi ve-
rildi. 1§ makinalar1 kapsaminda ise; tam siispan-
siyonlu A40 belden kirma kaya kamyonu, L150F
lastikli yiikleyici, ECR235 paletli ekskavator ve
EW140 lastikli ekskavator modelleri tanitildi. Ay-
rica ekskavatorler tizerinde kullanilan ve ¢ok
yonlii olarak ¢alisma imkani saglayan yeni “Ste-
elwrist” atasmani da tanitildi.
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“34, Yap1 Fuari/Turkeybuild istanbul” yap1
sektoriine pek cok yeni hizmet, uluslararasi
yeni pazarlar ve firsatlar sunacak

Yap1 diinyasinin bilgi merkezi
Yapi-Endiistri Merkezi tarafin-
dan diizenlenen ve 34 yildir
sektor profesyonellerinin ver-
dikleri destekle yap1 sektorii-
niin tiim bilesenlerini bir araya
getiren Yap1 Fuari/ Turkeybuild
Istanbul, 27 Nisan — 1 Mayis
2011 tarihleri arasinda, Tiiyap
Fuar ve Kongre Merkezi/ Bii-
ylikcekmece’de diizenlenecek.
Her gecen yil biiyiiyerek sekto-
re olan katkisini biiyiiten fuar
bu y1il, binlerce tirtin gesidi, ye-
ni teknoloji ve hizmeti; 81.000
m?2 alanda, 1.100 katilima fir-
ma ve 110.000 ziyaretciyle bu-
lusturacak. Yap1 Fuari/ Turkey-
build Istanbul, “Tiirkiye'nin de
iginde bulundugu Balkanlar,
Rusya ve BDT iilkeleri, Orta
Dogu ve Kuzey Afrika’y1 kap-
sayan bolgenin en biiytik yap1
malzemeleri fuar1” olma 6zelli-
gini tagiyor.

Yap1 Fuari/Turkeybuild Istan-
bul’da iki biiyiik yenilik!
Fuarmn “Is Gelistirme Platfor-
mu” kapsaminda
bu yil katilimar fir-
malara ve sektore
dolayisiyla, Ttirki-
ye ekonomisine
fayda yaratacak
iki btiytik yenilik
gerceklestirilecek:

Konuk Ulke Rus-
ya projesi: Yap1
Fuar Is Gelistirme
Platformu kapsa-
minda diizenlene-
cek olan projede
sektoriin bolgede-
ki etkinligini artir-
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34. TURKEYBUILD

YAPI
FUARI

ISTANBUL

27 NISAN - 1 MAYIS 2011

Tuyap Fuar ve Hongre Merkezl
www. yapifuar.com.tr

mak i¢in bu yil ilk kez “Konuk
Ulke Projesi” gerceklestirilecek.
Yap1 Fuar1/ Turkeybuild Istan-
bul’un bu y1l agirlayacag: ko-
nuk tilke ise Rusya Federasyo-
nu olacak. Bu kapsamdaki fuar
oncesinde ve fuar sirasinda
karsilikli is goriismeleri, Rusya
ve BDT pazarlarini hedefleyen
0zel etkinlikler, uzman gortisle-
rinin paylasilacagi 6zel otu-

rumlar ve iki tilke is adamlari-
nin yatirim tecriibelerini pay-
lastig1 etkinlikler diizenlenecek.
Calismanin Tiirkiye ile Rusya
arasindaki yap1 malzemeleri ti-
caret hacmini artirmasi, miite-
ahhitlik hizmetlerine hiz ve
kapsam kazandirarak, bu calis-
malarin gelismesine katkida
bulunmast hedefleniyor.

EKODiinya Fuar1: Uluslararasi
Yap1 Fuari/ Turkeybuild Istan-
bul kapsamina bu yil ilk kez
diizenlenecek olan EKODiinya
Fuari'nda, cevre dostu binalar,
malzemeler, teknolojiler, alter-
natif enerji ve iklimlendirme
sistemleri tanitilacak. EKODiin-
ya Fuari, ¢evreye duyarl yapi-
lasmanin uygulanabilirligini
gostermek amaci ile 6zel bir
alanda etkinlikleri ve malzeme
sergilemeleri ile yer alacak. Ya-
pt Fuari/ Turkeybuild stan-
bul’un alani, bu yil 21.000 m2
biiytiyerek acik ve kapali alan-
lariyla toplam 81.000 m2’ye
ulagacak. Sektoriin en biiytiik
yerli ve yabanci
firmalarin bir ara-
ya getirecek olan
Yap: Fuari/ Tur-
keybuild Istan-
bul'u, 2010 yilinda
103 bin 848 kisi zi-
yaret etmisti. Ge-
¢en yil ayrica 87
farkli tilkeden ya-
banci ziyaretgiyi
agirlayan fuarda
bu yil yabanci zi-
yaretci sayisinin
artmasi icin pek
¢ok yeni proje yii-
riitiiliiyor.
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SIF JCB Is Makinalar: Miusterileri
Yine Kazantyor

Kaziyicr-yiikleyicisini yogun is temposuna hazir-
lamak icin SIF JCB’den iki set tirnak ve filtre alan
SIF Pozitif iiyeleri bir cift bot kazaniyor!

Pazar taleplerindeki degisiklikleri en iyi sekilde
karsilamak amaciyla tirtin hattin1 her gegen giin
genisleten STFA Yatirnm Holding'in grup sirket-
lerinden SIF JCB Is Makinalar;, 1 Subat —29
Nisan 2011 tarihleri arasinda stirecek yeni bir
kampanyaya start verdi. Kampanya kapsaminda
SIF JCB Yetkili Servislerinden iki set “tirnak” ve
“filtre” alan SIF Pozitif iiyeleri bir gift “bot” veya
“ParaPuan” kazaniyor.

Tiirkiye genelinde toplam 30 adet yetkili servisi
ile yaygin, kaliteli ve giiclii bir servis agina sahip
olan SIF JCB Is Makinalari, satis sonras1 hizmete
verdigi 6nemi, miigterilerine sundugu avantajlar-
la pekistiriyor. Bu ayricaliklardan biri olan SIF

" IEH £ orum

Pozitif Sadakat Sistemi, bir¢ok ayricaligin yani
sira, program dahilindeki JCB sahiplerinin satin
aldiklar1 makina, atagsman ve orijinal yedek par-
ca karsiliginda ParaPuan kazanmalarini ve bunu
harcamalarinda kullanmalarini sagliyor.

Gegtigimiz yil lansmani yapilan SIF Pozitif Sada-
kat Sistemi'nin yogun ilgi gordiigtinti ve kisa sii-
rede 1.000'in tizerinde tiyeye ulastigini séyleyen
SIF JCB Pazarlama Miidiirii Esra Temel Vurgun,
kart sahiplerinin makine ya da orijinal yedek
parca satin alirken ParaPuan topladiklarin ve
sonrasinda bu puanlari hem SIF JCB Yetkili Ser-
vislerinde, hem de anlasmali kurumlarda kulla-
nabildiklerini belirtti. Esra Temel Vurgun,
2011'de Sif Pozitif Kart avantajlarinin daha da ar-
tacagini ve SIF JCB Is Makinalar1'nin miisterileri-
ne farkli avantajlar sunmaya devam edecegini
soyledi.

™ 120 VV

yeni iiriin

HAMM HD+ 120 VV Tandem Silindiri

Yeni HD+ serisinde yapilan koklii tasarim degi-
sikligi ile genis gevre goriisti, kullanim kolaylig:
ve performans hedefleniyor.

Diisiik gtirtiiltii seviyesine sahip turbo dizel mo-
tor ytiksek performans sagliyor. Makinada stan-
dart olarak sunulan “Hammtronic” makina ku-
manda sistemi, yapilan ise gére motorun en uy-
gun devirde ¢alismasini ve dolayisiyla yakit eko-
nomisi saglhyor. Etkili hidrostatik ¢ekis sistemi
egimli alanlarda c¢alisirken tistiin tirmanma kabi-
liyeti sagliyor.

Makinadaki yeni sase mafsali, daha dengeli sii-
riis ve kaliteli viraj sikistirma imkani sagliyor.
Yengeg ylirtiytis esnasindaki sasi kaydirma me-
safesinin 6nceki seriye gore iki kat daha fazla ol-
dugu belirtiliyor. Her iki tamburun vibrasyon
vurus siklig1 (frekans) ve vurus genligi (amplitu-
de) birbirinden bagimsiz olarak ayarlanabiliyor.
Makinanin enince bir yandan diger yana kaydiri-
labilen, ayrica donebilen operator koltugu opera-
tore genis bir hareket alan1 saglayarak tamburu
ve su memelerini rahatca gormesini sagliyor. Ay-
rica operatore engel olmayacak sekilde koltuga
sabitlenmis olan gostergeli kumanda tablosu her
zaman operatoriin goriis alaninin iginde kaliyor.

Yedeklemeli olarak calisan iki adet su pompasi
ile tamburlara su ptiskiirtiilmektedir. 1.160 litre-
lik su tanki uzun vardiya saatlerince yeterli ola-
caktir. Yeni Hamm silindirlerinin toplam ytiksek-
likleri 3 metreye diistirtildii. Boylece makinanin
alcak yerlerde calismasi ve nakliyesi daha kolay-
last1. Ayrica operatdriin kabine giris ve gikisini
kolaylastirmak amaciyla yerden erisim ytiiksekli-
&1 25 cm azaltild1

GENEL

Calisma Agirlig: - kg 12.845
Maksimum Giig (Briit) - hp 136

On [ Arka Tambur / Tambur
Tambur Genisligi - cm 198,0

Su Tank Kapasitesi - 1t 1.160
MOTOR

Marka Deutz
Model TCD 2012 L04 2V
Silindir Sayis1 4

Silindir Hacmi - It 4,0
Maksimum Giig (Briit) - hp 136,0
BOYUTLAR

Toplam Uzunluk - cm 500,0
Toplam Genislik - cm 214,5
Tandem Mesafesi - cm 360,0
Kabin Ustii Yiikseklik - cm 300,0
Tambur Genisligi - cm 198,0
Tambur Cap1 - cm 140,0

i¢ Doniis Cap1-cm 528,5
PERFORMANS

Titresim Frekans: - Hz 40 / 50
Titresim Genligi - mm 0,82 / 0,44
Merkezkag¢ Kuvveti - kN 149 / 124
Tirmanma Egimi - % 35,0

Statik Dogrusal Yiik ( On&Arka ) - kg/ecm 32,6 / 31,9

Doniis Agisi ( sag & sol ) - derece 30,0

Salinim Agisi ( yukar: & asagi ) - derece 10,0
Azami Hiz - km/saat 12,0
REFERANS ORJINAL KATALOG NO 11.08 2119825 E1
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BIR TAS OCAGININ HIKAYESI )
YOL VE YAPI ENDUSTRISI LTD. STI.

Her is alaninda oldugu gibi is ve
insaat ekipmanlari konusunda da
sektorel bazda uzmanlasma artik
bir zorunluluk haline geldi. Muste-
riler &nceleri bir ekskavatdr ihtiyag-
lar oldugunda, “varsin 3-5 ton da-

fiorum

ha biijk olsun, baska islerde de
kullaninm” diyorlardi. Ancak giini-
mizde o 3-5 ton’luk farkin isletme
maliyetleri iizerindeki etkisi olduksa
goze batiyor. Gereksiz yere biyik
alinan bir makina tam calistirila-

mayarak atl kalabildigi gibi, yik-
sek yakit tiketimi ve bakim onarim
maliyetleri ile Uretilen malin rekabet
sansini da azaltyor. Dolayisiyla
makina ve kamyon alacak olanlar
ginimizde artk kendi islerine 6zel

bircok kriteri g6z &niinde bulundu-
rarak tercihlerini yapiyorlar. Biz de
bu farkli sektsrleri detayli olarak
tanitmak, ihtiyaclarini ve dncelikle-
rini agik bir sekilde 6grenebilmek
amaciyla yeni “sektérler” dosyami-
1 agyoruz.

ilk sektérimiz olan madencilik
kapsaminda Yol ve Yapi Endistrisi
Taahhiit ve Ticaret Ltd. Sti.'ne ait

olan istanbul Cebeci’deki tas oca-
gini ziyaret ettik. Ziyaretimizde fir-
ma ortaklart Yuksek insaat Mihen-
disi Sn. Mehmet Mesut Uzal, Sn.
Resad Aydin ve Dursun Aydin ile
gorisme imkani bulduk. Mesut
Bey’e olan sorularimiz daha ¢ok

isin geneli ve yonetsel konular hak-

kinda olurken, Resat ve Dursun
Bey'lere santiye ve makinalar hak-

kinda danistik.

1954 istanbul dogumlu olan Mesut
Bey, Galatasaray Lisesinden sonra
istanbul Teknik Universitesi insaat
Fakiltesinde okumus ve master’ini
da burada tamamlamis.

Prof. Dr. Kemal Erguvanli’nin Tirki-
ye'deki jeoloji madenciliginin teme-
lini atan kisi oldugunu belirten Me-
sut Bey onun su sézlerinin o zaman
kendisine yol gésterdigini sdyliyor:
“Tirkiye'de agrega sektdrinde ye-
tismis insanlar maalesef yok. Devle-
tin ve &zel sektériin buna ihtiyaci
var. Uluslar arasi standartlarda ag-
rega Uretilmiyor. Miteahhitler
ocakta ne varsa onu alip kullani-
yorlar. Sizler bu ise el atin. Mihen-
dislik amaglarina ve sartnamelerine
uygun agrega iretilmesini sagla-
yin. Agrega tim yapilarin temel ta-
styici malzemesidir ve biitin yikleri
o tastyor. Cimento daha pahali ve
dnemli gibi gézikse de, en nihaye-
tinde o sadece iki agregay: birbiri-
ne bagliyor. Yikler, agreganin bir-
birine temas ettigi yizeyden zemi-
ne aktariliyor. Bu sebeple bunun
kalitesini yapmak lazim.”

Sektére baslamaniz ne zaman
ve nasil oldu?

Bu bizim baba meslegimiz. Ben 3.
kusagr temsil ediyorum. Okulu biti-
rir bitirmez daha askere gitmeden
1978 yilinda bu ise basladim. O
zaman Istinye’de bir tas ocagimiz
vardi. Rezervi az olmasina ragmen
kaliteli bir ocakti. Daha sonra
1983 yilinda su anda da faaliyet
gosterdigimiz Cebeci’deki ocagimi-
z1 actik.

fiorum
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Tas ocagi olmadan
uygarlik olamaz.
Hava ve su kadar
onemli bir
kaynaktir.

Neden istinye’den Cebeci’ye
gectiniz?

1980"deki ihtilalden sonra Milli
Givenlik Kurulu karariyla SIT alan
icerisinde kalan; istinye, Baltalima-
ni ve Anadolu yakasindaki Anado-
lu Hisari ve Kavacik’taki tim tas
ocaklari kapahldi. Devlet buralari
istimlék etti. Bu sebeple Cebeci’de
ruhsat alarak bu bélgeye gegtik.

Cebeci’nin dzelligi nedir? Ne-
den burasi?

Cebeci’den cikan tas cok kalitelidir
ve Allah’in Istanbullar icin bir litfu-
dur. Bu tas “Devonyen” bir kalker-
dir, yani 100 milyon yil 8nce olus-
mustur. Dinya’nin olusumunda g
biyik patloma vardir. Bundan 100
milyon yil &nce olan ilk patlama
tortul kayaglari, 60 milyon yil énce
olan metamorfik kayaglari ve 40
milyon yil 8nce olan ise volkanik
kayaglari olusturmustur. Aslinda
hepsi volkaniktir ancak digerleri
hem atmosferik etkilerden, hem de
suyun basinci altinda kalmalarin-

A frum

dan dolayr daha yiksek yogunluk-
lara (2,7 ton/m3) ulasmishr. Dola-
yistyla yuk tasima kapasiteleri da-
ha yiksektir.

Sizce tas ocaklar yasamimiz
icin ne kadar énemlidir?

insaat sektdrinde kullanilan en
énemli kaba insaat malzemesinin
uretildigi yerlerdir. Tas ocagr olma-
dan uygarlik olamaz. Hava ve su
kadar énemli bir kaynaktr. Uygun
tas olmadan insanlar ihtiyag duy-
duklari higbir yapiy1 yapamaz, tek-
rar magaralarda yasamak zorunda
kalirlardi. Yollar, barajlar, képri-
ler, havalimanlari, konutlar, vb ol-
mazdi. Bunun alternatifi su an icin
yok. Avrupa’da plastikten tretebilir
miyiz diye denediler ancak ade-
rans problemi olustu. Yik tasiyabil-
mesi ve uzun émirlt olmasi icin ci-
mento ve bitim ile aderans yapan,
yani bitinlesen bir malzeme gere-
kiyor.

Nihai Urinleriniz nelerdir?

Sifir numara olarak tabir edilen tas
tozu, 1-2-3-4 numara micir, halk
arasinda stabilize olarak adlandiri-
lan alt temel malzemesi, temel mal-
zemesi ve drenaj malzemesi olarak
kullanilan Grinlerimiz var.

Tas tozu ve micir; hem betonun,
hem de asfaltin temel malzemesi-
dir. Betonda micir daha yiksek

oranda kullanilirken, asfaltta ise
hemen hemen ayni oranda kullani-
lirlar.

Tasin kalitesi insaatlarda nasil
ortaya ckar?

Betonun ve asfaltin Gretimi esnasin-
da malzemeler arasinda bir takim
reaksiyonlar olusur. Mesela su ile
gimento bir araya geldiginde 1s1 da
¢cikaran ekzotermik bir reaksiyon
olusur. Ancak tasin icerisindeki ba-
zi mineraller bu reaksiyon esnasin-
da istenmeyen kimyasal olaylara
da sebep olabilirler. Mesela bizim
tasimiz baziktir ve munis bir kayag-
hr. Cok iyi aderans yapar. Ancak
kum tasi asidiktir. Cimento ve bitim
ile iyi aderans yapmaz. Kum tasi
ile cimentonun alkali silika reaksi-
yonu yapma riski vardir. Bu da be-
tonun tam olarak donmasini engel-
leyip, merkezinde jelimsi kilcal ta-
bakalar olusmasina sebep olabilir.
Bdylece betonun mukavemeti azali-
yor. Kum tasi betonda kullanilabilir
ancak laboratuar kontrolli olmasi
lazim. Ve mimkiinse C35 ve Ustii
dayanimli betonlarda kullanilma-
malidir.

insaatlarda deniz kumu ve de-
re cakili kullanimi icin ne diye-
bilirsiniz?

Deniz kumu ve dere ¢akili dendigi
zaman homojen bir tastan bahsedi-
lemez. Mesela diyelim ki Kizilirmak
nehrinden cakil alacaksiniz. Kizilir-
mak ta Sivas Kizildag'dan gikar,
Samsun Bafra’dan denize dokiilir.
Bu aradaki gestigi her yerde asin-
dirdigi bistin kayaglardan aldig
malzemeyi dizlige yigar. O mal-
zemenin iginde her cesit kayag var-
dir ve bir kokteyl gibidir. Ayrica
yuvarlanmadan dolay: taslarin yi-
zeyleri torpilenir. Yuvarlak k&seli
taslarin aderans problemi de olu-
yor. Bu sebeple bu tir malzemele-
rin insaatlarda kullaniimasi sakin-
cali olabilir.

Bir tas ocagindaki Uretimin asa-
malari nelerdir? Hangi araclan
kullaniyorsunuz?

Bir tas ocagindaki iretim bircok
pahali makinanin pesi sira ve sen-
kronize olarak calishgr zor bir si-
rectir.

Ik olarak tasin iizerini &rten topra-
gin alinarak uzaklastrlmasi gere-
kiyor. Bunun icin &ncelikle arkasin-
da riper ve taraklari olan dozerler
kullaniyoruz. Topragin bitip tasin
basladigr seviyelerde artik dozer
kullanamazsiniz. Bu sefer ekskava-
torlerle taslarin etrafindaki toprak-
larin alinmasi, tasin Ustinin temiz-
lenmesi ve daha sonra delici maki-
nalarla delinmesi gerekir. Masa gi-
bi diizgiin bir yizeye gelindigi za-
man arhk beton ve asfaltin ham-
maddesi olan tasa ulasilimis demek-
tir. Bundan sonra “track drill” deni-
len tas delici makinalarla belli ¢ap-
larda delikler agilir ve icine patlayi-
c1 maddeler yerlestirilir. Givenli bir
sekilde yapilan patlatmadan sonra
tas ana kayadan ayrilmis olur. Pat-
latmadan sonra bu taslar en bi-
yukleri 40-50 cm ¢apini gesmeye-
cek ve konkasériin cenesinin kabul
edecegi dlcilerde olacak sekilde ki-
ricil ekskavatdrlerle ufalanir. Daha
sonra bu malzeme konkasérlere

gitmek Uzere lastikli yikleyiciler
araciligiyla santiye ici calisan kam-
yonlara yiklenir.

Konkasérler de aslinda bir grup
makinadan olusurlar. Once malze-
menin dokildigi bunker vardir.
Sonra sirasiyla 1zgara, bypass, ce-
neli kirici, konveydr bant, kisctk bir
by-pass’li elek, sekonder making,
dort katli titresimli elekler vardir.
Kirilan taslar dort farkli ebatta mal-
zemeye ayrilmis olur. En Ustte ka-
lan 5. malzeme geri dénis olarak
tersiyer dedigimiz 3.kiriciya verili-
yor. Buradan da sekonder kiricinin
alhindaki banta verilerek recycle
ediliyor.

25 mm capindan daha biyik olan
malzemeler mishendislikteki baz
6zel amaglar disinda kullaniimadi-
g icin tercih edilmez. Bu ebattaki
taslar kincilarda tekrar kirlarak 0-
25 mm araligina indirgenir. Bun-
dan sonra stoklanan malzemeler
lastikli yukleyiciler araciligryla san-
tiye disi nakliye kamyonlarina yik-
lenerek ihtiyac yerine sevk edilir.

Uretimdeki en biyik maliyet
kalemleriniz nelerdir?

En biyik maliyet kalemimiz mazot-
tur. En ideal ocaklarda iretilen 1

soylesi |

ton malzeme icin 0,7 It mazot har-
canir. Ancak sartlar geregi bizde
bu rakam 1 It'dir. 70-80 tonluk do-
zerler, 35-40 tonluk ekskavatorler,
30 tonluk deliciler, 30 tonluk yiikle-
yiciler ve en azi 400 beygir giicin-
de olan kamyonlar kullaniyoruz.
Sadece kamyonlar saatlik yakit ti-
ketimi 30 It'yi bulabiliyor.

2.en biyik maliyet unsuru ise isgi-
lik, vergi ve sigortadir. Agik hava
isletmesi oldugumuz ve tehlikeli is-
ler grubuna girdigimiz icin yiksek
sigorta primlerine tabiyiz. Bizde
diz isgi yoktur, ocakta fazla yiri-
yen insan gdremezsiniz. Makinala-
r kullanan operatérlerimizin ve di-
ger iscilerimizin bize maliyeti 2-
3,000 TL arasindadir.

Makinalarin alim maliyetleri de el-
bette cok dnemlidir. Dozerleri satin
almiyor, kiraliyoruz. Kullandigimiz
makinalardan bir ekskavatdriin
maliyeti 200.000 Euro’yu, yikleyi-
cininki 180-200.000 Euro'yu, pa-
letli delicinin maliyeti 250.000 Eu-
ro’yu, bir santiye kamyonunun
damperi ile birlikte maliyeti
100.000 Euro’yu ve en nihayetinde
bir konkasér grubunun satin alma
maliyeti de 1.000.000 USD'yi bu-
luyor.

fiorum
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2018-2025
donemine kadar
ekonomide ciddi
sicramalar
olmayacaktir.

Inisli ¢ikigh bir
donem yasayacagiz.
Daha makul
kazanclar ve
yatirimlar olacaktir.

Yakit giderlerinizi azaltmak i¢in
neler yapiyorsunuz?

Bizde ocak derinlestikge yakit gi-
derleri artiyor. Tasi daha uzaktan
getirmek zorunda kaliyorsunuz.
Kamyon sayisini ve tasima mesafe-
sini azaltmak igin konkaséri ocaga
daha yakin bir noktaya kurduk.
Yeni makinalar yakiti artik daha
verimli kullaniyorlar. Operatdre bu
konuda eskisi kadar is dismiyor.

Ancak biz yine de en az yakit tike-

ten makinalari ve tecriibeli opera-
torleri almaya 6zen gésteriyoruz.

Makina alirken temel kriterleri-
niz nelerdir?

Teknik konulari astiktan sonra fiyat,
teslim stresi, 5deme kolaylig ve
yakit tiketimi kriterlerini optimize
ederek en uygun makinay: aliyo-
ruz.

Bir tas ocaginda kalite deyince
ne anliyorsunuz?

Nihai Grinin kaliteli olmasini ve
uluslar arasi standartlar karsilama-

sini anliyorum. Ornegin bu konu-
daki hassasiyetimiz ve triin kalite-
miz sebebiyle Marmaray projesin-
de biz tercih edildik. Segmentlerde
dokilen C50 beton bizim malze-
memiz ile hazirlandi. Nihai irinle-
rimizde TSE standartlarina sahibiz.
Ayrica kendimiz ISO sertifikasi da
aldik.

Sizin kalite farkiniz nereden
kaynaklaniyor?

Uluslar arasi standartlarda elekler
kullaniyoruz ve kalitesine gok nem
veriyoruz. Ocaktan gelen balast
konkasére girmeden dnce icindeki
toprak, yabanci maddeler ve yassi
taslar ayiklaniyor ve sadece kibik
taslarin gegmesine izin veriliyor.
Konkasérlerimizde 2 yerde bay-
pass sistemi kurduk. Malzemenin
iki kilbik kiricidan ve yeterli elekler-
den gecmesi kalitemizi artiriyor.
Tasin yikanmasi yiizeyinin temiz-
lenmesi sebebiyle iyidir ancak bu
bslge Alibeykdy koruma havzasin-
da oldugu igin yikama yapilmiyor.

Giivenlik konusunda neler ya-
piyorsunuz?

Ocagin yamaglarinda devriye ge-
zen givenlik elemanlarimiz var.
Patlatmalar ehil kisilerce ve polis
nezaretinde yapiliyor. Patlatma ele-
manlarimiz il Ozel idaresi'nin acti-
& kurslara katiliyorlar. Makina
operatérlerimiz satici firmalarin dij-
zenledigi egitimlere katliyorlar. Eh-
liyetsiz operatdrimiiz yoktur.

Gelismis Glkelerdeki tas ocakla-
ryla Glkemizdekiler arasinda
ne farklar var?

Daha bijyiik capta ve kapasitelerde
calishklari igin bize gére daha ve-
rimliler. Daha biyik makinalar ve
kincilar kullaniyorlar. Olgek ekono-
misi sagliyorlar. Bizde ise kullani-
lan makinalar daha kiscik ebatta.
Cebeci'de irili ufakli 16 ayri tas
ocagi var. Makinalar da orta sinif
oluyor dolayisiyla. isveg'te gordi-
gim bir tas ocaginin kapasitesi
10.000 ton/saat'ti.

Sizin iiretim kapasiteniz nedir?
Teorik olarak toplam 1.000 ton/sa-
at kapasitemiz var. 1 adet 500 t/h,
2 adet 200 t/h ve 1 adet 100 t/h
kapasitesinde konkasérimiz var.
Ancak is kayiplarindan dolayr bun-
larin gergek kapasiteleri daha az
oluyor.

Oniimizdeki yillarda ilkemiz-
de bu konuda degisiklikler bek-
liyor musunuz?

Istanbul Buyiksehir Belediyesi Cev-
re Koruma Daire Baskanlg, isfalt
ve Iston’un ortak bir projesi igin
Cebeci pilot bslge olarak segildi.
Buradaki meveut 16 ocak, 6nimiz-
deki 3-4 yil igerisinde 4 biyik oca-
ga indirgenecek. 10 yil icerisinde
ise bu ocaklar tek bir sirket biinye-
sinde toplanacak. 2.500- 3.000

ton/saat kopqsite|i 3 bijyijk tesis
olunca makinalar biytyecek ve ve-
rimlilik artacaktir. 80-100 tonluk
ekskavatorler, yikleyiciler ve bel-
den kirma kamyonlar kullanilacak-
tir.

Mobil tas kirma makinalar
yayginlasiyor. Sizin islerinizi ne
oranda etkiler?

Bunlarla gok yilksek kapasiteler el-
de edemezsiniz. Cinky saseleri te-
kerlek Uzerinde gitmek zorundadir-
lar. Bugiin 100 tonu tasiyacak ma-
kina var ama 8 ton/dingi| olarak
hesaplarsaniz 12-13 dingilli sase-
ler gerekiyor. Ancak diyelim ki bir
duble yol isi aldiniz ve her 40-50
km’de bir tas ocagi bulmaniz gere-
kiyor. Bunlar bu tip isler icin kulla-
nilabilir.

Makro ekonomi ve insaat sek-
t6riniin gelecegi ile ilgili bek-
lentileriniz nelerdir?

Para ve sermaye piyasalarinda ya-

tirmer oldugum igin yapmak zorun-

da oldugum ve Tirkiye'de pek faz-
la yapilmadigini disindigim do-
nemsel analizler yapryorum.
Diinya’da 16-20 senede bir ger-
ceklesen ve 5 ila 7 yil siren biyi-
me ddnemleri vardir. Bunlara kapi-
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talist sistemin “Great Expension”
dénemleri deniyor. Biz diinya ola-
rak bunlardan 2003-2008 dénemi-
ni kapsayan besincisini yasadik.
1929'da baslayan bu dénemler;
1929-1936, 1949-1956, 1965-
1971, 1983-1990 arasinda yasan-
di. Simdi yine biyiime olacaktir.
Ancak insanlar ihtiyaglarinin biyik
bslimini karsiladilar. Simdi yeni
ihtiyodor olusmasi ve alinanlarin
eskimesi icin 15-20 sene bekleme-
miz gerekecek. Yani 2018-2025
dénemine kadar ekonomide ciddi
siramalar olmayacakhr. inisli gikis-
i bir dénem yasayacagiz. Daha
makul kazanglar ve yatirmlar ola-
cakhr. "Great Expansion", yani bi-
yik bilyime dénemlerinin en biyik
ozelligi déviz cinsinden paranin
bol ve ucuz olmasidir.

Bizde ise devlet Tipras, Petkim,
Turk Telekom gibi Glkenin degerli
varliklarini satarak bitce dengesini
bu giine kadar korudu. Bu ortamda
borclanma faizleri %28-30’larda
%7'lere indi. Ancak artik bu alan-
da finansman saglayacak fazla bir
varlk ko|mad|§| icin devletin borc-
lanma ihtiyact artacak ve dolayisiy-
la ekonomideki faizler yikselecek-
tir.

fiorum
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Resad ve Dursun Aydin ile ocaktaki
makinalarinin yaninda konusma

imkéni bulduk.

Hangi makina ve kamyonlan
kullaniyorsunuz?

4 adet paletli ekskavatérimiz, 5
adet lastikli yikleyicimiz ve 20 adet
kamyonumuz bulunuyor. 1 adet Hi-
tachi 550, 2 adet Hitachi 350 ve 1
adet Sumitomo 330 ekskavatsri-
miz; 3 adet Volvo L180, 1 adet
Volvo L150 ve 1 adet Kawasaki
Z95 lastikli yiskleyicimiz var. Kam-
yonlarimizin tamami Mercedes

3340 modelidir.

Ekskavatérleri hangi isler igin
kullaniyorsunuz ve alirken ne-
lere 6nem veriyorsunuz?
Ekskavatdrleri agirlikli olarak tasin
vzerindeki hafriyat (pasa) almak
icin kullaniyoruz. Ayrica kaya s6-
kiisinde, 50-60 cm’den biyik ka-
yalari kirmak icin kirici ile birlikte
kullaniyoruz. Kirici kullanim orani-
miz %20'yi gesmez. Kirici olarak
inan Makina’nin 2,5 tonluk
MTB2500 modelini tercih ediyoruz.
Ekskavatsr konusunda kendini ka-
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nitlamis 4-5 firma var bizim icin.
Bunlarin arasinda performans ve
yakit tiketim agisindan bazi farkli-
liklar olabiliyor. Bizim icin sski gu-
cinin yiksek olmasi, yakitinin az
olmasi ve yedek pargasinin uygun
fiyatl ve kolay bulunabiliyor olmasi
gerekiyor.

Yaphgimiz is zor ve kullandigimiz
ekskavatdre giivenmek istiyoruz.
Bom ve arm’inda malzemeden ka-
¢inilmamali. Kovasi saglam, tirnak-
lari da ise uygun ve uzun 6mirly
olmalidir.

Ekskavatérlerinizin yiriyis ta-
kim émrié ne kadar?

Makinalari tasin Gzerinde yuriti-
yoruz mecburen. Pabuglari kirllabi-
liyor, zincir ve makaralari gabuk
asinabiliyor. Dikkatli olmamiza
ragmen 4-5.000 saatte bir reviz-
yon yaplyoruz.

Yiikleyicilerinizi hangi isler icin
kullanityorsunuz ve alirken ne-
lere 6nem veriyorsunuz?

Ocak dibindeki patlatilmis malze-
meyi (ayna) ve elenmis malzemele-
ri nakliye kamyonlarina yisklerken

kullaniyoruz. Aynada kullandigimiz
makinalarin giicly, seri ve koparma
gicinin yiksek olmasi gerekiyor.
Malzemeye girisi daha kolay ve
gl olan V tipi kaya kovalari kul-
laniyoruz. Zemin kosullari lastikler
icin zor oldugu ve gekis gerektigi
icin 6n lastiklerde zincir kullaniyo-
ruz. Lastiklerinin L4 standartlarinda
olmasini tercih ediyoruz alirken.
Hazir malzeme yikleyen makinala-
rmizda ise serilik ve manevra ka-
biliyeti 6n plana gikiyor.

Kamyonlarinizda neden Merce-
des’i tercih ediyorsunuz?

Yildiz para ediyor. 6x4 Mercedes
3340'larin yakit tiketimi digerleri-
ne kiyasla daha disik. Ocak igeri-
sindeki zemin cok zorlu ve egimler
de ¢ok yisksek. Mercedes’ler gicli
motoruyla, sanzimaniyla ve dife-
ransiyeliyle bize ¢&zim sagliyor.
Kamyonlarimizi agir hizmet tipi
18,5 m3'lik damperleriyle aliyo-

ruz.

Operatérlerinizin tecribe diize-
yi ve performansi nasil?
Bizdeki en yeni operatdr 8 senelik

ve 25 senelik tecritbeye sahip iki
operatdrimiz var. En temelden,
yagciliktan geliyorlar. Biz onlari en
basindan “sopay: yerdi gressrligi
bulurdu, tokadi yerdi yagina ba-
kardi” seklinde yetistirdik. Cogu fir-
manin makinalarinin motoru
10.000 saatlerde biterken bizim
motorlarimiz 20.000 saatten &nce
agilmiyor.

Yedek parca ve servis hizmetle-
rini nasil temin ediyorsunuz?
Biz makinalarimizin bakimlarina
cok dikkat ediyor ve orijinal servis-
lerinden baskalarina el vurdurmu-
yoruz. Zaten artk makinalar elek-
troniklesti ve gerekli aletler olma-
dan ehil olmayan kisilerin midaha-
le etmesi mimkiin degil.

Sizce makinalarin elektronikles-
mesi iyi bir sey mi?

lyi ve k&t yonleri var bu durumun.
Yakitlari azaldi, daha seri ve daha
iretken calisiyorlar. Ancak ariza
halinde kendimiz miidahale edemi-
yoruz.

Yeni motorlarda yakitin kalitesi
etkili oluyor mu?

Yeni motorlarin toleranslari cok az.
En ufak bir pislik veya su sistemi ti-
kayabiliyor. Biz yakitimizi dogru-
dan Ambarli’dan kendi tankerimiz-
le aliyoruz. Gelen mazotu da santi-
yedeki depomuzda dinlendiriyor ve
icinde buharlasmadan olusan suyu
tankin altindaki kapaktan diizenli
olarak aliyoruz.
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Sizce dogru makina nasil kulla-
nilir?

Makina yere saglam basmali. Mal-
zemeye giris pozisyonu cok dnem-
lidir. Makinayr yormadan ama
hakkini vererek kullanmak gerek.
Kova o noktadan sskemiyorsa zor-
lamadan 20 cm yanindan tekrar
denemek lazim. Ekskavatsrde kiri-
cinin bosa vurmasi veya lastikli
yikleyicide lastiklerin patinaj yap-
masi operatdrin acemiligindendir.
Hem bosa yakit yakarsiniz, hem de
makinaniza zarar verirsiniz.

Resad Bey bu ise ilk basladig:-
nizda hangi makinalar kullani-
yordunuz? ilging bir hatiraniz
var mi?

Ben ilk basladigimda Caterpillar
910'lar vardi. Bir de Volvo 840. O
dénemde heniiz ekskavatorler yok-
tu. Onun isini 955'ler yapiyordu.
1968lerden dnce bunlar da yoktu,
taslar balyozla kirilip elle yikleni-
yordu. En bijyisk kamyonun kasasi

5-6 m3'tu.

Bir giin 910 kepgemiz biyik bir
ariza yapt ve biz onu Cukuro-
va’'nin Topkapi’daki servisine birak-
tk. Ama sonra o serviste grev oldu
ve biz makinamizi avukatimizin gi-
cliyle ancak 15 giin sonra alabil-
mistik.

fiorum
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Tolga Gokmen
Lodeks Makina
Ikinci El Is Makineleri
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IKINCI EL IS MAKINESI ALIRKEN DIKKAT EDILMESIi GEREKEN HUSUSLAR

PALETLI EKSKAVATOR
EKSPERTIZI

Ulkemizde is makinasi sektdriindeki biiyiime ve ih-
tiyacin artmasi ile paralel olarak ikinci el is makinasi

Bu yazimizda ikinci el paletli ekskavator alirken ne-
lere dikkat edilmesi gerektigi konusunda bazi1 ipug-

Makinasin1 satan firmanin makinanin ilk sahibi olup
olmadig1 6grenilen bilgileri destekler nitelikte ola-
caktir.

Bu islemleri takip ederken olumsuz yonlendirmeler-
den uzak durarak, kurumsal firmalarla ¢alisilmasi
isin dogasinda olan riski biiyiik ¢lciide azaltacaktir.
Makinanin ekspertizi — fiziksel muayenesi

Makina ekpertizi iki asamada yapilir :

e Fiziksel muayene + test

e Teknik ol¢timler

Teknik olgtimleri kesinlikle ilgili servisin yapmasi
gerekir. Hidrolik sistem, motor, valf grubu gibi kom-
ponentler uzman servis ekiplerince kontrol edilmeli-
dir. Ancak her zaman bir servis uzmanina ulagma
imkan1 olmayabilir. Bu gibi durumlarda motor ve
hidrolik sistemle ilgili baz1 basit kontroller ile kendi
ekspertizinizi yapma sansina da sahipsiniz.

Biz daha cok fiziksel muayene tizerinde duracagiz.
Bir paletli ekskavatoriin fiziksel muayenesinde eks-
kavatoriin komponentleri ve bazi kisimlar1 kontrol
edilir.

Ana bagliklar halinde belirtmek gerekirse ;

e Yiriiytis (zincir makara ve cer grubu )

piyasasi da hareketlenmeye bagladi. Satis adetlerin- ~ lar1 bulacaksiniz. e Kaporta
de ciddi rakamlara ulasan ikinci el pazarinda, tirtin ~ Marka ve model ne olursa olsun ikinci el is makine- * Sasi -Kule
satin alirken 6zenli davranmak gerekiyor. si aliminda iki husus ¢ok 6nemlidir: ¢ Bom - Arm
Al ile saticr arasinda olusan giiven son derece 1. Makina ge¢misinin bilinmesi e Kabin

o

onemli olmasina ragmen gormeden makina almak
bir alic1 i¢in halen mimkiin gérinmdyor.

Bu kosullar ¢ergevesinde alicinin yapmasi gereken
bir takim islemler, izlenmesi gereken yollar var.
Makinanin ruhsatinin olup olmadigini sormakla
baglamak yanlis olmaz...

ikinci El Is Makinesi Secerken

Unutulmamasi gereken en énemli kural: Tkinci elde
fiyat kesinlikle ikinci planda olmalidir. Fiyat odakli
arayislar aliciy1 yanlis makinalara yonlendirir.

A frum

2. Makina ekspertizinin dogru yapilmasi

Makinenin ge¢misinin bilinmesi

Ikinci el is makinelerinde saat, model ve bakim bil-
gileri net olarak alinmali ve bu bilgiler seri numara-
sindan mutlaka kontrol edilmelidir. Makinanin daha
once hangi isi yaptigi, zorlanip zorlanmadigi, kag
makinanin fiziksel muayenesi sirasinda hangi ki-
simlara daha detayli bakilmas: gerektiginin ipuglari-
N1 verir.

Kacaklar ( hidrolik pompa, motor, valf grubu, si-
lindirler )

e Anormal ses tespiti ( pompa, motor, yiiriiyiis ) ve
egzoz

e Kova - Atasman

Yiiriiyiig: Oncelikle zincirlerin makaraya basan yii-
zeylerinin diiz ya da oval olup olmadig1 kontrol edi-
lir. Ovallesme zincirde eskime anlamina gelir. Kirik
makara olup olmadig: ve rim dislilerinin durumu
kontrol edilir. Bom sirasi ile saga ve sola bastirilarak

ylriiytiiste bir problem varsa tespit edilir. Bu islem
sonrasinda ytirtiytis % cinsinden ¢mdir olarak de-
gerlendirilir. %50'nin alt1 yakin zamanda problem
yasanabilecegini ifade eder.

Kaporta: Makinanin etrafinda tam tur donmek ka-
porta ile ilgili bilgi sahibi olmak icin yeterlidir. Ozel-
likle kabin stitunlari, alt takima yakin yerler ve alt
kapaklarin oldugu yerlere daha dikkatli bakmak ge-
rekebilir. Makinanin dis goriintiisii nasil kullanildi-
gina dair ipuglar1 verir. Kaporta kontrolii yaparken
es zamanli boya durumuna bakilir. Boyanmais yerin
olmas1 6nemli bir bilgidir. Kaportas: kétii bir maki-
na yasitlarina goére %710-15"e kadar deger kaybede-
bilir.

= g |

—
|}
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Sasi — Kule: Kaporta i¢in makina etrafinda déner-
ken ayn1 anda sasiye goz atilir. Gobegin sasiye bag-
landig1 yer yakindan incelenmeli kaynak ya da cat-

fiorum
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EKSKAVATOR ALMADAN ONCE BU DOSYAYI MUTLAKA iINCELEYIN

TURKIYE’NIN 20-30 TON SINIFI
PALETLI EKSKAVAT()RLERI

lak olup olmadig: kontrol edilmelidir. Bu bolgede
mevcut kaynak ya da catlak bir ekskavatorde isten-
meyen seylerin baginda gelir. lyi yapilmamissa tek-
rarlama olasilig1 ytiiksektir. Kule kontrolii i¢in bom
o6nde zemine bastirilir ve tam kaldirma noktasinda
kulede bosluk kontrolii yapilir. Daha sonra kule d6-
niislerinin sorunsuzlugu ve frenlemesi kontrol edi-
lir.

_EA frum

Bom —Arm: Bom ve Arm mutlaka 6ne dogru uzatil-
mal1 ve goz hizasina getirilmelidir. Bomda ve armda
gerilme noktalar1 kontrol edilmeli kaynak, catlak,
boya ya da takviye kontrolii yapilmalidir. Bom ve
arm alicinin en ¢ok hata yaptig: yerlerin basinda ge-
lir.

Kabin: Kabin i¢inin durumu makinanin diger ak-
samlarryla ilgili olumlu ya da olumsuz fikri destek-
ler. Saatin, levyelerin, elektronik aksamin ve koltu-
gun kabaca kontrolii yapilir. Varsa display’den ma-
kina bilgilerine (¢alisma saati, kiricida caligma saati
bakilir, uyarilar vb.) bakalir.

Kacaklar: Motor, hidrolik pompa ve silindirler kon-
trol edilir. Kagaklar biitiin makinalarda olur ancak
agirisi sorunun varhigina isaret eder. Gozle yapilan
muayene kagak tespitleri i¢in yeterlidir.

Anormal ses tespiti: Makinay1r mutlaka kullanmak
suretiyle tecriibe etmek gerekir. Kova ile ytiklenildi-
ginde ya da devir disiikken bom ileri uzatildiginda,
hafif kaldirma komutu verilerek hidrolik pompani
sesi dinlenir. Yine, makina rolanti ve gazda caligir-
ken motor sesi dinlenir, egzozda duman kontrolii
yapilir. Motorda asir1 tifleme varsa yag cubugu yu-
vasindan tespit edilir. Ancak motor kontroliinde da-
ha net bir bilgi i¢in blow-by (iifleme) testi yapilmast
onerilir.

Kova - Atasman: Kova kontroliinii ayr1 yapmak ge-
rekir. Catlak, kaynak, yarik vb durumlar alictnin ho-
suna gitmez. Kova bom ve arm’in sigortasi gibidir.
Kotii bir kova zorlanmis bom ve arma isaret eder.
Atagmaninin olup olmadig1 kontrol edilmeli ve du-
rumu gozlenmelidir. Kullanimda kolaylik yarattig1
i¢in atagmanin varlig: tercih edilir.

Tum bu bilgiler neticesinde makinanin durumu %95
oraninda tespit edilir. Bilgilerin tiimii bir form ile
kayit altina alinir. Sonradan ihtiyag olabilecegi igin
tespit edilen yerler fotograflanir.

Makina bilgileri, tarih ve ekspertiz yapanin ismi ve
imzas1 eksiksiz yazilmalidir.

Ikinci el bir ekskavatérde dogru fiyat: bulmak, altim
cizmeye calistigimiz tiim bu islemlerle daha da
miimkiin olacaktir.

Unutulmamasi gereken sey; dogru makina segimi-
nin birinci kosulunun, dogru yerden makina sor-
makla baglayacagidir.

Bol kazanglar.

Son 40-50 yillik dénem igerisinde diinyada ya-
sanan bag dondiiriicii gelismelerin temellerini
is makinalar1 kaziyor. Medeniyetin temel ham-
maddesi olan madenlerden artik dev is maki-
nalari araciligiyla ¢ok daha fazla maden kisa
stirede ¢ikariliyor. Yiiksek basingh beton pom-
palariyla 400 metre ytikseklikleri bulan gokde-
lenlere kolayca beton basilabiliyor.

Bununla birlikte yeni teknolojilere bagh olarak
is makinalari tercihlerinde de 6nemli degisik-
likler oluyor. Paletli ve lastikli ytikleyiciler 70-
80'1i yillara damgasini vurmustu. Kazict yiikle-
yiciler her isin olmazsa olmazi oldu. Ekskava-
torlerin yayginlagmast ile birlikte ise oyunun
kurallar1 yeniden yazildi. Ciinki ¢ok cesitli
amaglar icin kullanilabiliyorlar, kullanimlar:
oldukga kolay, isletme maliyetleri daha dtstik
ve oldukga da gtigliiler.

Ekskavatorlerin biiyiikliikleri 1 tondan 100’ler-
ce tona kadar degisiyor. Ancak piyasada en
¢ok kullanilan modeller 20 ila 50 ton arasinda
degisiyor. Bu aralikta firmalarin ¢ok sayida
modeli bulunuyor. Makinalarin kullanim alan
agisindan farkliliklar goriiliiyor. 20-30 ton sinif
daha ¢ok sehir i¢i altyap: ¢alismalar1 ve temel
kazis1 gibi genel amacli isler i¢in kullanilirken,
30-50 ton ve tizerindeki makinalar ise biiytik
capli hafriyat, madencilik, yol ve baraj yapim
isleri, yikim vb daha biiyiik ¢apl tiretime yo-
nelik alanlarda kullanliyorlar.

Biz bu dosyamizda 20-30 ton simnifinda tilke-
mizde satilan marka ve modelleri teknik de-
gerleri ve 6zellikleri kapsaminda sizin igin ya-
kindan inceledik. Makinalar tizerindeki bom,
arm, kova vb parcalar kullanim amacina gore
farkli secenekler igerebilmektedir. Bu sebeple
bir ekskavator alirken bu degiskenler tizerinde
dikkatli olmanizi tavsiye ediyoruz.

Teknik degerler firmalarin orijinal katalogla-
rindan derlenmistir. En giincel degerler icin
litfen satic1 firmalara danisiniz.

f' -rum El
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CASE

CASE AILESININ ) ,
YAKIT DOSTU EKSKAVATORLERI

Lastik Tekerlekli Loader’den Ka-
zic1 Yiikleyiciye, Grayder’den Te-
leskopik Yiikleyicilere kadar ol-
dukga genis bir tiretim hattina sa-
hip olan Case, paletli ekskavator-
lerde de 1,7 tondan 80 tona kadar
genis bir tirtin hattina sahiptir.
Ulkemizde Cukurova Ziraat fir-
mast tarafindan temsil edilen Ca-
se’in 20 ila 30 ton smif araliginda
ti¢ modeli bulunmaktadir. Firma
bu tirtinlerinde, ytiksek perfor-
mans ile yakit ekonomisinin bir
arada sunuldugunu 6zellikle vur-
guluyor.

CX210B LC ve CX240B LC mo-

dellerinde 4 silindirli, CX290B LC
modelinde ise 6 silindirli son tek-
noloji Isuzu dizel motorlar kulla-

ISl frum

niliyor. Yakitin ¢ok ytiksek ba-
singta ve homojen bir sekilde
yanma odasina piiskiirtiilmesini
saglayan “Common rail” teknolo-
jisine sahip bu motorlar, harici
egzoz gaz sirkiilasyonu (EGR)
sistemi ile Avrupa’da gegerli en
son emisyon standartlarini da
karsiliyor.

Iki adet degisken debili eksenel
pistonlu pompa; atasmanlar, kule
doniis ve yiiriiyiis i¢in operato-
riin joystick’ler araciligiyla istedi-
gi anda ve miktarda hidrolik gii¢
sagliyor. Ayrica sistemde kullani-
lan stiper sentetik lifli hidrolik fil-
tre, 6 mikrona kadar biiytikliikte
parcaciklarin dahi iyi bir sekilde
stiztilmesini saglayarak sistemde-

ki pargalar1 koruyor, verimini ve
Oomrint arttirtyor.

Asindirict malzeme birikimini ve
dolayisiyla asinmay1 azaltan ma-
kara tasarimi, 1s1l islemden gegiri-
len cer diglileri ve dayanikli ma-
kara muhafazalan yiiriiytis taki-
minin émriinii uzatiyor. Uzun tip
alt saseye sahip CX290B LC ve
CX240B LC modellerinin her bir
taraftaki paletinde 9’ar ytirtiytis
makarasi bulunuyor. Yine uzun
tip saseye sahip CX210B LC mo-
delinde 8, CX210B modelinin pa-
letlerinde ise 7’ser ytirtiytis maka-
rast bulunmaktadir.

Case miigterilerine standart maki-
na konfigiirasyonlar: sunmakla

birlikte, yapilacak isin ihtiyaclari-
na ve kullanilacak atagsmanlara
gore farkli bom, arm ve kova tip-
leri de sunuyor. Arm ve bomlar
cesitli sekillerde desteklenerek
burulmalara ve darbelere karsi
gliclendirilmis. Operatérii giirtil-
tl ve titresimlerden azami Slciide
koruyan klimali kabin tasarimi,
sag taraftaki tek parca cam yapisi
ile oldukga genis goriis agis1 ve
ferah bir ¢alisma alan yaratiyor.
Kisa joystick’ler operatoriin kon-
trol hissini arttiracak sekilde ge-
listirilmis. Kontrol panelindeki
gosterge grafikleri giindiiz 15181n-
da dahi kolayca okunabiliyor.
Operatore yapacag: farkli isler

i¢in gelismis bir motor kontrol
paneli sunulmus. Panel tizerin-
den 10 farkli atagman igin hidro-
lik akis ayar1 programlanabiliyor.
Boylece operator kabinden bile
inmeden kiriciy ¢ikarip, kesme
atagmant ile galismaya devam
edebiliyor.

Tiirkge meniilii LCD monitor ge-
ce glindiiz rahat bir sekilde izle-
nebiliyor. Kontrol mentisti tize-
rinden 10 farkli atasman igin debi
ayar1 yapilabiliyor. Merkezi bir
yerde toplanan filtrelere yer sevi-
yesinden kolayca miidahale edi-
lebiliyor. Yakit tankindaki tahliye
muslugu ve yerinden ¢ikarilabi-
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len bakim levhasi kolayca temiz-
lenmesine olanak sagliyor. EMS (
Extended Maintenance Bushing )
burglari, kepge pimlerinde 250,
diger pimlerde ise 1,000 saatlik
uzun gresleme araliklariyla ope-
ratoriin giinliikk ve haftalik bakim
islemlerini 6nemli 6lciide azaltti-
g1 gibi bakim maliyetlerini de dii-
slirtiyor.

Yiiksek performansh hidrolik do-
niis filtresi kullanilan Sumito-
mo’larda, ¢alisma kosullarina go-
re degismekle birlikte hidrolik
yag degisim periyodu 5,000 saat,
filtre degisim periyodu ise 2,000
saate kadar ulasabiliyor.

MODELLER

Calisma Agirhigs - kg
Maksimum Net Giig - hp
Kova Kapasitesi (SAE) - m3
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t

Marka

Model

Silindir Say1st

Silindir Hacmi - It
Maksimum Net Giig - hp

Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak
Normal Sistem Basinci - bar
Azami Sistem Basinci - bar

Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t

Palet Uzunlugu - cm

Palet Genigligi - cm

Pabug Genisligi - cm

Yiiriiytis Makara Sayisi (tek taraf)
Tastyict Makara Sayist (tek taraf)
Azami Cekis Giicii - kN

Referans Bom Uzunlugu - cm
Referans Arm Uzunlugu - cm

Azami Kazi Derinligi - cm

Azami Uzanma Mesafesi - cm

Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN

Kova Kazma Giicii (power boost) - kN
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN

Kol Kazma Giicii (power boost) - kN
Alternatif Bom Segenekleri - cm
Alternatif Arm Segenekleri - cm

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

CASE
CX210B LC CX240B LC CX290B LC
GENEL
21,200 - 24,500 24,400 - 29,200 29,100 - 33,000
160 (EEC80/1269) | 180 (EEC80/1269) | 206 (EEC80/1269)
0,9-1,20 1,3-1,5 1,55-1,80
11,5 10,7 10,2
410 410 450
MOTOR
ISUZU ISUZU ISUZU
AI-4HK1X AH-4HK1X AH-6HK1XYSS
4,0 4,0 6,0
5,2 5,2 7,8
160 (EEC80/1269) | 180 (EEC80/1269) | 209 (EEC80/1269)
HIDROLIK SISTEM
2x211 2x 234 2 x 243
343 343 343
368 368 373
240 250 300
YURUYUS TAKIMI
366 384 398
299 319 320
60 60 60
8 9 9
2 2 2
201,0 216,0 233,2
PERFORMANS
570 585 615
240 300 318
610 690 710
942 1.028 1.067
142 162 175
152 174 190
123 120 122
132 129 132
2PB & LR LR yok
190 & 294 250 & 352 265 & 360

26061021GB Kasim 2008

26061023GB Mart 2007

26061022GB Nisan 2007

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.
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CATERPILLAR
URETKEN,
HESAPLI VE

UZUN OMURLU

Diinya’nin en koklii ve en biiytik
is makinalar tireticilerinden olan
Caterpillar, yeni teknolojileri ve
ytiksek kalite standartlari ile sek-
tortin gitasini her gecen giin yiik-
seltiyor. Caterpillar’in Ttirki-
ye’deki satig ve satig sonrasi hiz-
metlerini 1994 yilindan giintimii-
ze Borusan Makina ve Giig Sis-
temleri A.S. sagliyor.

Caterpillar, 20-30 ton sinifindaki
D serisi dort farkli modeli ile
miisterilerine ytiksek tiretkenlik
ve diistik isletme maliyetleri vaat
ediyor. Ideal kumanda kabiliyeti
ve giivenilirlik, yiiksek kaldirma
kapasitesi, daha iyi yakit ekono-
misi, kolay bakim ve daha kon-
forlu operator kabini sunulan
avantajlar olarak 6zetleniyor.

ACERT teknolojisine sahip C6.4
ve C7 dizel motorlar1 diistik de-
virlerde yiiksek gtic tireterek ya-
kit ekonomisi ve uzun aginma
omrii sagliyor. ACERT teknolojisi
ile silindirlerdeki yanma esnasin-
da etkin hava ve yakit kullanim1
saglanarak zararli gaz emisyonu
azaltiliyor. Gelismis dizel motor
kontrol sistemi (ADEMTM), mo-
torun farkl islerin gereksinimleri-
ne hizli yanmit vererek litre bagina
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daha yiiksek tiretim saglanmast
i¢in yakit dagitimini yonetiyor.
Yapilan isin ve zeminin zorlugu-
na gore standart ve ytiksek gtic
modlar1 arasinda se¢im yapiliyor.

Hidrolik sistemdeki bilesenler
yliksek verimlilik saglayacak se-
kilde yerlestirilmis. Stirtiinmeden
kaynaklanan gii¢ kayiplarin ve
basing diistislerini 6nlemek ama-
cyla ana hidrolik pompalar, kon-
trol valfleri ve hidrolik tank birbi-
rine yakin konumlandirilarak da-
ha kisa boru ve hortumlar kulla-
nilmais.

Bom ve arm’daki bir kisim yagin
tekrar kullanilmasi prensibine da-
yanan “regeneration” sistemi,
bom’un indirilip arm’in toplandi-
g1 operasyon esnasindaki is ¢evi-
rim stiresini azalttig1 gibi verimli-
ligi de arttirtyor.

Alkalli Bom (SmartBoom) 6zelligi,
opsiyonel olarak sunulup , maki-
na lizerine gelen stres ve titresim-
leri azaltarak daha konforlu bir
calisma ortami sagliyor. Bu 6zel-
lik kaya toplama ve ytizey sevi-
yeleme gibi isler esnasinda opera-
toriin sadece arm ve kovaya kon-
santre olarak calisabilmesini,

bom’un ise serbest bir sekilde
pompadan gii¢ almadan asagiya
ve yukariya hareket etmesini sag-
liyor. Yine kirici ile ¢alisilmasi es-
nasinda bom’un bu serbest hare-
keti sayesinde bosa vurus ve kiri-
ctya asir1 kuvvet gelmesi engelle-
nerek giivenli bir operasyon ve
uzun ¢alisma émrii sunuyor.
Kamyon yiikleme islerinde
bom’un agagiya inmesi i¢in pom-
pa gticii kullanilmadig; igin yakat
tasarrufu saglanmis oluyor.

Operator kabini, operatoriin
uzun saatler boyunca verimle ca-
lisabilmesi i¢in genis, sesiz ve
konforlu olacak sekilde tasarlan-
mis. Basingh kabin yapisi ve kli-
ma, kabin igerisindeki havanin
tozsuz ve taze olmasini sagliyor.

Operatoriin cabuk yorulmasini
onlemek amaciyla joystick’lerin
yatay hareket alani, dikey hareket
alanindan daha uzun tutulmus.
Goriig alanini arttirmak amaciyla
cerceve kullanilmadan kabindeki
camlar dogrudan kabine tutturul-
mus.

Motor yag basincinin diismesi,
sogutma suyu ve hidrolik yag si-
cakliklarmin asir1 ytikselmesi gibi

kritik ariza durumlarda, renkli
LCD gosterge paneli tizerindeki
ana uyar1 lambasi yanip sonmeye
basliyor. On farkli atagsman igin
basing ve debi ayarlari 6nceden
yapilabiliyor.

Caterpillar ekskavatorlerindeki
yapisal kaynaklarin %95’i robot
kaynaklar tarafindan yapiliyor.
Robot kaynak ile yapilan kaynak-
lar, elle yapilanlara gore ti¢ kat
daha iyi niifuz ediyor. X tipi ana
sase ve kutu kesitli ytirtiytis sase-
leri burkulmalara kargi direng
saglyor. Yagl tip zincir ve palet
makaralari, istikamet, cerler ve

pabuglar darbelere karst dayanik-
I1 ve uzun émdrlidiir.

Yiiksek dayanimli geliklerden
tretilen genis kesitli bom ve arm-
lar, iclerindeki 6zel destek plaka-
lar1 ile gticlendirilmis. Caterpillar
ekskavatorlerinde yapilan her ise
uygun kova ve tirnak segenekleri
bulunuyor.

Bakim noktalari servis elemanla-
rinin kolayca erisebilecegi sekilde
tasarlanmig. Bakim esnasinda
kaymay1 6nlemek amaciyla tist
yapida kaymaz zemin malzemesi
kullanilmis. Tankin disina yerles-

MODELLER

Calisma Agirhigs - kg
Maksimum Net Giig - hp
Kova Kapasitesi (SAE) - m3
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t

Marka

Model

Silindir Sayisi

Silindir Hacmi - It
Maksimum Net Giig - hp

Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak
Normal Sistem Basinci - bar
Azami Sistem Basinci - bar
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t

Palet Uzunlugu - cm

Palet Genigligi - cm

Pabug Genisligi - cm

Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf)
Tastyict Makara Sayist (tek taraf)
Azami Cekis Gticti - kN

Referans Bom Uzunlugu - cm
Referans Arm Uzunlugu - cm

Azami Kazi Derinligi - cm

Azami Uzanma Mesafesi - cm

Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN

Kova Kazma Giicii (power boost) - kN
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN

Kol Kazma Giicii (power boost) - kN
Alternatif Bom Segenekleri - cm
Alternatif Arm Segenekleri - cm

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

CATERPILLAR
320D L 323D L 324D L
GENEL
21,180 - 22,600 22,800 - 24,500 26,030 - 27,120
140 (ISO 9249) 150 (ISO 9249) 190(ISO 9249)
0,44-1,41 0,44-1,74 0,49-2,29
11,5 11,5 9,6
410 410 520
MOTOR
CAT CAT CAT
C6.4 Acert C6.4 Acert C7 Acert
6,0 6,0 6,0
6,4 6,4 7,2
140 (ISO 9249) 150 (ISO 9249) 190 (ISO 9249)
HIDROLIK SISTEM
2 x 205 2 x 205 2x220
350 350 350
Bilgi yok 360 360
260 260 300
YURUYUS TAKIMI
445 445 463
298 298 299
60 60 60
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
206,0 206,0 227,0
PERFORMANS
568 568 590
292 292 295
669 669 674
983 983 1.005
141 (ISO 6015) 141 (1SO 6015) 149 (ISO 6015)
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
106 (ISO 6015) 106 (ISO 6015) 132 (ISO 6015)
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
yok 520 & 2PB 530 & 2PB
250 190 & 250 200 & 250

HEHH3325-1 Ekim 2007

HEHH3327-1 12/2007

HEHH3328-1 Temmuz 2007

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.
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tirilmis olan kapsiil tipi hidrolik
geri doniis filtresi, yag degisimi
esnasinda sisteme pislik girmesi-
ni engellemektedir.

29,430 - 30,110
207 (ISO 9249)
0,49-2,29
10,2
520

CAT
C7 Acert
6,0
7,2
207 (ISO 9249)

2 x 235
350
360
310

399
339
80
Bilgi yok
Bilgi yok
249,0

615
320
717
1.060
159 (ISO 6015)
Bilgi yok
138 (ISO 6015)
Bilgi yok
555
250 & 265

HEHH3856 Temmuz 2008
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DOOSAN

SAHIBINE VE OPERATORUNE
DEGER KATAN MAKINALAR

Is makinalar1 sektoriinde ilk tig
icerisinde yer almay1 hedefleyen
Doosan; iiretim kapasitesini, iiriin
cesitliligini ve pazar paymn bii-
ylitmek amaciyla yeni fabrikalar
a¢makla birlikte Bobcat, Moxy ve
Ingersoll Rand’in giig sistemleri
birimi gibi 6nemli satin almalara
da imza atiyor. Sanko Makina, et-
kin ve yaygin satis ve satis sonra-
s1 hizmetleri ile tilkemizde Doo-
san is makinalarinin distribtitor-
liigiinti yapiyor.

Doosan, onceki Solar serisinden
sonra yeni DX model ekskavator
lerini gelistirirken miisterilerinin
ve operatorlerin istek ve 6ncelik-
lerine azami 6zen gostermis. Ar-
tan tiretim kapasitesi, yakit eko-
nomisi, gevre, ergonomi, giiven-
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lik, dayaniklilik ve bakim kolayli-
g1 temel hedefler olmus.

Doosan ekskavatorlerinde kendi
teknolojisiyle gelistirerek {tirettigi
dizel motorlarmi kullaniyor. 20-
30 ton sinifindaki ekskavatorlerde
bulunan “common rail” yakit en-
jeksiyon sistemine sahip, 6 silin-
dirli DL06 ve DL08 modellerinde
silindir basina 4 stibap kullanil-
mus. Bundan dolay1 ¢ok daha ho-
mojen ve etkili bir yanma saglan-
dig1 ve gevre kirliliginin de 6nlen-
digi belirtiliyor. Motorlar en yiik-
sek gticlerini 1,900 gibi diistik bir
devirde saghyorlar.

Bu ekskavatorlerin beyninde ise
motor ile hidrolik sistemin, her
turli ¢alisma kosulunda ideal bir

uyum igerisinde ¢alismasin ve
yakit ekonomisini saglayan Elek-
tronik Gii¢ Optimizasyon Sistemi
( e-EPOS ) bulunuyor.

Operatorlere yaptiklari ise gore
secim yapabilecekleri iki ¢calisma
( digging ve trenching ) ve iki giig
modu ( standard ve power ) su-
nulmus. Genel kazi, yiikleme ve
kaldirma gibi islemler icin “dig-
ging” ¢alisma modu kullanilir-
ken; kule doniis 6zelliginin daha
on plana ¢iktig1 kanal kazis1 gibi
isler icin ise “trenching” modu
bulunuyor. Makinalar “standard”
gilic modunda motor kapasitesi-
nin %85’ini, ekstra gii¢ gerektiren
isler icin gelistirilen “power” mo-
dunda ise %100"tint kullaniyor-
lar.

Calistig1 kosullardan memnun
olan operatoriin makinanin per-
formansini dogrudan etkileyecegi
diisiincesinden hareket eden
Doosan, her yone dogru genis bir
goris agis1 saglayan konforlu bir
kabin gelistirmis.

Operator koltugu ve ¢alisma kon-
sollar1 bagimsiz olarak ayarlana-
biliyor. Hirsizliga kars: sifreleme
0zelligi de bulunan renkli LCD
monitdr tizerinden hidrolik debi
kontrolii yapilabiliyor, otomatik
rolanti 6zelligi secilebiliyor, maki-
nanin performansi ve bakim ara-
liklar1 kontrol edilebiliyor. Joys-
tickler en hassas isler icin dahi

ideal kontrol imkani1 sagliyor.
Makine tizerinde agir1 streslere
maruz kalan tiim aksamlarin
uzun omiirlii olmast icin bilgisa-
yar destekli tasarim c¢alismalar1
yapiliyor. En uygun ve kaliteli
hammaddeler kullanilarak tireti-
len bu pargalar makinalarda kul-
lanilmadan 6nce en zor kosullar-
da test ediliyorlar.

X tipi alt sase, D tipi tist sase,
bom ve arm’lar tizerlerine gelen
darbe ve burkulma etkilerine kar-
s1 azami mukavemete sahipler.
Uzun tip ytirtiylis sasesi makina-
nin genis bir ytizeye basarak da-
ha dengeli calismasini sagliyor.
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Hidrolik silindirlerde ani hareket-
lerin yaratabilecegi soklar1 absor-
be eden sistemler bulunuyor.
Yiiksek kule doniis torku is ¢evi-
rim stirelerini azaltarak tiretimi
arttirtyor.

Daha az bakim siireleri daha ¢ok
is anlamina geliyor. Yiiksek stiz-
me kapasiteli motor yag, hidrolik
yag, yakit ve hava filtreleri maki-
nay1 hassas bir sekilde koruyor.
Radyator temizligi de dahil ol-
mak tizere tiim bakim ve onarim
calismalar1 yer seviyesinden veya
motor kapag1 altindan kolayca
yapilabiliyor.

DOOSAN
MODELLER DX340LC
Calisma Agirhigs - kg 21, 500 - 22,400 24,600 - 25,500 29,300 - 30,500 34,100 - 35,200
Maksimum Net Giig - hp 148 (SAE J1349) 166 (SAE J1349) 197 (SAE J1349) 247 (SAE J1349)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,51-1,28 0,51-1,4 0,8-1,75 1,25-1,85
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 11,0 10,0 9,9 8,9
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 400 410 500 550
MOTOR
Marka DOOSAN DOOSAN DOOSAN DOOSAN
Model DLO06 DLO06 DL08 DL08
Silindir Say1st 6,0 6,0 6,0 6,0
Silindir Hacmi - 1t 59 59 7,6 7,6
Maksimum Net Giig - hp 148 (SAE J1349) 166 (SAE J1349) 197 (SAE J1349) 247 (SAE J1349)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2 x206,5 2x219 2 x 247 2 x 265
Normal Sistem Basinci - bar 324 324 324 324
Azami Sistem Basinci - bar 343 343 343 343
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t 330 410 330 460
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 365 384 401 405
Palet Genigligi - cm 299 320 320 328
Pabug Genisligi - cm 60 60 60 60
Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf) 9 10 9 9
Tastyict Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2 2
Azami Cekis Giicii - kN 217,7 211,8 247,0 264,0
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 570 590 625 650
Referans Arm Uzunlugu - cm 290 300 310 320
Azami Kazi Derinligi - cm 662 682 736 753
Azami Uzanma Mesafesi - cm 990 1.020 1.075 1.116
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 149 183 199 340
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 106 122 135 176
Alternatif Bom Segenekleri - cm 520 530 1.000 -
Alternatif Arm Segenekleri - cm 240 & 350 250 & 350 250 & 375 260 & 395
REFERANS ORJINAL KATALOG NO PBP D225C000 0701 PBP D255C000 0701 PBP D300C000 0701 PBP D340C000 0701
* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.
fiorum
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HIiDROMEK

KALITE GUVENCE ALTINDA

Hidromek’in bu {iriin grubunda
her gegen yil artan pazar paymnin
temelinde iirtin ve tiretim kalite-
sini siirekli takip ediyor ve gelis-
tiriyor olmast yatiyor. Uretimdeki
“6 Asamali Kalite Giivence Siste-
mi” 6zellikle vurgulaniyor. Bu
asamalar;

1. En gelismis tasarim programla-
r1 ve stres analizi yontemleri kul-
lanimiyla hassas ve dayanikl ta-
sarim,

2. Kaynak robotlar1 ve CNC tez-
gahlar ile yapilan miikemmel
liretim,

3. Ozel cihazlar ile yapilan kay-
nak kalite kontrolleri,

4. Tiim pargalarin montaja tama-
men uygun hale getirildigi hassas
son igleme operasyonu,

5. Gergek calisma sartlar1 simtile
edilerek fabrikada yapilan yip-
ranma testleri,

6. Farkli calisma kogullar1 altinda,

I frum

farkli atagmanlarla ve farkl ope-
ratorlerce yapilan arazi testleridir.
Tiirkiye’deki makina kullanim
sartlarinin zorlugunu ve yiprati-
cligmi dikkate alan Hidromek,
bu siniftaki tiim ekskavatorlerini
agir hizmet tipi olarak tiretiyor.
Yani bom, arm, kepge, yiirtiyiis
takimlari, alt ve tist sase olmak
tizere tiim yap1 en zorlu is kosul-
larinda dahi giivenle ¢alisilabile-
cek dayaniklilikta gelistirilerek
tiretiliyor. Diinya genelinde kali-
tesiyle kabul géren ana kompo-
nentlerin kullanilmasi {iretimi ve
konforu arttirirken, yakat tiiketi-
mi gibi 6nemli isletme maliyetle-
rinde tasarruf sagliyor.
Makinalar tizerinde bir¢ok is ma-
kinalari sektoriinde tercih edilen
4 ve 6 silindirli Isuzu dizel mo-
torlar bulunuyor. Avrupa’da ge-
cerli Faz III-A emisyon standart-
larini kargilayan bu yakit ekono-

misine de sahip motorlarda, dog-
ru kullanim ve bakim halinde
motor revizyon siiresinin 20,000
saatleri buldugu belirtiliyor.

Ana hidrolik sistemi iki adet ek-
senel pistonlu tip Kawasaki pom-
pa besliyor. Bu tip pompalar iste-
nildigi an ihtiyaca uygun debide
yag saglayabiliyorlar. Gelismig
Elektronik Kontrol Sistemi
(AECS), yapilan isin ihtiyaglarina
gore dizel motor ile hidrolik
pompa arasindaki uyumu kontrol
ederek yiiksek performans ve
ekonomi saglhyor. HMK 220 LC
modelinde 4 gii¢, 3 calisma mod
secenegi, HMK 300 LC’de ise 4
glic, 4 calisma modu bulunuyor.
Operator isin hiz, gii¢ ve hassasi-
yet ihtiyacina ve farkli atasman
kullanimina gore en uygun giig
ve calisma modu se¢imini kendisi
yapabiliyor.

Kule déniis hidromotorundaki
sok emici valfler ve hidrolik silin-
dirlerdeki yastiklama 6zelligi
operatdre sarsintisiz ve soksuz
kullanim imkani1 sagliyor. Sistem-
deki hidrolik yagin tekrar deger-
lendirilmesini saglayan re-gene-
rative sistemi, makinanin hizin
arttirdig gibi bom ve arm hare-
ketlerindeki kavitasyonu ¢nleye-
rek hidrolik sistemin émriint
uzatiyor.

Makinalarin gtiglendirilmis X tipi
alt sasesi, lizerine gelen en agir
yiikleri dahi homojen sekilde da-
gicak sekilde tasarlanmis. Her iki
modelde de standart olarak sunu-

lan uzun tip sasede 9 yiiriiytis, 2
de tastyict makara bulunuyor ve
makinanin daha genis bir alana
basarak daha dengeli olmasim
sagliyor.

FOPS testlerinden ge¢mis olan
kabin, yukaridan gelebilecek dar-
belere kars1 operatorii azami 6l-
ciide koruyor. 9 degisik pozisyon-
da ayarlanabilen koltuk, ergono-
mik joystick ve koltuktan bagim-
siz olarak ayarlanabilen joystick
konsolu operatoriin uzun saatler
boyunca, yorulmadan ve verimle
calismasina olanak sagliyor. Stan-
dart bom ve arm konfigtirasyo-
nuna sahip modellerde sirasiyla 1

HIDROMEK
MODELLER HMK 220 LC HMK 300 LC
GENEL
Calisma Agirhig - kg 22.300 30.800
Maksimum Net Giig - hp 162 (SAE 1995 briit) 202 (SAE 1349)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 1,0 15
Kule Déniig Hiz1 - devir/dak 11,0 10,0
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 354 483
MOTOR
Marka 1suzu 1Suzu
Model AI-4HK1X AH-6HK1X
Silindir Sayisi 4,0 6,0
Silindir Hacmi - It 5,2 7,8
Maksimum Net Giig - hp 162 (SAE 1995 briit) 202 (SAE 1349)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2 x 234 2 x 250
Normal Sistem Basinci - bar 324 324
Azami Sistem Basinci - bar 353 353
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t 290 370
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 364 403
Palet Genigligi - cm 299 320
Pabug Genisligi - cm 60 60
Yiiriiytis Makara Sayisi (tek taraf) 9 9
Tagtyic1 Makara Sayist (tek taraf) 2 2
Azami Cekis Giicti - kN 181,4 253,5
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 580 628
Referans Arm Uzunlugu - cm 292 250
Azami Kazi Derinligi - cm 667 676
Azami Uzanma Mesafesi - cm 1.005 1.037
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN 150 196
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 164 214
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN 112 173
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 123 188
Alternatif Bom Segenekleri - cm 850 1.030
Alternatif Arm Segenekleri - cm 240 & 610 210 & 307 & 780
REFERANS ORJINAL KATALOG NO 2010 Ekim 2010 Ekim

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.
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ve 1,5 m3 kapasiteli kepgeler bu-
lunuyor. Kanal temizleme, dere
1slahi gibi ¢alismalar igin 6zel ola-
rak gelistirilen ekstra uzun eri-
simli “LR” modellerin bom ve
arm’lariyla birlikte hidrolik sis-
temleri de farklilik gosteriyor.
Radyo/CD, klima, yakit transfer
pompasi, bilgisayar baglant1 por-
tu, otomatik rolanti sistemi ve ta-
kim ¢antas1t makinalar ile birlikte
standart olarak sunulan 6zellikler
arasinda yer aliyor.

Miisterilerinin artik Hidromek
markasina gitiven duyduklarimi
belirten Hidromek yetkilileri, tire-
timin Tiirkiye’de yapiliyor olma-
sinin kendilerine ve miisterilerine
onemli faydalar sagladigini soy-
liiyorlar. Miisterilerinin istedigi
opsiyonel 6zelliklerin kisa stirede
montaji ve acil yedek parga talep-
lerinin %98’inin 24 saat igerisinde
istenilen servise teslim edilmesi
bunlar arasinda sayilabilir.

fiorum
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HITACHI

ETKIN GUC, URETKENLIK VE
OPERATOR KONFORU

Hitachi tiretim hattina yeni kate-
goriler eklemeye devam ediyor
ancak 1,5 tondan 800 tona kadar
bircok modeli kapsayan ekskava-
torleri konusundaki uzmanlig:
diinya genelinde takdir goriiyor.
Tiirkiye’de de ekskavatorleriyle
6nemli bir pazar paymna sahip
olan Hitachi'nin distribtitorlagii-
nii uzun yillardir Enka Pazarlama
gerceklestiriyor.

HIOS 1II olarak adlandirilan hid-
rolik sistem ile 16 stibapli ve tist-
ten eksantrikli OHC motorun
kombinasyonu hidrolik basmncin
etkili kullanilmasini saglayarak
hareketleri hizlandirarak tiretimi
arttirtyor ve yakat tiiketimini
azaltiyor.

Elektronik kontrollti “common
rail” tip yakit enjeksiyon sistemi

A frum

yakitin silindirlere ¢ok yiiksek ba-
singlarda ve homojen bir gekilde
piiskiirtiilmesini saglayarak yan-
manin kalitesini arttiriyor. Boyle-
ce daha yiiksek gii¢, daha az cev-
reyi kirleten partikiil ve daha di-
stik yakat tiiketimi sagliyor. Eksoz
gazinin az bir miktarmin sogutu-
larak yanma odasina tekrar gon-
derilmesini saglayan “Cooled
EGR” sistemi, yanma sicakligini
ve dolayisiyla zehirli NOx salmi-
mini da azaltmaktadir.

Hitachi’lerde hareketleri hizlandi-
ran bir takim ekstra i¢ dinamikler
bulunuyor. Ornegin calisma esna-
sinda arm’in gekilip bom’un kal-
dirilmaya basladig1 anlarda olu-
san fazla yag bom silindirinin rod
tarafindan arm silindirinin alt ta-
rafina gonderilerek arm’in topla-
ma hizi yaklasik %20 oraninda

arttiriliyor. Benzer gsekilde bom ve
arm’m kombine hareketleri esna-
sinda sistemdeki yag tekrar kulla-
niliyor. Oyle ki, sistemdeki yag
bom silindirinin alt boliimiinden
rod tarafina gonderilerek,
bom’un agirliginin da destegiyle
bom’un indirilmesi i¢in kullanili-
yor. Bu esnada pompadan gelen
basingh yag daha ¢ok arm hare-
ketleri igin kullanilryor. Bu 6zellik
kombine hareketlerdeki hiz1
%15’ e varan oranda arttirryor.

Operatorler kabinde oldukga ge-
nig bir goriis agisina sahip olu-
yorlar. Genis ayak alani, kisa
stroklu levyeler, yatay ve dikey
ayarlama 6zellikli koltuk operats-
re iyi bir calisma ortamu yaratryor.
Gece giindiiz rahatca goriilebilen,
genis ekranli LCD monitdr saye-
sinde operator bakim araliklarimi

kontrol edebiliyor, is modlarin
segebiliyor, yakat tiiketimini izle-
yebiliyor ve geri goriis kamerasi
araciligiyla makinanin arka pla-
ninda ne olup bittigini gorebili-
yor. Atasmanlar igin farkli yag
debi ayarlar1 hassas bir sekilde
yapilabiliyor. Aralarinda Ttirk-
¢e’nin de bulundugu segenekler
arasindan dil se¢imi yapilabildigi
gibi hirsizliga kars: sifreli koruma
sistemi sayesinde makinanin ilgi-
siz kisiler tarafindan ¢aligtirilmasi
engelleniyor. Ortalama saatlik ya-
kat tiiketimi otomatik olarak he-
saplanarak ekranda gosteriliyor.
Bu operatorde etkili yakit tiiketi-

HITACHI
MODELLER ZX210 H-3 ZX250 LCH-3 ZX280 LCH-3
GENEL
Calisma Agirligr - kg 20,300 - 22,000 24,600 - 26,700 29,500 - 31,300
Maksimum Net Giig - hp 164 (ISO 9249) 177 (ISO 9249) 188 (ISO 9249)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,51-1,20 0,8-1,40 1,0-1,62
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 13,3 13,5 12,6
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 400 500 500
MOTOR
Marka I1suzu Isuzu ISUZU
Model AI-4HK1X AH-4HK1X AH-4HK1X
Silindir Say1st 4,0 4,0 4,0
Silindir Hacmi - 1t 52 52 52
Maksimum Net Giig - hp 164 (ISO 9249) 177 (1SO 9249) 188 (ISO 9249)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2x212 2x224 2 x 236
Normal Sistem Basinci - bar 343 343 343
Azami Sistem Basinci - bar 363 363 363
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t 240 280 290
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 337 385 405
Palet Genigligi - cm 280 319 319
Pabug Genisligi - cm 60 60 60
Yiiriiytis Makara Sayisi (tek taraf) 7 9 8
Tastyict Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2
Azami Cekis Giicii - kN 203,0 222,0 246,0
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 568 600 620
Referans Arm Uzunlugu - cm 291 250 242
Azami Kazi Derinligi - cm 667 650 654
Azami Uzanma Mesafesi - cm 992 988 1.006
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 151 (ISO) 180 (ISO) 193 (ISO)
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Alternatif Bom Segenekleri - cm 2PB 2PB 2PB
Alternatif Arm Segenekleri - cm 203 & 242 219 & 250 311 & 376
REFERANS ORJINAL KATALOG NO 8.01/AZT-614 07.12/ AZ.T-613 07.12/ AZ.T-612

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.

mi i¢in bir biling olusturdugu gibi
yakit takviye zamanlamasini da
saglamaktadir.

X tipi sasenin alt ve tist plakala-
rinda klasik tip kaynakli dort sag
yerine yekpare gelik sa¢ kullanil-
mast dayanikliligini arttiriyor.
Bom’un tist braketinde yiiksek
dayanimli gelik kullaniliyor.
Arm’in kova ile birlestigi bolim
tungsten-carbide malzeme ile
sertlestirilerek asinmaya kars: di-
renci arttiriliyor.

Diizenli bakimin makinalarin igte
kalma stiresini, performasini ve

ekskavator dosyasi |

ikinci el degerini arttirdig diistin-
cesinden hareket eden Hitachi,
bakimi kolayligina 6zen goster-
mis. Genis yan kapaklar filtrelere
yer seviyesinden erisim imkani
veriyor. Yag sogutucusu, radyator
ve hava sogutucusu daha kolay
temizlenecek sekilde birbirine pa-
ralel olarak yerlestirilmis.

Emisyon ve gtirtiltii standartlari-
n1 karsilayan Zaxis-3 serisi ekska-
vatorleri %97 oraninda geri do-
nisttiriilerek yeniden kullanilabi-
liyor. Makinanin yapisinda kur-
sun kullanilmamasi da dikkat ¢e-
ken diger bir ¢evreci yaklagim.

fiorum
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ginlikla zaten ¢alismakta olan
makinayi tekrar ¢alistirmasini en-
gelliyor. Ekstra dayanikl: gelikler-
den tiretilen ve kaliteli kaynaklar-
la giiclendirilmis X tipi ana alt sa-
se, kutu kesitli uzun tip ytirtiytiis
sasesiyle birlikte dengeli bir ope-
rasyon sagliyor.

Genis camlar operator kabininde
genis bir goriis agis1 sagliyor. Kol-
tuk ve levyeler azami konfor ve
ergonomi saglayacak sekilde
ayarlanabiliyor. Kabin titresimle-
re ve giirtiltiiye karsi operatorii
koruyor. Kolayca okunabilen gos-
terge paneli tizerinden tiim siste-

mi ve uyarilar1 takip etmek miim-
kiin olabiliyor.

Hassas joystick’ler operattre tam
bir hakimiyet sagliyor. Sol joys-
tick tizerindeki dtigmelerle tek
dokunusta power boost yapilabi-
liyor veya rélanti devrine diistile-
biliyor. Kabindeki diigmeler ve
diger 6nemli kontroller operato-
riin kolayca erisebilecegi sekilde
konumlandirilmis. Genis bir agiy-
la agilabilen tist ve yan kapaklar
motor, hidrolik pompalar, sogu-
tucular ve hava filtresi gibi tiim
onemli pargalara kolay miidahale
imkani sagliyor.

ekskavator dosyasi |

HYUNDAI
MODELLER R250LC-7A R290LC-7A R320LC
GENEL
Galisma Agirhig - kg 21,700 - 23,770 25,200 - 28,620 29,300 - 33,310 32,200 - 35,900
Maksimum Net Giic - hp 145 (DIN6271/1) | 165 (DIN6271/1) | 200 (DIN6271/1) | 240 (DIN6271/1)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,51-1,34 0,6-1,50 0,79-1,85 0,9-2,1
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 12,0 12,0 10,2 9,1
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 340 340 480 480
MOTOR
Marka CUMMINS CUMMINS CUMMINS CUMMINS
HYUNDAI Model QSB6.7 QSB6.7 QSB6.7 QsC8.3
LJ L3 Silindir Say1st 6,0 6,0 6,0 6,0
MAKSIMUM GUC, PERFORMANS VE
. o - . ’ Maksimum Net Giic - hp 145 (DIN6271/1) | 165 (DIN6271/1) | 200 (DIN6271/1) | 240 (DIN6271/1)
GUVENILIRLIK
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2x222 2x222 2 x 252 2 x 260
. . o . .. Normal Sistem Basinci - bar 324 324 324 324
Elektronikten deniz tasimaciligi- emisyon standartlarini karsilayan  yag olmazsa motor devrini 1,000 e
( ii ktorii), is makina- Cummins dizel motorlar kullani- devir/sn’ye diisiirerek yakit sarfi- Azami Sistem Basinc - bar > 23 = >
Na {gemi inga sek ) 15 MaK I riar kutani- ye dug y Hidrolik Sistem Yag Kapasites - It 290 300 320 320
larindan otomotive kadar genis liyor. Yiiksek tork, diistik gtirtiltti ~ yatin1 azaltiyor. e
bir iirtin ve hizmet yelpazesine seviyesi, yakit ekonomisi, uzun J
sahip olan Hyundai, teknolojiye revizyon araliklari, gelismis elek-  Sol joystick {izerinde bulunan Palet Uzunlugu - cm 365 383 403 403
y . . . ) L Palet Genigligi - 299 318 320 328
yaptig1 yatirnmlar ve kaliteye tronik kontrol sistemi ve anlik “Power boost” diigmesi, ekstra o < et am
cms e . e eloge sl e s e v .. Pabug Genisligi - cm 60 60 60 60
verdigi 6nem sebebiyle rekabette  farkl gii¢ ihtiyaclara hizl cevap sokii giicii gerektiginde operatore o
. . . . . . . . o Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf) 9 9 9 9
tercih edilen bir marka haline gel-  verebilmek bu motorlarin temel %10 daha fazla hidrolik gii¢ sagl- T
- . K L . L X . oF, astyic1 Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2 2
di. Ul.kem1zde.k1 salig ve satig son- tistiinliikleri olarak belirtiliyor. yor. Makinalarin guvenhggu ve Azami Cekis Giicii - kKN 207,0 2118 2677 2844
rasi hizmetleri HMF Makina tara- performansini saglamak icin ope- PERFORMANS
findan saglanan Hyundai'nin Bilgisayar destekli gii¢ optimizas-  ratoriin miidahalesine gerek ol-
.. . . .. . . . . . Referans Bom Uzunlugu - cm 568 585 625 645
ozellikle paletli ekskavator paza-  yon sistemi, yapilan ise gore ideal =~ maksizin ¢alisan bazi otomatik ”
daki etkinliginin 2010 yili iceri t 51 istemler bul o) .. Referans Arm Uzunlugu - cm 292 305 305 320
rindaki etkinliginin yilticeri-  motor pompa uyumu saghyor. sistemler bulunuyor. Ornegin Avami Kaz Derinligi - cm 7 700 750 737
s.1r.1de onemli dlgtide arttig1 belir- Qperator yapacagi isin oncelik ve  motor harareti asiri ytikselirse sis- Azami Uzanma Mesafesi - cm 994 1036 1082 L1114
tiliyor. ihtiyaclarina gore gii¢ ve galisma  tem motor devrini diisiirerek si- Kova Kazma Giicii (1O ) - kN 152 179 192 108
modlar1 arasindan secim yapabi- cakligr diistiriiyor. Benzer sekilde Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 166 195 210 216
Hyundai'nin 20-30 ton sinifinda liyor veya kendine 6zel ayarlar calistirma esnasinda motor so- Kol Kazma Giicii (15O ) - kKN 101 119 129 136
degerlendirebilecegimiz dort eks-  tanimlayabiliyor. guksa, motor devri ve hidrolik Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 110 129 140 149
kavator modeli bulunuyor. Bu debi otomatik olarak ytikseltile- Alternatif Bom Secenekleri - cm yok yok yok 615
modellerde 6.7 ve 8.3 litrelik, 6 si-  Otomatik rélanti sistemi, 4 sn’den  rek 1stnma hizlandirihiyor. Anti Alternatif Arm Segenekleri - cm 200 & 240 & 390 210 & 250 & 360 210 & 250 & 375 220 & 250 & 405
lindirli, turbo sarjli ve Stage IIIA daha uzun bir stire hidrolik ihti- restart sistemi ise operatoriin dal- KRR OR S LI TATOCINO 2010. 07 Revd 2009:10 Rev2 2010. 08 Rev3 2010.07 Rev3
* Tablodaki degerler makinanin konfigtirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticimiza daniginiz.
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JCB

GUC VE PERFORMANS BiR ARADA

3CX ve 4CX JCB kazici-ytikleyici
modellerini bilmeyen yoktur. An-
cak JCB, is makinalar1 konusunda
sahip oldugu bilgi ve tecriibe bi-
rikimiyle artik firmalarin her tiir-
lii is makinasi ihtiyaglarini karsi-
layacak bir konuma gelmek isti-
yor. Bu amagla sektoriin en
6nemli tirtin grubu haline gelen
ekskavatorler konusunda da mo-
dellerini gesitlendiriyor ve mev-
cut drtinlerini gelistiriyor.

Ulkemizde satis ve satis sonrast
hizmetleri SIF JCB Is Makinalar1
tarafindan saglanan JCB'nin 20-30
ton paletli ekskavator sinifinda
Turkiye pazarina 4 modelini su-
nuyor.

JS200 ve JS240 modellerinde 4 si-
lindirli, JS290 ve JS330 modelle-

I frum

rinde ise 6 silindirli Isuzu dizel
motorlar kullaniliyor. Diistik de-
virlerde yiiksek gtic ve tork tire-
ten bu motorlar, sahip olduklar:
elektronik bir sistem aracilig: ile
hidrolik sistemin anlik ihtiyaclari-
na gore gliclerini ayarlayabiliyor-
lar. Bundan dolay1 daha az yakat
tiikketen ve daha az giirtiltii ¢ika-
ran bu motorlar, Avrupa Birli-
gi'nin Stage IIIA emisyon stan-
dartlarini da karsiliyor.

Degisken debili, yiike duyarl
hidrolik sistem ile motoru bir or-
kestra sefi gibi bir arada yoneten
AMS (Gelismis Yonetim Sistemi),
operatore 4 farkli kullanim modu
sunuyor:

1. Auto: Zorlu kaz1 ve seri kam-
yon yiikleme gibi ytiksek perfor-
mans gerektiren isler icin gelisti-

rilen secenektir. Makina bu mod-
da iken, hidrolik ytike gore eko-
nomi ile azami gii¢ arasinda oto-
matik olarak gecis yapiyor.

2. Economy: Normal ¢alisma ko-
sullarinda azami yakit verimliligi
saglayan segenektir.

3. Precision: Yiizey dtizeltme gibi
¢ok hassas kullanim gerektiren ig-
ler igin gelistirilmis.

4. Lifting: Yiiksek hidrolik giig,
diisiik debi gerektiren kaldirma
isleri i¢in kullaniliyor.

Hidrolik sistemde Japon kaynak-
11, kaliteli ve dayanikli hidrolik
aksamlar kullanilmig. Sistemdeki
tiim hidrolik yag: 8 saatte 1,5
mikron seviyesine kadar stizebi-
len ve hidrolik yagin 5.000 saat,
hidrolik filtrenin ise 1.000 saat gi-
bi standartlardan ¢ok daha uzun

bir stire kullanilabilmesini sagla-
yan hassas “Plexus” filtrasyon
sistemi bulunuyor.

Hidrolik sistem igerisindeki yagin
tekrar kullanilmasi prensibi tize-
rine gelistirilen “regenerative”
sistem, ¢alisma hizim arttirdig:
gibi yakat tiiketimini de diistirti-
yor.

Modern gortinimlii JCB ekskava-
tor kabinlerinde; yer seviyesin-
den kabin aydinlatmasi, cep tele-
fonu tutma unitesi, gelistirilmis
klima ve 1sitic1 6zelliklerinin yamn
sira, genis i¢ hacim ve operatore
gore ayarlanabilir stispansiyonlu

koltuklar standart olarak sunulu-
yor. Genis goriis agisina sahip ka-
bin yan camlari, Kovanin takibini
kolaylastiran yar1 acik tavan ya-
pist ve yeni diisiik seviye motor
kapag: ile her yone dogru mii-
kemmel bir goriis agis1 saglanmis.
Ayrica katlanabilir 6n camlar
operator tarafindan fazla bir giig
harcanmadan kabin tavanina ce-
kilebiliyor.

Uzun omiirlii yagh tip yiirtiytis
zincirleri girtiltilyti de azaltiyor.
Bomlar ytiksek dayanimli gelik-
lerden robot kaynak teknolojisi
ile tiretiliyor ve en zor ytiklere
karsi stres testlerinden gegirili-
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yorlar.Bomlarda ayrica alt plaka-
lar tek parga ve kaynaksiz imal
edilmis olup,kullanim agisindan
daha uzun 6miir saglanmigtir. Ay-
rica boom ana baglant: pimlerin-
de gresleme araliklar1 1.000 saate
¢ikarilmig olan 6zel burglar kulla-
nilmaktadir. Periyodik bakimlar
ve gtinliik kontrollerin yer sevi-
yesinden yapilabilmesi ,tiim fil-
trelerin (motor yag filtresi dahil)
tek bir yerde toplanmasi sayesin-
de mimkiin olmaktadir. Diga
dogru genisce agilan yan kapak
igerisindeki radyator, intercooler
ve hidrolik yag sogutucusu ko-
layca temizlenebiliyor.

JCB
MODELLER JS200 LC JS240 LC JS290 LC JS330 LC
GENEL
Calisma Agirhigs - kg 20,605 - 20,190 24.620 30.488 32,229 - 33,429
Maksimum Net Giig - hp 172 (ISO 3046) 197 (ISO 3046) 216 (SAE J1995) 271 (SAE J1349)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,40-1,19 0,77-1,46 0,85-1,845 0,85-2,34
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 12,9 10,6 10,0 9,5
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 343 343 650 518
MOTOR
Marka 1suzu 1Suzu ISUZU 1suzu
Model 4HKIX 4HKIX 6HKIX 6HKIX
Silindir Say1st 4,0 4,0 6,0 6,0
Silindir Hacmi - It 52 52 7,8 7,8
Maksimum Net Giig - hp 172 (ISO 3046) 197 (ISO 3046) 216 (SAE J1995) 271 (SAE J1349)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2x214 2x226 2 x 250 2x290
Normal Sistem Basinci - bar 343 343 343 319
Azami Sistem Basinci - bar 373 373 373 348
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t 200 241 Bilgi yok 320
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 366 384 399 391
Palet Genigligi - cm 299 329 320 320
Pabug Genisligi - cm 60 70 60 60
Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf) 8 9 9 9
Tastyict Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2 2
Azami Cekis Giicti - kN 202,0 197,1 234,0 2440
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 570 585 620 645
Referans Arm Uzunlugu - cm 240 309 310 323
Azami Kazi Derinligi - cm 602 679 702 739
Azami Uzanma Mesafesi - cm 934 1.027 1.061 1.113
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN 143 Bilgi yok 207 Bilgi yok
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 155 192 226 191
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN 113 Bilgi yok 130 Bilgi yok
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 123 120 138 145
Alternatif Bom Segenekleri - cm yok yok yok 610
Alternatif Arm Segenekleri - cm 191 & 300 200 & 244 & 353 250 & 370 221 & 263 & 403

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

9999/4883 3/10 Issue 4

9999/5001 3/10 Issue 3

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.

9999/5371 06/09 Issue 2

9999/5214 11/06 Issue 3
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KOMATSU

USTUN TEKNOLOJI VE
KALITE TUTKUSU

Diinya’nin en biiytik ve en yay-
gin is makinalar tireticileri ara-
sinda yer aliyor. Japon kiilttirtin-
den kaynaklanan tistiin teknoloji
ve kalite tutkusu Komatsu'yu re-
kabette 6n saflara tasiyor. Komat-
su is makinalarinin Ttirkiye’deki
satis ve satig sonrasi hizmetlerini
saglayan Temsa Global yetkilileri
de, 6zellikle makinalarimin ytik-
sek ikinci el degerlerine dikkat
cekiyor ve miisterilerinin; “Bu
makina bana giicti, saglamligi ve
ekonomisi ile daha ¢ok uzun siire
ekmek yedirir” diye diistinerek
Komatsu'yu tercih ettiklerini ifa-
de ediyorlar.

Komatsu, ekskavatorlerindeki
tiim motor, hidrolik pompa, valf

I3 £ orum

ve elektronik ana aksamlar1 ken-
disi tasarlayarak, toplam kontrol
sistemi altinda tiretiyor. Boylece
parcalarin birbiriyle tam uyumu
saglandig1 gibi, miisteri gortisleri
cercevesinde en kiiciik degisiklik-
ler bile kolayca uygulanabiliyor.
[s makinalar1 icin 6zel olarak ge-
ligtirilen bu 6 silindirli dizel Ko-
matsu motorlari, glicten ve tiret-
kenlikten taviz vermeden Avrupa
Birligi'nin Stage IIIA emisyon
standartlarini karsiliyor. Yiiksek
basingli yakit enjeksiyon sistemi
silindirlerdeki yanmanin verimini
ytikseltiyor. Hidrolik pompalar:
kontrol eden ve motor ile hidrolik
sistemin birbiriyle uyumlu sekil-
de calismasini saglayan “Hidro-
mind” sistemi yakit verimini ve

uretim kapasitesini arttirtyor.
Operator yaptigi isin ihtiyaglarina
en uygun ¢alisma modunu moni-
tor tizerinden kolayca segebiliyor.
Komatsu ekskavatorlerinde 5
farkli calisma mod segenegi bulu-
nuyor. Bunlar:

1. P (Gii¢) modu: Zorlu isler igin
azami gii¢ ve hiz saghyor.

2. E (Ekonomi) modu: Normal ig
kosullarinda azami yakit ekono-
misi sagliyor.

3. L (Kaldirma) modu: Kaldirma
islerinde %7 ekstra gti¢ saglhyor.
4. B (Kiric1) modu: Kiriailar igin
ideal motor gticti ve debi sagli-
yor.

5. ATT (Atasman) modu: Cift
yonlii hidrolik gerektiren atag-
manlar i¢indir.

Darbeleri sontimleme 6zelligine
sahip olan basingli kabin, opera-
tore titresimsiz, girtiltiistiz ve
tozsuz bir ¢alisma ortami sagli-
yor. Konforlu koltuk sirthgiyla
birlikte arkaya dogru yatirilabili-
yor.

Tiirkge de dahil 10 dilde kullan-
ma imkani saglayan LCD goster-
ge paneli farkl agilardan ve her
tiirlii 191k kosulunda rahatca oku-
nabiliyor. Makina tizerindeki
EMMS (ekipman yonetimi izleme
sistemi), sistemdeki her tiirlii
anormalligi (motor harareti, hava
emis yetersizligi, vb ) monitor
tizerinden operatore bildirir. Yine

makinanin diizenli bakim progra-
mi da bu sistem araciligyla izlene-
biliyor. Makina 5 dakikadan daha
uzun bir siire rolantide calisirsa,
gereksiz yakat tiiketimini 6nlemek
amactyla ekranda operatorii uya-
ran bir bilgi notu beliriyor.

Makinanin tist bolimiindeki yti-
riiylis alanlarinda kaymay1 6nle-
yici tirtikli plakalar kullanilmus.
Radyator, aftercooler ve hidrolik
yag sogutucusu paralel olarak
yerlestirildikleri igin kolayca s6-
kiiltip takilabiliyor ve temizlene-
biliyor. Bunlar altiminyumdan
imal edildikleri i¢gin ytiksek so-
gutma kapasitesi sagliyorlar ve

ekskavator dosyasi |

geri dontistiirtilmeleri de kolay
oluyor.

Egimli yapis1 paletler tizerlerinde
¢amur birikmesini ve dolayisiyla
erken asinmalar1 engelliyor.

Komatsu tarafindan makinalarda
standart olarak sunulan Komtrax
uydu takip ve bilgi sistemi, maki-
na sahibinin gozii, kulagi oldugu
gibi ayn1 zamanda danismani da
oluyor. Makinanin ve operatoriin
performansi Komatsu tarafindan
da takip ediliyor, hatta her ay en
iyi makina kullanan operatorler
bu program araciligiyla tespit
edilerek o6diillendiriliyor.

KOMATSU
MODELLER PC200-8 PC220-8 PC220LC-8 PC270-8 PC300-8
GENEL
Calisma Agirhigs - kg 19,400 - 20,010 22,900 - 23,420 24,050 - 24,610 27,140 - 28,050 31,100 - 32,010
Maksimum Net Giig - hp 148 (ISO 9249) 168 (ISO 9249) 168 (ISO 9249) 187 (ISO 9249) 246 (ISO 9249)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,5-1,17 0,72-1,26 0,72-1,26 1,14-1,26 0,52-1,8
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 12,4 11,7 11,7 10,5 9,5
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 400 400 400 400 605
MOTOR
Marka KOMATSU KOMATSU KOMATSU KOMATSU KOMATSU
Model SAA6D107E-1 SAA6D107E-1 SAA6D107E-1 SAA6D107E-1 SAA6D114E-3
Silindir Say1st 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Silindir Hacmi - It 6,7 6,7 6,7 6,7 8,3
Maksimum Net Giig - hp 148 (ISO 9249) 168 (ISO 9249) 168 (ISO 9249) 187 (ISO 9249) 246 (1SO 9249)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 439 439 439 450 535
Normal Sistem Basinci - bar 373 373 373 373 373
Azami Sistem Basinci - bar Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 328 346 385 370 370
Palet Genigligi - cm 280 298 328 319 319
Pabug Genisligi - cm 60 60 70 60 60
Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf) 7 8 10 7 7
Tastyict Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2 2 2
Azami Cekis Giicti - kN 178,0 202,0 202,0 249,0 264,0
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 570 585 585 585 647
Referans Arm Uzunlugu - cm 241 250 305 250 319
Azami Kaz1 Derinligi - cm 609,5 632 692 594 738
Azami Uzanma Mesafesi - cm 938 967 1.018 965 1.110
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 149 172 172 198 227
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 127 148 129 170 171
Alternatif Bom Segenekleri - cm Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
Alternatif Arm Segenekleri - cm 184 & 292,5 200 & 304,5 200 & 250 304,5 & 350 222 & 255 & 402
REFERANS ORJINAL KATALOG NO CEN00049-06 2009/05 CEN00065-05 2008 /07 CENO00065-05 2008/07 CENO00349-00 2008/07 CEN00219-04 2009/ 11
* Tablodaki degerler makinanin konfigtirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticimiza daniginiz.
flrum
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LIEBHERR

ALMAN TEKNOLOJISI VE

KALITE HASSASIYETI

Motor ve hidrolik pompalar1 da
dahil olmak tizere makinalarin-
daki birgok teknolojisini kendisi
gelistiren Liebherr, Tiirkiye’deki
faaliyetlerinin biiytik bir bolimii-
nii 2008 yilinda kendi sermayesi
ile kurdugu Liebherr Makine Ti-
caret Servis Ltd. Sti. catis1 altinda
ytlrttiyor.

Liebherr, 20-30 ton paletli ekska-
vator smnifinda Tiirkiye’de dort
modeli ile rekabet ediyor. Firma
yetkilileri 6zellikle dtisiik devir-
lerde yiiksek performans sagla-
yan dort silindirli dizel motorlari-
nin uzun émdiirli oldugunun ve
silindir sayisinin da az olmasinin
yakat tiikketimini azalttigimi vur-
guluyorlar.

[s makinalarinin ihtiyaglarina go-
re 6zel olarak tasarlandig belirti-

_IEA fCorum

len dizel motorlari ile yine Lieb-
herr tarafindan tiretilen hidrolik
pompalar, transfer dislileri, kule
dontis, yiiriiyiis motorlar1 ve
elektronik parcalar birbirleriyle
uyum igerisinde ¢alisabiliyorlar.
Yiirtiyiis takimlari, kule doniis
sistemi gibi diger ana sase parca-
larinin da tasarmmini kendisi yapi-
yor.

R906, R916 ve R926 modellerinde
bulunan pozitif kontrollii iki hatl
hidrolik sistemin (positive control
twin circuit hydraulic system)
operatoriin tekil veya kombine
hareketler icin her tiirlii giig ihti-
yacini tam olarak kargiladig ifa-
de ediliyor. Gerektiginde farkl
gtic ihtiyac1 olan pargalarin iki
ayri sistem tarafindan farkl ba-
singlarla desteklenebildigi, gerek-
tiginde ise iki sistemin bir arada

galisarak 6nemli bir fonksiyonu
besledigi belirtiliyor. Bu 6zellik
fonksiyonel cesitlilikle birlikte
enerji tasarrufu da sagliyor. 934
modelinde kule doniis hareketle-
rini besleyen ayr1 bir hidrolik
pompa bulunuyor. Bu sebeple ra-
kiplerine kiyasla daha yiiksek ko-
parma giictine sahip oldugu be-
lirtiliyor.

Liebherr’in tizerinde durdugu di-
ger bir konu da kule doniis tork
degeridir. Makinalarin dakikada-
ki kule dontis sayisindan gok do-
niig tork degeri lizerinde durul-
masi gerektigini belirtiyorlar.

Gergekten de seri yilikleme yapar-
ken veya egimli bir arazide ¢ali-
sirken bu deger is ¢evirim stirele-
rine dogrudan yansiyor. Bir eks-
kavator calisirken en fazla 180 de-

recelik bir agiyla calisir. Onemli
olan buradaki dontis stiresi ve
hareket kabiliyetidir.

Her ne kadar ekskavatorler ytirti-
mekten ¢ok olduklar: yerde calis-
mak tizere gelistirilmis olsalar da,
sartlar geregi hareket etmeleri ge-
rekiyor. Liebherr ekskavatorleri-
nin yirdyts hizlarmin diger mar-
kalara gore yaklasik %10 daha
fazla oldugu iddia ediliyor. Bun-
da yuriytsteki titresimleri de 6n-
leyen daha biiytik cer rimi kulla-
niminin etkili oldugu ifade edili-
yor. Ornek olarak, R926 modelin-
deki seyahat hiz1 6,1 km/saat’i
buluyor.

MODELLER

Calisma Agirhigs - kg
Maksimum Net Giig - hp
Kova Kapasitesi (SAE) - m3
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t

Liebherr ekskavatorlerinde yeni 6
serisine gegerken kazma ve ko-
parma giiclerinde 6nemli artislar
saglanmis. Ornegin, R906'nin
kazma gticti %20 gibi ciddi bir
oraninda artmis.

Devrilme halinde operatoriin za-
rar gormemesi icin gelistirilen
ROPS 6zelligine sahip kabin 6 se-
risi ile birlikte yenilenmis. Genis
camlar goriis agisini arttiriyor, ba-
gimsiz olarak ayarlanabilen kol-
tuk titresimlerden etkilenmiyor.
Klima makinalarda standart ola-
rak sunuluyor. Gosterge paneli
tizerinden 10 farkli atagman igin
basing ve debi ayar1 yapilabiliyor.
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Tium modellerdeki x tipi alt sase
ve uzun tip ytlirliytis sasesi maki-
nanin daha dengeli ¢alismasinm
saglyor.

Makinalar orijinal kovalari ile ge-
liyor. Kovalarda kolay degisim ve
gtivenli calisma imkani saglayan
patentli tirnak sistemi kullanili-
yor. Cevreye saygili Liebherr eks-
kavatorleri Avrupa Birligi Stage
I1I/ A emisyon degerlerini ve gii-
riiltd limitlerini karsiliyor. Parga-
larmin %951 geri dontistim 6zel-
ligine sahip oldugu gibi boyama
islemlerinde de tamamen kursun-
suz boyalar kullaniliyor.

Marka

Model

Silindir Say1st

Silindir Hacmi - It
Maksimum Net Giig - hp

Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak
Normal Sistem Basinci - bar
Azami Sistem Basina - bar
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t

Palet Uzunlugu - cm

Palet Genigligi - cm

Pabug Genisligi - cm

Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf)
Tastyict Makara Sayist (tek taraf)
Azami Cekis Giicii - kN

Referans Bom Uzunlugu - cm
Referans Arm Uzunlugu - cm

Azami Kazi Derinligi - cm

Azami Uzanma Mesafesi - cm

Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN

Kova Kazma Giicii (power boost) - kN
Kol Kazma Giicii (I1SO ) - kN

Kol Kazma Giicii (power boost) - kN
Alternatif Bom Segenekleri - cm
Alternatif Arm Segenekleri - cm

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gére degisiklik gosterebilir. Liitfen saticimiza danigimiz.

LIEBHERR
R906 LC R916 LC R926 LC R934C LC
GENEL
21,300 - 25,250 22,500 - 27,250 24,800 - 28,300 31,800 - 35,200
143 (ISO 9249) 157 (ISO 9249) 177 (ISO 9249) 203 (ISO 9249)
0.80-1.35 0.95-1,55 0.95-1,55 0.70-2.25
11,0 11,0 11,0 8,2
380 380 380 580
MOTOR
LIEBHERR LIEBHERR LIEBHERR LIEBHERR
D934s D934s D934s D934 L
4,0 4,0 4,0 4,0
6,4 6,4 6,4 7,0
143 (ISO 9249) 157 (ISO 9249) 177 (ISO 9249) 203 (ISO 9249)
HIDROLIK SISTEM
2x214 2x214 2 x 238 2 x 245,1x149
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
350 365 365 350
500 500 500 550
YURUYUS TAKIMI
365 365 384 400
285 298 298 319
60 60 60 60
8 8 9 9
2 2 2 2
184,0 190,0 217,0 243,0
PERFORMANS
540 570 590 605
240 240 270 250
600 625 675 635
905 950 1.000 1.010
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
152 171 185 176
Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok Bilgi yok
121 126 134 144
2PB 2PB 2PB 2PB
240 & 270 270 & 300 240 & 300 200 & 310 & 390
LER/SP 10454863-0-04.10 LER/SP 10454866-0-04.10 LFR/SP 10454873-0-04.10 LER/SP 10331605-3-11.10
flrum
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NEW HOLLAND KOBELCO

KESINTISIZ GUC,
DENGE VE EKONOMI

Fiat’a ait CNH grubu tarafindan
sunulan New Holland - Kobelco
ekskavatorleri, Japon'larin herkes
tarafindan takdir gérmiis Kobelco
paletli ekskavator teknolojisini ve
kalite hassasiyetini bir araya geti-
riyor. Ulkemizde Cukurova Itha-
lat firmasi tarafindan temsil edi-
len firmanin 20-30 sinifinda 3 pa-
letli ekskavatdr modeli bulunu-
yor. Her ti¢ modelde bulunan
common rail yakit enjeksiyon sis-
temine sahip 6.7 litrelik CNH di-
zel motor, anlik degisken gtig ih-
tiyaglarmi seri bir sekilde cevap
veriyor. Bu uzun émdirlii ve gii-
venilir motorun sagladig yiiksek
tork tiretimi dogrudan etkiliyor.

Operatoriin her tiirlii simtiltane

hareketinin aninda ve yeterli giig-
le desteklenebilmesi i¢in makina-
da motorla hidrolik sistemin uyu-

A frum

munu saglayan elektronik kontrol
sistemi bulunuyor. Arm hareket-
lerini gelistirmek amaciyla kon-
trol valfi tizerine ikinci bir spul
eklenmis. Arm’in disar1 dogru
hareketlerini iki pompa birden
besliyor. Arm’in igeri dogru gekil-
me hareketine iki pompa ile bir-
likte kullanilmadan tanka giden
yag da destek vererek hiz1 daha
da arttirtyor. Gelismis Elektronik
Islemci (A.E.P.); operatoriin tiim
ana c¢alisma parametrelerini, ba-
kim uyarilarini ve ¢alisma rapor-
larimn sectigi ve takip ettigi bir
elektronik tinitedir. Ttim bu bilgi-
ler dijital ve analog gdstergelerin
yer aldig1 yeni monitor tizerinden
takip ediliyor. Yapilan ise en uy-
gun calisma modu bu monitor
iizerinden segilebiliyor. Operatore
4 farkli ¢calisma modu secenegi
sunuluyor.

S modu normal ¢alisma kosullar
i¢in kullanihiyor. H modu ise aza-
mi gii¢ gerektiren igler icin gelis-
tirilmis. Bu ana modlar disinda
atasmanlar i¢in kullanilan A ve B
modlar1 bulunuyor. A modu be-
ton ogiitiicii gene gibi ¢ift yonlii
akim gerektiren atasmanlar igin,
B modu ise kiricr gibi tek yonlii
akimin yeterli oldugu atagsmanlar
icin kullaniliyor. Operatér her iki
modda da debiyi 10 1t/ dakika,
basinci ise 10 bar’lik araliklarla
hassas bir gekilde monitor tizerin-
den ayarlayabiliyor. Bilgisayar
destekli olarak tasarlanan bom ve
arm’in ¢alisma esnasinda tizerin-
de asir1 baski olasan boltimleri
6zel olarak giiclendiriliyor. Yiik-
sek dayanimli geliklerden iiretilen
bu parcalar New Holland fabri-
kalarinda kesiliyor, birlestiriliyor
ve kaynaklaniyor. Uzun tip yiirii-

ytis sasesi makinanin her tiirli
zemin kosulunda dengeli ve gii-
venilir bir sekilde calismasina
olanak sagliyor. Arm ile kovanin
baglandig1 noktada kullanilan cift
burg sistemi asinmaya kars1 di-
renci arttirtyor. Radyal ytizey
asindig1 zaman buradaki burg ko-
layca degistirilebiliyor.

Kabin operatoriin konforunu ve
performansini arttiracak sekilde
dizayn edilmis. Radyo ve giiglii
klima makinalarda standart ola-
rak sunuluyor. Kabindeki kontrol
diigmeleri operatoriin hemen sag
elinin altinda, kolayca erisebilece-
gi sekilde yerlestirilmis. 6 adet si-

likonlu takoz kabindeki titresim-
leri minimum dtizeye indiriyor.
Operator koltugu ve joystickler
birbirinden bagimsiz bir sekilde
ayarlanabiliyor. Makinalar, ba-
kimlarin kolay ve hizli bir sekilde
yapilabilecegi sekilde tasarlan-
mis. Motor yag, mazot ve su ayi-
rici filtrelere yer seviyesinden eri-
silebiliyor. Sogutma {tiniteleri
(radyator, intercooler ve hidrolik
yag sogutucusu) sogutma etkisini
arttiracak sekilde paralel olarak
yerlestirilmis. Ayni zamanda eri-
simi ve temziligi de kolayca yapi-
labiliyor. Ayrica bom tizerindeki
gresleme noktalar1 merkezi bir
noktada toplanmus.

NEW HOLLAND
MODELLER E215B LC E245B LC E265B LC
GENEL
Calisma Agirhigs - kg 21,950 - 22,760 24,010 - 24,760 26,380 - 27,370
Maksimum Net Giig - hp 158 (ISO 14396) 158 (ISO 14396) 190 (ISO 14396)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,52-1,31 0,52-1,31 0,58-1,40
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 12,7 12,7 11,0
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 320 320 460
MOTOR
Marka CNH CNH CNH
Model 667TA /MEB 667TA /MEB 667TA /EEE
Silindir Sayisi 6,0 6,0 6,0
Silindir Hacmi - It 6,7 6,7 6,7
Maksimum Net Giig - hp 158 (ISO 14396) 158 (ISO 14396) 190 (ISO 14396)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2x 220 2x220 2 x 246
Normal Sistem Basinci - bar 343 343 343
Azami Sistem Basinci - bar 378 378 378
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t Bilgi yok 230 Bilgi yok
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 366 384 385
Palet Genigligi - cm 299 299 319
Pabug Genisligi - cm 60 60 60
Yiiriiytis Makara Sayist (tek taraf) 8 9 9
Tastyict Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2
Azami Cekis Giicti - kN 198,0 2440 244,0
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 565 565 602
Referans Arm Uzunlugu - cm 294 294 298
Azami Kazi Derinligi - cm 670 668 700
Azami Uzanma Mesafesi - cm 993 993 1.031
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN 155 155 175
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 169 169 194
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN 109 109 124
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 118 118 139
Alternatif Bom Segenekleri - cm 2PB 2PB 2PB
Alternatif Arm Segenekleri - cm 208 & 240 & 350 208 & 240 & 350 216 & 250 & 366

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.

Cod. 30 222GB 04/09

Cod. 73301 427GB 09/08

Cod. 30 432BG 04/08
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E305B LC

29,850 - 30,850
204 (ISO 14396)
0,60-1,65
11,0
460

CNH
667TA /EEA
6,0
6,7
204 (ISO 14396)

2 x 246
343
377
280

401
319
60

254,0

620
310
720
1.073
192
211
130
144
2PB
210 & 240 & 375

Cod. 30 440GB 04/09
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| ekskavator dosyasi

SUMITOMO

JAPON, DAYANIKLI, EKONOMIK

Japonya'nin Chiba sehrinde tireti-
len Sumitomo ekskavatérlerini
Tiirkiye’de 1986 yilindan bu yana
Cukurova Ziraat firmasi temsil
ediyor. Makinalarinin en zorlu
calisma kosullarina gore gelistiril-
digini belirten firma yetkilileri,
yakat tiiketimi konusundaki iddi-
alarini gizlemiyorlar.

“SPACE5” adi verilen motor ve
“SIHIS” akalli hidrolik sistemine
sahip olan Sumitomo ekskavator-
leri 6nceki modellerine kiyasla
yaklasik %20 daha az yakat tiike-
tiyor.

Her ti¢ modeldeki Isuzu motor-
lar, Avrupa Birligi'nin emisyon

standartlarini kargiliyor. Com-
mon Rail yakit enjeksiyon siste-
mi, yakitin 1,600 atm gibi oldukca
yliksek bir basingla silindirlere
piiskiirtiilmesini saglayarak yan-
ma kalitesini arttirryor.

Sogutulmus EGR sistemi, egzoz
gazinin bir miktarini sogutup em-
me manifoldundan tekrar moto-
ra, yanmaya gondererek NOX
oraninin azaltilmasini sagliyor.

Operatorler makinay1 kullanirken
¢ farkli calisma modu arasindan
yapacaklari igin ihtiyaglarina en
uygun olan gaz kontroliinii sege-
biliyorlar. Hidrolik akis ise her
calisma modunda sistem tarafin-

dan otomatik olarak ayarlaniyor.
SP (Speed Priority) Modu: Seri
kamyon ytikleme gibi hizin
o6nemli oldugu igler

H (Heavy) Modu: Serilikle birlik-
te ekstra gii¢ gerektiren agir isler

A (Adjustment) Modu: 1,700 de-
vir altinda ¢alisilan diger isler
1,600 devir ve tizerinde ekstra
hidrolik gii¢ gerektiginde “gtic
artinnm” sistemi otomatik olarak
devreye girerek operatdre 8 sani-
ye boyunca destek oluyor.

Alalli hidrolik sistem, kova ve
arm’da kullanilan yagimn bir kis-
minin sistemde tekrar kullanil-

mast saglayarak seriligi ve yakit
ekonomisini arttirtyor.

X tipi alt sase saglamlik kazan-
mast i¢in kaynaklarla yekpare ha-
le getirilmis. Bom ve arm’da mu-
kavemeti arttirmak amaciyla da-
ha kalin sa¢ levhalar kullanilmis.
Genis goriis agisina sahip kabin-
de kor nokta bulunmuyor. Silikon
kabin takozlari titresimi onliiyor.
Basingh kabin igeriye toz girmesi-
ni engelliyor. Otomatik klima,
radyo ve hirsizhiga karsi alarm
sistemi makinalarda standart ola-
rak sunuluyor. Stispansiyonlu
koltuk, koltugun genis kayma

mesafesi ve dikey olarak 4 farkl
pozisyonda ayarlanabilen konsol
operatoriin makinaya hakimiyeti-
ni arttirtyor.

Tiirkge meniilii LCD monitor ge-
ce glindiiz rahat bir sekilde izle-
nebiliyor. Kontrol mentisti tize-
rinden 10 farkli atagsman igin debi
ayar1 yapilabiliyor.

Yer seviyesinden tiim filtrelere
ulagmak, radyatorii temizlemek
ve s1v1 kontrolleri yapilabiliyor.
Yakit ikmali esnasinda tanka toz
girmesini engelleyen stizgeg pas-
lanmaz ¢elikten imal edilmis.
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Sumitomo’ya 6zel kolay bakim
sistemi, pim ve burglar1 her za-
man yagh tutarak zaman igerisin-
de deforme olmalarini engelledigi
gibi bakim periyotlarini da uzati-
yor. EMS burglar sayesinde kova-
daki pimlerin yaglama periyodu
250 saate, diger pimlerin yaglama
stiresi ise 1,000 saate cikiyor.

Yiiksek performansh hidrolik do-
niis filtresi kullanilan Sumito-
mo’larda, ¢alisma kosullarina go-
re degismekle birlikte hidrolik
yag degisim periyodu 5,000 saat,
filtre degisim periyodu ise 2,000
saate kadar ulasabiliyor.

SUMITOMO
MODELLER SH210LC-5 SH240-5 SH300-5
GENEL
Calisma Agirligr - kg 21,200-24,500 24,400 - 25,000 29,100 - 33,000
Maksimum Net Giig - hp 160 180 209
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,9-1,20 0,8-1,45 1,55-1,80
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 11,5 10,7 10,2
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 410 410 450
MOTOR
Marka 1suzu 1Suzu ISUZU
Model AI-4HJ1X AH-4HK1X AH-6HK1X
Silindir Sayisi 4,0 4,0 6,0
Silindir Hacmi - It 52 52 7,8
Maksimum Net Giig - hp 160 180 209
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2x211 2x 234 2x 243
Normal Sistem Basinci - bar 343 343 343
Azami Sistem Basinci - bar 368 368 373
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t 240 250 300
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 366 384 398
Palet Genigligi - cm 299 319 320
Pabug Genisligi - cm 60 60 60
Yiirtiytis Makara Sayisi (tek taraf) 8 9 9
Tagtyic1 Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2
Azami Cekis Giicti - kN 201,0 216,0 233,2
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 570 585 615
Referans Arm Uzunlugu - cm 294 300 318
Azami Kazi Derinligi - cm 665 690 710
Azami Uzanma Mesafesi - cm 990 1.028 1.067
Kova Kazma Giicii (1SO ) - kN 142 162 175
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 152 174 190
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN 103 120 122
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 110 129 132
Alternatif Bom Segenekleri - cm yok LR yok
Alternatif Arm Segenekleri - cm 190 & 240 250 & 352 265 & 366

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

0707-25H

0710-2T

0702-3T

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.
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VOLVO

GUVENILIR IS ORTAGI

Kuruldugu 1927 yilindan gtinti-
miize saglamligin ve giivenin bir
simgesi haline gelen Volvo’da son
on bes yil igerisinde ciddi degi-
siklikler oldu. Firma stratejik bir
karar alarak ticari nakliye konu-
suna yogunlasti. Otomobil bolii-
mi satild1 ancak; Renault'nun
kamyon boéliimii, Mack kamyon-
lar;,Campion greyderler, Sam-
sung ekskavatorleri ve Ingersoll
Rand yol ekipmanlar1 bolimii ve
bunun gibi diger bazi ticari nakli-
ye marka ve tirtinleri satin alind.
Diinyanin farkli bolgelerinde yeni
tretim tesisleri kuruldu. Bu degi-
sim esnasinda degismeyen sey,
diinya’da emniyet kemerinin de
mucidi olan Volvo'nun {irtinlerin-
de kalite, gtivenlik ve ¢evreye du-
yarlilik konularindaki hassasiyeti
oldu.

Volvo Samsung’u almadan 6nce

de ekskavator iiretiyordu. Ancak
bu satina almadan sonra tiretimi-
ni Kore’ye kaydirdi ve kendi tek-
noloji ve ilkeleri ¢ercevesinde ye-

_IEH frum

niden gelistirmeye bagladi. Once
Samsung’a daha ¢ok benzeyen A
serisi geldi. Daha sonra Volvo
motorlari ile gii¢lendirilen ve kul-
lanicilarin takdirini toplayan B
serisi geldi. Su anda tilkemizde
de satilmakta olan C serisi ise ar-
tik bastan asag1 yenilenmis, saf-
kan Volvo ekskavatorlerdir.

11-16 litre araligindaki dizel mo-
tor tiretiminde diinya lideri olan
Volvo, 20-30 ton sinifinda yer
alan ekskavatorlerinde 6 silindirli
iki farkli motor kullaniyor. Avru-
pa Stage IIIA emsiyon standartla-
rin1 kargilayan bu ileri teknoloji
motorlarda Volvo lleri Yanma
Teknolojisi (VACT) kullaniliyor.
Diisiik devirlerde ytiksek gti¢ ve
yiiksek tork tiretilebiliyor olmasi
yakitin daha verimli kullanilma-
sini1 sagliyor.

Geligmis hidrolik sistem, operato-
riin joystickler araciligiyla belirle-
digi onceliklerine ve isin ihtiyaci-
na uygun hidrolik giicti motorla

tam bir uyum igerisinde ¢aligarak
saglayabiliyor. Motor ve hidrolik
glicti biittinlestirerek se¢im kolay-
lig1 saglayan tek bir ¢alisma mo-
du se¢im anahtar1 bulunuyor.

Hidrolik sistem bir¢ok fonksiyo-
nu kendi igerisinde operatoriin
miidahalesine gerek kalmadan
otomatik olarak sagliyor. Bunlar-
dan bazilari;

Summation System: Hizli is ¢evri-
mi ve yiiksek tiretim ihtiyacinda
iki pompa akisini biitiinlestiriyor.
Bom Priority: Yiikleme yaparken
veya derin kazilar esnasinda da-
ha hizli kalkmas: icin bom’a 6n-
celik veriliyor.

Arm Priority: Daha hizli seviyele-
me yapmak ve kazi esnasinda ko-
vay1 daha iyi doldurmak igin
arm’a oncelik veriliyor.

Swing Priority: Daha seri ¢alisma
i¢in kule doéniise oncelik veriliyor.
Regeneration System: Kavitasyo-
nu onltiyor ve kombine hareket-
lerde azami performans icin diger
hareketlere akis saglyor.

Power Boost: Thtiyag anindan
ekstra kazi ve kaldirma gticti sag-
liyor.

C serisinin en 6n plana ¢ikan ye-
niliklerinden birisi de genis i¢ ha-
cim, genis ayak alani, titresimsiz
calisma imkéni ve daha iyi goriis
agis1 saglayan yeni kabindir. Ba-
sincli ve filtreli kabindeki 14 ha-
valandirma kanali hizli 1sitma so-
gutma sagladig gibi igeriye toz
girmesini de engelliyor. Konforlu
yayli koltuk her y6ne dogru ra-
hatca ayarlanabiliyor.

Renkli LCD monitér makine
fonksiyonlar1 hakkinda anlik bil-

giler saghyor. Cesitli atasmanla-
rin ¢alisma ayarlar: yapilabiliyor
ve opsiyonel geri gortis kamerasi
ile tam bir ¢alisma alani giivenligi
saglaniyor.

Bom, arm ve ytirtiytis takim1 par-
calart uzun 6mtirlii olacak sekilde
gliclendirilmis. Yagh tip zincirler
omiir boyu bakim gerektirmiyor.
Sasede yogun strese maruz kalan
boliumlerde ¢ift kaynak uygulan-
mis.

Bakimlar yer seviyesinde yapila-
biliyor. Yaglama noktalarinin
merkezilegtirilmesi iste kalma sii-
resini arttirtyor. Makina tizerinde-
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ki ytirtime yollar1 ve basamaklar
kaymay1 6nleyecek sekilde tasar-
lanmis. Ttirkiye’de standart ola-
rak sunulan Caretrack uydu takip
sistemi kullanim, tiretkenlik, ya-
kat tiiketimi, cografik konum ve
bunun gibi makinayla ilgili daha
bircok bilginin uzaktaki bir bilgi-
sayar lizerinden takip edilebilme-
sini sagliyor. Matris makinanin
kullanim ge¢misini kaydeden ve
anlamli raporlar sunan bir prog-
ramdir. Bununla operat6riin ma-
kinay1 daha etkin kullanmasi, ba-
kim maliyetlerinin azaltilmasi ve
daha uzun 6miir saglanmasi he-
deflenmektedir.

VOLVO
MODELLER EC210C L EC240C L EC290C L
GENEL
Calisma Agirligr - kg 21,400 - 23,100 25,300 - 26,000 29,200 - 30,500
Maksimum Net Giig - hp 150 (ISO 9249) 170 (ISO 9249) 194 (1SO 9249)
Kova Kapasitesi (SAE) - m3 0,8-1,425 0,975-1,825 1,075-1,95
Kule Déniis Hiz1 - devir/dak 11,8 11,4 10,2
Yakit Tanki Kapasitesi - 1t 335 470 470
MOTOR
Marka VOLVO VOLVO VOLVO
Model D6E EAE3 D7E D7E
Silindir Sayisi 6,0 6,0 6,0
Silindir Hacmi - It 5,7 7,1 7,1
Maksimum Net Giig - hp 150 (ISO 9249) 170 (1SO 9249) 194 (ISO 9249)
HIDROLIK SISTEM
Hidrolik Sistem Kapasitesi - 1t/ dak 2 x 200 2x 230 2 x 250
Normal Sistem Basinci - bar 324 314 314
Azami Sistem Basinci - bar 343 343 343
Hidrolik Sistem Yag Kapasitesi - 1t 285 320 400
YURUYUS TAKIMI
Palet Uzunlugu - cm 366 385 402
Palet Genigligi - cm 299 319 319
Pabug Genisligi - cm 60 60 60
Yiiriiytis Makara Sayisi (tek taraf) 8 9 9
Tagtyic1 Makara Sayist (tek taraf) 2 2 2
Azami Cekis Giicti - kN 183,0 209,0 230,5
PERFORMANS
Referans Bom Uzunlugu - cm 570 600 620
Referans Arm Uzunlugu - cm 290 297 305
Azami Kazi Derinligi - cm 673 698 732
Azami Uzanma Mesafesi - cm 994 1.026 1.069
Kova Kazma Giicii ( I1SO ) - kN 136,3 (ISO 6015) 160,8 (ISO 6015) 181 (ISO 6015)
Kova Kazma Giicii (power boost) - kN 147,1 (ISO 6015) 175,5 (ISO 6015) 198 (ISO 6015)
Kol Kazma Giicii (ISO ) - kN 98,2 (ISO 6015) 111,1 (ISO 6015) 128 (ISO 6015)
Kol Kazma Giicii (power boost) - kN 104,9 (ISO 6015) 121,6 (ISO 6015) 140 (ISO 6015)
Alternatif Bom Segenekleri - cm 557 2PB & 885 LR 595 2PB & 1020 LR 620 2PB & 1020 LR
Alternatif Arm Segenekleri - cm 250 & 350 250 & 360 255 & 370

REFERANS ORJINAL KATALOG NO

PUB 20000469-D 2010.01

30 A 100 3308 2008.02-1.0

30 A 100 3310 2008.02-1.0

* Tablodaki degerler makinanin konfigiirasyonuna gore degisiklik gosterebilir. Liitfen saticiniza daniginiz.
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Serdar Engin

Borusan Makina ve Giig Sistemleri
San. ve Tic. A.S,,

Egitim Departmam

Onceki sayilarda ilk boliimlerini sizlerle paylastigimiz
makalemize 4. konu baghigi ile devam ediyoruz.

Kova, bir yiikleyici makinanin tamamlayic1 parcasi
olmasinin yani sira, diger komponentler ile birlikte
makinanin iiretim performansini dogrudan etkile-
yen en énemli pargalarindan biridir. Makinanin
mevcut giictinden en {iist diizeyde faydalanabilmek
i¢in ¢alisacag1 zemin, malzeme kosullar1 ve farkl
endiistri alanlarina gore degisik tip ve ebatta kova-
lar kullanilir. Piyasada kova tireten firmalarin ¢oklu-
gu ve pek ¢ok cesit kovanin tiretilir olmasi, kullani-
clarin farkls ihtiyaglarindan ve ¢aligsma kosullarinin
¢ok degisken olmasindan kaynaklanmaktadir. Bu
yazida, yanlis tipte kova ve atasman kullaniminin,
ozellikle tiretim miktarinin ¢ok 6énemli oldugu uy-
gulamalarda, makina performansini nasil etkiledigi
tizerinde durulacaktir.

iv. Makinanin yiikleme geometrisi ve kademe
yiikseklikleri

Kova dolumunu etkileyen diger faktor kullanilan
ytikleyicinin yiikleme geometrisi ve kademe ytik-
seklikleridir. Yiikleme geometrisi ve kademe ytik-

I3 f o rum

ISE GORE
KOVA SECIMI
VE KOVA
DOLDURMA
ORANI (3)

seklikleri 6zellikle ekskavatorlerde yiike girigi ve ve
kovay1 dolumunu ¢ok fazla etkiler.

Yukaridaki resimde de gortilecegi tizere, farkl tipte-
ki makinalarin yiikleme pozisyonlar: ve olmasi ge-
reken kademe ytikseklikleri de farkli olmaktadir.
Hidrolik soveller ve lastikli ytikleyiciler kamyon ile
ayni zeminde galisirlarken, ekskavator yiikleyecegi
malzemenin {izerine ¢tkmalidir. Kademe ytikseklik-
leri belirlenirken sovel ve lastikli ytikleyicide yakla-
stk kova en tist seviyesi (bom en tist noktada iken)
en 6nemli kriterdir. Ekskavatorlerde ise kademe
ylksekligi belirlenirken stik uzunlugu dikkate ali-
nir, kademe ytiksekligi stik uzunlugunu gegemez.
Bu 6l¢tim sekli sahada ¢ok pratik olarak kabul gor-
mese de ekskavatorlerin yogun olarak calistig islet-
melerde makinanin bulunmasi gereken ytikseklik,

Resim 12

Resim 13

Resim 14

Resim 15

kamyon damperinin tist ¢izgisi olarak belirlenir.
(Resim 12)

Ekskavatoriin iyi yiikleme yapabilmesi i¢in neden
bu kadar yukarida bulunmasi gerekiyor? Bu soruya
cevap kovanin durus seklinden rahatlikla ¢ikarilabi-
lir. Resimden de gortilecegi tizere ekskavatoriin ko-
numu nedeni ile kovanin yan duvarlari yere paralel
durumdadir ve kova i¢indeki malzeme, fazlalik
malzeme disinda, kovanin tizerinde kalabilmekte-
dir. Asagida goriilen resimde ise makina gerekli
ytikseklikte konumlanmadig1 icin makinaya uzan-
mada zorluk ¢cekmekte ve kamyon tistiinde bosalt-
mada stigini dik konumda tutamamaktadir. Bu ytik-
leme pozisyonunda kova egimli durdugundan kova
tisttindeki malzeme, ytikten ¢ikildiktan sonra dokiil-
me egilimi gostermektedir. Ayrica operatdr malze-
meyi kamyon tistiine gotiirtirken dokiilmesini en-
gellemek icin kovay1 kapatmaya calismakta ve mal-
zeme kova ile stik arasinda sikismaktadir. Tagh ve
bloklu malzemelerin ytiklendigi kosullarda stigin ig
boliimiindeki ezilme hasarlari ile kova baglant: pim-
lerindeki hasarlar bu ytizden ortaya ¢ikar. Ayrica
operator kovay: kapatmak igin stirekli joystige ytik-
lendiginden makinanin enerjisini israf etmekte ve
yakat sarfiyatina neden olmaktadir. (Resim 13 - 14)

Lastikli ytikleyicilerde ytike giris istikameti kovanin
dolum oranini olumsuz yonde etkileyebilmektedir.
Malzemenin durumu ve ilerleme y6nii ne olursa ol-
sun lastikli yiikleyiciler yiike her zaman dik girmeli-
dir. Tecrtibeli, isi iyi bilen operatorlerin bir isi cok
iyi yaptiklari, ¢alismalari sirasinda kolaylikla fark
edilir. Bu tip operatérler hi¢bir zaman kovanin tek
bir noktasindan ytike girmezler, girdikleri zaman
kovanin bulundugu 6n béltimiin ve belden kirma
noktasinin ¢ok zorlandigini ve malzemeyi koparma-
da zorluk ¢ektiklerini bilirler. Asagidaki resim, ytik-
leme ilerleme yontine gore yiike giris istikametleri
ile kamyon yanastirma acilarimi gostermektedir.
(Resim 15 - 16)

Tiim bunlara ek olarak, saha amirleri ve
formenlerin, 6zellikle makina yapiskan mal-
zeme tizerinde ¢alisirken, kova igine yapi-
san malzeme miktarini kontrol etmeleri ge-
rektigini soyleyebiliriz. Unutulmamalidir ki
kovadan kamyona aktarilamayan her kg
malzeme kova dolulugunu, is ¢evirim stire-
sini, kamyonun dolum siiresini ve yakit sar-
fiyatini etkilemektedir.
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TURKIYE’'NIN VE DUNYA’'NIN KIRICI GUCU:

INAN MAKINA A.S.

Kinclar gicli atasmanlardir. Adi
izerinde kirarlar. Ama kendilerinin
dayanikli olmalari, kirarken kiril-
mamalari gerekir. inan Makina bu
zorlu gérevi Ustlenerek yola cikhi ve
30 yila yakin tecriibesiyle bir diin-
ya markasi olabilmeyi basardh.

Yerli Greticiler dosyamizin bu sayi-
daki konugu Inan Makina Yénetim
Kurulu Uyeleri Sn. Tunay Tunay
Tuscuoglu, Sn. Dinger Alkan ve Is
Gelistirme Midiri Sn. Adnan
Edizcan oldu.

inan Makina’nin temelleri ne
zaman ahldi?

Firmamiz ilk olarak 1971 yilinda

I frum

babamiz Mehmet Tuscuoglu tara-
findan kuruldu. ilk dénemlerde kiri-
a degil, hidrolik sistemler ve gemi
hidroligi Uzerine faaliyet gésteri-
yorduk. 1997'de su anda da faali-
yet gosterdigimiz Ikitelli’deki fabri-
kamizin temelleri atldi ve 2000 yi1-
linda da faaliyete gecti.

Kirici isine baslamamiz 1987 yilina

uzaniyor. llk olarak kirici ucu ve ye-

dek parca iretimi yaptik. 1997'de
Kore'li bir firma ile mimessilik an-
lasmasi yaptik. 2003'te de ilk MTB
kircimizi Gretmeyi basardik. Bas-
langigta kendimiz Gretemedigimiz
belli komponentleri disaridan temin
ediyorduk. Ancak bu oran zamanla

oldukca azaldi. Biz zaten en basin-
dan itibaren bir giin kendi marka-
mizla ¢tkmayr aklimiza koymustuk.

Neden iretimi tercih ettiniz?
Uretmeyen toplumlar iretenler tara-
findan ezilmeye mahkdomdur. Bu
bizim sloganimizdir. Uretmeliyiz.
Uretirken de fiyat ve kalite anla-
minda rekabetci olmaliyiz. Sadece
Turkiye'de degil, dinya pazarinda-
ki bir oyuncu olmak igin Gretmek
zorundasiniz. Pazarin nereye gitti-
gini, ihtiyaclarini iyi takip ediyoruz.
Turkiye'de bu konudaki en hassas
firmalardan birisiyiz. Zorluklar da
bizi hicbir zaman yildirmad, aksi-
ne gelistirdi. Gegtigimiz kriz bize

tek bir riin Uretmenin dogru olma-
digini gésterdi. 2007den sonra
Urinlerimizde cesitlilige gitmeye
karar verdik. Bunlar ilk meyvelerini

verdi ve gelistirmeye de devam edi-

yoruz.

Temel hedefiniz nedir? Hangi
konumu hedefliyorsunuz?

Biz sadece kirici de§i|, is makinala-

rinda kullanilan tom otc§mqn|qu
Ureten global bir atasman Ureticisi
olmak istiyoruz. Tirk patentli Grin-
lerimizle hem kendimizi, hem de
Turkiye'yi dinyaya iyi bir sekilde
tanitmak istiyoruz. Tirkiye uluslara-
rasi pqzor|qro|o sadece tekstil sek-
térinde taninan bir tlke iken, son
dénemlerde yaphgi atakla otomo-
tiv'de, is makinalarinda ve makina
sektorinde adindan séz ettirir bir
konuma gelmistir. Biz bunu daha
da ileriye gétirmeye alisiyoruz.

Uretim tesisleriniz hakkinda bil-
gi verir misiniz?

istanbul ikitelli’deki 10,000 m2 ka-
pali alana sahip ana fabrikamizda
ve yeni devreye aldigimiz yine Iki-
telli’deki 8,000 m2 kapali alana
sahip diger fabrikamizda faaliyet
gosteriyoruz. 2000 yilindan sonra
ciddi anlamda kirici iretimine bas-
lamis bir firma olarak, kendi alani-
mizdaki teknolojiyi yakindan takip
ederek tesislerimizi en yeni makina
ve donanimlarla sirekli gelistiriyo-
ruz. Bu da Urinlerimizin verimli,
kaliteli ve uzun &miirli olmasini
saglyor. Dinya’nin 50 farkli ilke-

sinde tercih edilerek kullanilan bir
marka haline gelmemizin temelinde
bu yatiyor.

Personel sayiniz ve yapiniz na-
sil?

Biz personel sayimizdan ¢ok bilgi
ve tecrilbe diizeyleri hakkinda ko-
nusmay! tercih ediyoruz. Verimliligi
arthrict faaliyetlere cok dnem veri-
yoruz. Meslek okullariyla ortak ¢a-
lismalar yapiyoruz. Her yil bu okul-
lardan en az 30 son sinif 8grenci-
sine staj imkani saglyoruz. Okulla-
r bitince bunlar arasindan en az
10-15 tanesi aramiza katiliyor.
Sektdrimiizde egitimli eleman bul-
mak pek miimkiin olmuyor. Bu
geng arkadaslarimizi kendi bilgi ve
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tecribemizle egitiyoruz. insanlarin
aldigr egitim &nemli ama egitim
kiltirleri daha dnemlidir. Bunu
icinde bulunduran elemanlarimiza
yatirim yapiyoruz. Disaridan aldi-
gimiz operatdr, cirak vb yari tecrii-
beli elemanlarla ayni sinerjiyi ma-
alesef yaratamiyoruz.

Uretim kapasiteniz nedir?
Krizden gikhgimiz bir yili gecirme-
mize ragmen bu yil 2,000 adet ki-
nci Urettik. Pazar bu canlihigini ko-
rursa 2011’deki yeni iriin ve hedef
pazarlarimizla birlikte 3,000’e ¢I-
kabilecek kapasiteye sahibiz.

Nasil bir 2011 bekliyorsunuz?
Biz 2011’den ¢ok heyecan duyuyo-
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ruz. Hikimetimizin acikladig bit-
ce ve secimlerden sonrasi icin 6n-
gorilen projelere bakildigi zaman
bize gore Tirkiye bolgesinde ciddi
yatirim yapan ve ekonomisini bi-

yiten bir ilke olarak 6n plana ¢iki-

yor. Bu sartlar altinda gerekli her
torli yatrimi yaparak hazir olmak
durumundayiz.

Avrupa’da bir kriz bekliyoruz.
Ama bu Tirkiye'nin elini kolunu
baglayacak derecede etkilemeye-
cektir. Birligi yiriten Almanya ve
Fransa ilkeleridir. Birlik icerisinde
bir ic uyum olmadig igin bu bijyik
ilkelerin gidiminde belli bir yere

kadar sirecek ama bir yerden son-

ra onlar da buraya kadar diyecek-
lerdir.

Uriin cesitleriniz nelerdir?

Kirict kullanan misterilerimize MTB
ve GA markalariyla irettigimiz iki
farkl tip kirici sunuyoruz. Her iki
marka altinda farkl ebatta ekska-
vatdr Gizerinde kullanilan 30a ya-
kin kirict modelimiz bulunuyor.

Uretim hathmizda kullanimi her ge-
cen gin yayginlasan farkl tip atas-

manlarimiz da bulunuyor. Agag
veya direk dikmek icin kullanilan
burgu atasmanlari, zemin sikistir-
maya yarayan kompakisrler, kum
veya hurda gibi yigili malzemeleri

elleclemekte kullanilan grapple’leri-

miz var. Ayrica kaya delici maki-

nalarin uclarinda kullanilan bit’leri-

miz ve hidrolik drifter parcalarimiz
da bulunuyor. Bunun disinda bir

OEM olarak, dinya’nin gesitli ilke-
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Biz sadece
kirici degil,
is makinalarinda
kullanilan tim
atasmanlari lireten
global bir atagsman
ureticisi olmak
istiyoruz.

lerinde retilen farkli markalar ve
urnleri igin cok cesitli yedek par-
calar Gretiyoruz.

MTB ve GA kiricillariniz arasin-
daki fark nedir?

MTB’ler hidrolik sistemli, GA'lar ise
gazh sistemli kincilarimizdir. Gazli
tip kiricilarin retimi nispeten daha
kolaydir ve fiyatlari da daha di-
suktir. Gazli tip kincilar daha ¢ok
Japonya ve Giiney Kore gibi uzak
dogu Ulkeleri iretiyor. Biz de bu
urinlerle rekabet edebilmek icin
GA markamizi gelistirdik. Hidrolik
kircilarin vurus enerjisi daha yik-
sektir. Gazli tip kincilar daha gok
orta ve hafif hizmet kosullarda ter-
cih ediliyorlar.

MTB kiricilarinin Ustiin yonleri
nelerdir?

MTB kiricilart tasarimi ve Gretimi ile
cok ileri teknolojiye sahiptir. Bu
tarz kincilart diinya’da retebilen
3-4 firmadan birisiyiz. Bunlar ¢ok
yiksek vurus enerjisine sahip olan

kuwvetli kincilardir. Birim zamanda
cok daha fazla is cikartirlar. Vurus
enerjisi yUksek olmasina ragmen
¢alisma basinglari daha az oldugu
icin ekskavatérden daha az gig
cekerler. Dolayisiyla yakit tisketim-
leri daha dusuktir.

Ar-ge calismalariniz nasil yiri-
yor?

Biz iriinlerimizi yaptik diye bir ke-
nara koymuyor, sirekli gelistiriyo-
ruz. Aklimizda siirekli nasil daha
iyisini yapariz diye sorguluyoruz
hep. Ornegin, Tubitak destekli cok
ciddi bir ar-ge projesini bitirmek
Uzereyiz. Ar-ge’si yaklasik 1,5 mil-
yon USD’yi bulan 7 tonluk MTB700
modelimizi Urettik. Su anda bu Uri-
niimiz Ispanya, Almanya ve Rus-
ya'daki santiyelerde son derece
basarili bir sekilde calisiyor. Diin-
ya'da bu kapasitede kirici retebi-
len firma sayisi cok azdir. Biz de
arhk onlardan biriyiz.

Biz sadece kirici ireten bir firma
degiliz. Pazardaki agirhgini da di-
stnerek yeni irinler gelistiriyoruz.
Ar-ge departmanimizda hepsi mij-
hendis olan 6 kisilik bir ekiple ¢ali-
styoruz. 1 milyon dolarlik yatirm
ile gelistirdigimiz sirpriz yeni bir
projemiz daha var &niimizeki yil
icerisinde pazara sunacagiz.

Kalite konusundaki faaliyetleri-
niz nedir?

Hammadde temininden sevkiyata
ve sonrasinda da servis hizmetleri-
mize kadar her alanda iriin ve

hizmet kalitemize ¢ok 6nem veriyo-
ruz. ISO 9001 sertifikamizi uzun
yillar 8nce almishk. Bu sene iceri-
sinde Amerika’da gegerli kirici vu-
rus sertifikamizi da alacagiz. AEM
isimli bu kurulus bitin kiricilarin
vurus enerjilerini belli standartlarda
dlgiyor. Boylece kiricilarimizin Us-
tin kalite ve performanslari uluslar
arasi arenada sertifikalanmis ola-
cak. Ayrica Amerika pazarinda da
dnemli bir oyuncu pozisyonuna ge-
lecegiz.

Rekabetteki iistiinlikleriniz ne-
lerdir?

Kincilarimizin kendi klasmaninda
tasarim ve performans agisindan
en iyisi olduguna inaniyoruz. Ure-
timden gelen giicimiizi de pazar-
da yaygin bir sekilde hissettirmeye
cahisiyoruz. Biz bu sektdrde hizli ve
kaliteli iretim yapan nadide yerli
firmalardan birisiyiz. Bu glicimiizi
yeni yahmlarimizla, ar-ge ¢alisma-
larimizla ve yeni Grinlerimizle da-
ha da gelistirmeye calisiyoruz.

Msteri taleplerine gére hizli modi-
fikasyon ve gelistirmeler yapabiliyo-
ruz. Oncelikle bu yil tamamini sati-

sa sunacagimiz yeni 5 serisi kirici-
larimiz var. Ornegin &nceden MTB
170 olan modelimiz artk MTB 175
oldu. Bunlarin bir kisminin satisini
2010’da basladi. 2011 de hattimizi
tamamlayacagiz. Bircok yeni &zel-
likler gelistirdik. Kincilarimiz artik
daha da uzun 8miirli olacak. Kirici
saplamalari giglendirildi. Gévde
dizaynlarimiz daha rijit bir yapida
olacak sekilde degisti. Yeni bir isil
islem fesisi kurduk. Piston ve silin-
dirler cok daha uzun émiirli ola-
cak. Piyasada béyle bir iirini bas-
ka bir yerde bulamazsiniz.

Uriinlerinizi nasil satryorsunuz?
Sahs kanallariniz nedir?
Ankara, Antalya ve Istanbul Umra-
niye’de kendimize ait iig tane sube-
miz ve Turkiye geneline yaygin tam
donanimli 15 yetkili bayimiz bulu-
nuyor.
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MTRB kiricilar
tasarimi ve uretimi
ile cok ileri
teknolojiye sahiptir.
Bu tarz kiricilan
diinya’da tretebilen

3-4 firmadan
birisiyiz.

Satis sonrasi hizmetlerinizi nasil
saghyorsunuz?

Gerek kendi servislerimiz, gerekse
yetkili servislerimiz araciligiyla her
an Urinlerimizin arkasindayiz.
Uriinlerimizi satan bayilerimizi ayni
zamanda servis hizmetini de sagl-
yorlar. Bu isin dogasina aykindir
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zaten satisla servisin ayri olmasi.
Biz satilip unutulacak bir Grin Gret-
miyoruz. Tim servis noktalarimiz
belli miktarda yedek parca stogu
bulundurmak durumundadir. Ser-
vislerimize diizenli olarak egitimler
veriyoruz.

Fiyatlarimiz nasil?

Bu konuda global olarak rekabetci
oldugumuza inaniyoruz. Bu dzellik-
lere sahip, bu fiyatta baska bir kiri-
c1 gdremiyoruz agikgasi. Bir de Gl-
kemizde son iki yildan bu yana
irinlerimizi Trk Lirasi bazinda
sathgimiz igin misterilerimizden
daha da cok ilgi ve takdir gérisyo-
ruz. Urinlerimizin pargalarinin
yaklasik %95'ini tesislerimizde ken-
dimiz Uretiyoruz.

Satislarimzdaki ihracat oraniniz
nedir? Hangi ilkelere satis ya-
piyorsunuz?

Dénem dénem degismekle birlikte
Uretimimizin ortalama %50sini ih-
rag ediyoruz. Avrupa ilkeleri en
biyik musterilerimizdir. Bunlarin
basinda Almanya, Ispanya ve

_IEH £ rum

Uretimimizin
ortalama %50’sini
ihra¢ ediyoruz.
Avrupa iulkeleri
en buyuk
musterilerimizdir.
Bunlarin basinda
Almanya, Ispanya
ve Fransa gibi
kaliteyi 6n planda
tutan tlkeler
geliyor.

Fransa gibi kaliteyi &n planda tutan

ilkeler geliyor. Orta Dogu, Orta
Asya ve Rusya da mevcut pazarla-
nmiz arasinda yer aliyor. Oralar-
da da bayilerimiz var. Yedek par-
ca stoklari var. Dinya genelindeki
bayilerimizi dizenli olarak ziyaret

ediyoruz. Birlikte oralardaki miste-
rilerimizi ziyaret ediyoruz. Cesitli

aktiviteler yapiyoruz, fuarlara kah-
liyoruz.

Bunun disinda ayrica yedek parga
sathgimiz Glkeler de var. Diger
markalarin bazi yedek parcalarini
da Uretip OEM olarak satiyoruz.
Porto Riko’dan Yeni Zelanda'ya,
Avusturalya’dan Malezya'ya kadar
dinyanin her yerine trinlerimizi
ihrag ediyoruz.

Bir Uretici olarak yasadiginiz
zorluklar nelerdir?

Daha ¢ok sayida egitilmis kalifiye
elemana ihtiyag duyuyoruz. Kendi
elemanlarimiz kendimiz yetistirme-
ye calisiyoruz.

Ulkemize giren ithal Grinlere yéne-
lik belirli kalite standartlari getiril-
mesi gerekiyor. Kalitesiz irinler fi-
yatlari sebebiyle ilgi gdriyor ama
kullandiktan sonra aslinda daha
pahaliya geldigini belli ediyor.
Amerika’nin belirli standartlari var.
CE'’yi almak artik kolay bir islem,
sadece CE'ye bakmak yeterli olmu-
yor.

Devletten destek alabiliyor mu-
sunuz?

Son dénemlerde gelistirdigimiz ye-
ni projelerimiz icin Tubitak'tan ar-
ge destegi almaya basladik. Ayrica
Yatirim Tesvik Belgesi kapsaminda
uretimde kullandigimiz esitli ithal
makina ve techizatlar icin tesvikler
aliyoruz.

Ulkemizdeki kirici pazari hak-
kinda ne séyleyebilirsiniz?
Kirici pazari ekskavatdr ve kazici
yukleyici pazari ile dogrudan bag-
lantilidir. Ekskavatdrlerin %60 ila
70'inde kirict kullaniliyor. Kiricilar
kiictk biyik artik tim makinalarda
kullaniliyor. Bizde de en ¢ok sahlan
kincilar kazicr yikleyici ve 20-30
ton sinifi ekskavatsrlerde kullanili-
yor.

Ayrica giinimizde arhk makinalari
cok amacli olarak kullanmak, farkli
atasmanlarla farkli isler yapabil-
mek daha 8nemli hale geldi. Sade-
ce kova ile ¢alisabilen makina yet-
miyor arhk.

Kiria alacak misterilerinize ne-
lere dikkat etmelerini tavsiye
edersiniz?

Oncelikle yapilacak isin ihtiyacina
gore en uygun kapasitedeki is ma-
kinasi ve daha sonra buna uygun
ozelliklerdeki kirici segimi yapilma-
lidir. Kirici kullanilacak olan ekska-
vatdrlerde kisa bom ile calismak
daha dogrudur. Yiksek titresimler
oldugu icin gereginden agir veya

hafif bir kirici secilmemelidir. Maki-
na ve kirici seciminden sonra calis-
ma ayarlarinin dogru bir sekilde
yapmasi gerekir. Bu ayarlar dogru
yapilmazsa ister a veya ister b
markasi olsun kesinlikle sorun ya-
sanacaktir. Bundan sonra ise dogru
kullanim ve dogru bakim geliyor.
Kiricilarda otomatik yaglama sitem-
lerinin kullanimini tavsiye ediyoruz.
Bdylece kiricinin ve isin dmri daha
uzun olabiliyor.

Dogru kullanim hakkinda ipu¢-
lari verir misiniz?

Operatdriin egitimi cok dnemlidir.
Kiracag yizeye dik vurmalidir. Ug
bosta iken vurmamasi gerekiyor.
Kiriciyla galisma esnasinda ekska-
vatérden yerden destek almasi,
bom’uyla hafif yere basmasi, palet-
lerin gok hafif kalkmasi lazim. Boy-
lece kiricinin giici tam olarak kiri-
lacak malzemeye geger. O destek
kuvveti olusturmazsa geri tepen bu
gi¢ malzemeye gegemez, oldugu
yerde kalarak ekskavatsre ve kirici-
ya zarar verebilir. Ayrica isin per-
formansi da diser. Kirim esnasinda
belli bir noktaya 15-20 sn’den faz-
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la vurmamak geriyor. Bu siireden
sonra o noktada biriken toz yastik-
lama etkisi yapiyor ve bosa vurma-
ya baslyorsunuz. O anda hemen
kaldirp baska bir noktadan vurma-
ya devam edilmelidir.

Hidrolik ve gazh kiriai arasinda-
ki secim nasil yapilabilir?

Gazl kincilar nispeten ucuzdur. Bu
bir tercih meselesidir. isin zorlugu-
na ve siresine bagl olarak degisir.
Siz sadece fiyat odakli bakarsaniz
daha ¢ok yakit tiketirsiniz ve daha
az is cikarinisiniz. Bu en cok maki-
nalar yan yana ¢alishgi zaman
fark edilebiliyor. Ayni agirlikta iki
kirici yan yana calisirken hidrolik
kirci en az 1,5 kati daha fazla is

yaplyor.

Bir kiricinin 6mri ne kadardir?
Bu kullanima, kullanilan ise ve ba-
kima gére ok degisken bir konu-
dur. Madencilik icerisinde dahi cok
farkh 6zelliklerde malzemelerle ¢a-
lisiliyor. Bir bakir madeni ile krom
madeninin sertlik degerleri farkli-
dir. Ancak son dénemlerde maden
ocaklarinda dahi 4,000 - 6,000
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Yaklagik 800.000 USD’lik yatirim ile kurulan “Dik Taglama Tezgahi” silindirin i¢inin, digi-

nin ve yiizeyinin ayni anda taglanabilmesini sagliyor. Bu en son teknoloji, silindirde ek-

sen kaymasi olmadan miikemmel bir paralellik saglayarak kaliteyi arttiriyor.

Uretimde robot kaynak kullanimi ciddi
kalite farki yaratiyor. Bu kadar uzun bir
kaynag insan eliyle bu kadar kaliteli ve
homojen sekilde yapmak ¢ok zordur.

Makine ve tezgahlar diizenli olarak kalib-
re ediliyor. Uretilen her bir kirict hidrolik
kagak, darbe giicii ve vurus sayisi testle-
rinden geciyor.

Daha ¢ok askeriye ve tip’ta kullanilan 6zel bir 1s1l islem ve kaplama teknolojisiyle piston

ile silindir arasindaki siirtiinme katsayisi sifira yakin bir orana indiriliyor. Makina sekto-

riinde bu teknolojiyi Tiirkiye’de kullanan bagka bir firma olmadig: belirtiliyor. Piston yii-
zey sertligi 700 Hv’den 3,000 Hv’ye ulasiyor. Bu kaplama daha ¢ok biiyiik kirict modelle-

rinde kullanilacaktir.
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saat hic acilmadan calisan kiricilo-
rimiz oluyor. Burada irinlerimizin
kalitesi ile birlikte dizenli bakim
konusunun dnemi ortaya cikiyor.
Tirkiye'de ne yazik ki genel olarak
makinalarimiza iyi bakmiyoruz.

Yeni Grinleriniz nelerdir?

7 tonluk kincimiz artik her seyiyle
hazir ve satisa sunuldu. Hatta su
anda Almanya, Ispanya ve Rus-
ya'da basariyla ¢alisiyor.

Bu sene biitiin serilerimizi yeniliyo-
ruz. Yeni MTB 5 serisini ilk olarak
Amerika’daki Conexpo fuarinda,
daha sonra da Tirkiye’'deki Koma-
tek 2011 fuarinda sergileyecegiz.

Bu sene yikimda ve geri déniisim-
de kullanilan crusher ve pulveri-
zor'larimizi retecegiz. Grapp-
le’larda da gelistirmeler yapacagiz.
Déner kafa olarak tabir edilen Twin
header dedigimiz Grinin AR-GE
¢ahsmalarina baslayacagiz.

Sizce iyi Uretici kimdir?
Fiyatyla, kalitesiyle, teslimatiyla ve
satis sonrasi hizmetleriyle bitin
olarak bir dinya markasi olabilen-

dir.

lyi tiketici kimdir?

Ne aldigini sadece fiyatyla degil,
teknik olarak da bilen ve malina iyi
bakarak sahip ¢ikandir.

iyi Grin?
Ihtiyaca her agidan en uygun olan-
dir.

iyi hizmet?
Misteri memnuniyetine odaklanan
zamaninda ve etkin destektir.

lyi fiyat?

Bitin dinyadaki benzerlerine karsi
yaphg isle kendini ispatlayabilen-
dir.

iyi kalite?
Paranin karsiligini verendir.

iyi personel?
Sedece bedenini degil, aklini da
isine verendir.
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2. TURKIYE VINC
SEKTOR ZIRVESI YAPILDI

Istif Makineleri Distribiitorleri ve Imalatcilari Derne-
gi (ISDER) ve Tiirkiye Is Makinalar1 Distribiitorleri
ve Imalatgilar1 Birliginin (IMDER) organize ettigi
2.Tiirkiye Ving Sektdr Zirvesi, sekt6riin 6nde gelen
140 firma yetkilisinin katilmu ile 13 Ocak 2011"de Is-
tanbul’da gergeklestirildi. Zirveye T.C.Sanayi ve Ti-
caret Bakanligi, T.C. Calisma ve Sosyal Gtivenlik Ba-
kanligi, T.C.D1s Ticaret Miistesarlig1 ve TSE yetkilile-
ri de katild1.

Zirve'de ving sektorii hedeflenmis olmakla birlikte,
makina sektoriintin genelini kapsayan bir¢ok konu
ele alind1.

IMDER Bagkani Ciineyt Divris, her ne kadar is haya-
t1 icerisinde cetin bir rekabet icerisinde olsalar da,
sektorin 90 firmasimmin miisterek konularimi tartis-
mak tizere bu platformda bulustuklarin belirtti. Sek-
tor tanitimu ile ilgili ortak projeler olusturacaklarini
ancak devletten de bu konuda destek beklediklerini
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ifade etti. Sanayi Strateji Belgesi'ni 6nemsediklerini
ve kendilerine bir rehber olacagini diistindiiklerini
belirten Ciineyt Bey bu kapsamda kendileri icin egi-
tim ve tanitim faaliyetlerinin 6n plana ¢ikacagini soy-
ledi. Ciineyt Bey, Haydarpasa Endiistri Meslek Lise-
sine egitim amacli olarak kule ving ve gezer ving sag-
layan ISDER fiiyelerine tegsekkiir etti ve sozlerini ka-
mu gorevlilerinden bir beklentileri ile tamamladz:
“Bizim sattigimiz tirtinler tiiketim mal degil, katma
deger yaratan yatirrm mallaridir. Bu sebeple sektorii-
miize yonelik leasing tesviklerinin tekrar saglanma-
sini1 bekliyoruz.”

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Mii-
dirligi Midiir Yardimas: Ziithtii Bakir firmalarin
ortak bir ¢at1 altinda bir araya gelmesini 6nemsedik-
lerini ve bunun bir¢ok avantajlar sagladigini belirtti.
Diinya’daki dengelerin degistigini, bolgesinde bir ge-
kim merkezi olan Tiirkiye’nin de paradigmasini de-
gistirerek bu degisen diinya diizeninde daha 6n saf-

lardaki hak ettigi yeri almas1 gerektigini vurguladu.
Ziihtii Bey, iki y1li agkin bir stire igerisinde hazirlanan
Tiirkiye Sanayi Strateji Belgesi'nin tilke olarak ortak
hedefler ortaya koydugunu ve nihai hedeflerinin
2023 yilinda toplamda 500 milyar dolar, makina sek-
tort 6zelinde ise 100 milyar dolarlik ihracat oldugu-
nu ekledi. Olusturulan eylem planlar tig ve alt1 aylik
diizenli toplantilarla takip edilecek.

Vizyonu “Orta ve yiiksek teknolojili tirtinlerde, Av-
rasya’nin iretim tssii olmak” olarak agiklanan Ttir-
kiye Sanayi Stratejisi'nin genel amaci, “Tiirk Sanayi-
sinin rekabet edebilirliginin ve verimliliginin ytiksel-
tilerek, diinya ihracatindan daha fazla pay alan, agir-
likli olarak yiiksek katma degerli ve ileri teknolojili
riinlerin tiretildigi, nitelikli isgiictine sahip ve aym
zamanda gevreye ve topluma duyarl bir sanayi yapi-
sina dontisiimii hizlandirmak” olarak belirlenmigtir.

Belgede makina sektorii ile ilgili hedef ve aksiyonlar
su sekilde belirtiliyor:

o Kiiresel krizden agir bir sekilde etkilenen sektoriin
kisa donemde krizden olabildigince az etkilenmesi
saglanmali ve kriz sonrasinda disa agilma siirecinin
strdiirtilmesine odaklanilmasi ile uzun dénemde re-
kabet giictintin arttirilmasina; orta vadedeyse, orta
ve ytiksek teknolojili makina tiretimine yonelinmesi-
ne baghdir. Sektdr bu cercevede, 6zgiin tasarim ve
yenilik¢ilik yetenegini gelistiren, kaliteli ve katma
degeri ytiksek yatirrm mali imal eden, kurumsallag-
mis firmalar ile makina imalat sektoriintin diinyanin
ilk on bes tilkesi arasinda yer alan bir konuma diinya
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makina imalat sektoriinde iyi bir konumda bulunma-
y1 hedeflemektedir.

* Bu hedefe ulagsmak igin, 6niimiizdeki dénemde
sektor igin tasarim potansiyelinin artirilmasi, finans-
man maliyetlerini diistirticti modeller gelistirilmesi,
ortak tedarik sisteminin olusturulmasi, yonetim da-
nismanlik hizmetlerinin ve profesyonel yonetim an-
layisinin yayginlastirilmasi, pazar aragtirmasi ve or-
tak satis sonrast hizmetlerin gelistirilmesi, pazarlama
damismanligi hizmetlerinin desteklenmesi, makina
ihracati icinde komsu tilkeler, Tiirk Cumhuriyetleri
ve Kuzey Afrika {ilkeleri gibi potansiyel pazarlarin
paymin arttirilmas: ve firmanin mali yapisina zarar
vermeden yurt disina ¢ok taksitli satis yapabilmeleri-
ne imkan saglayacak finansman sistemlerinin gelisti-
rilmesi, uygulama ve meslek egitiminin desteklen-
mesi, markalasmanin, kalite ve belgelendirme hiz-
metlerinin yayginlagtirilmasi, Ar-Ge kaynaklarin ar-
tirmak ve yayginlastirmak ve bu amag gercevesinde
teknoloji havzalarimin kurulmasina yénelik politika-
lar uygulanacaktir.
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Zirvede konusan Istif Makineleri Distribiitorleri ve
Imalatcilar: Dernegi (ISDER) Genel Sekreteri Faruk
Aksoy, sektdrde 300 civarinda ving firmasi oldugunu
tahmin ettiklerini, bunlardan 145 ine ulagsmay1 bagar-
diklarini ifade etti. Zirvede alinan piyasa gozetimi ve
denetimi ile ilgili kararin oldukga 6nem arz ettigine
dikkat ceken Faruk Aksoy, sektordeki firmalarin ytiz-
de 40'min uygunsuz {iriin irettigine dair sikayetler
aldiklarmi agikladi. Faruk Aksoy, “Kampanya gerge-
vesinde gergeklestirilecek gozetim ve denetleme isle-
mini Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 denetmenleri yapa-
cak. Biz de ISDER olarak ilgili kuruluglarm onay1
dogrultusunda bir kontrol listesi hazirlayarak Sanayi
ve Ticaret Bakanlig yetkilileri ile paylasacagiz” dedi.
Uygulamanin en kisa zamanda hayata gegecegini de
ifade eden Faruk Aksoy, “Maalesef sektoriimiizde
kalitesiz, gtivensiz, CE standartlarina uymayan ve
haksiz rekabet igeren unsurlarla dolu bir¢ok tiretim
var. Bu da dogal olarak sektoriimiizii baltalamakta-
dir. Bu haksizlik hem i¢ piyasada hem de dis piyasa-
da kendisi gostermekte, yurtdigina uygunsuz bir
tirtin satildig1 anda, o pazarda ikinci bir sansimiz da
kalmamaktadir” dedi.

I frum
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Toplantida konusan IMDER & ISDER Ving Komite
Bagkan1 Memis Kiitiik¢i ise, ving sektoriine ait ista-
tistik bilgilerin yetersizliginden yakinarak, “Sektorii-
miizde en énemli sorunlardan biri egitim ve kalifiye
eleman sorunudur. Kaliteli, giivenilir operatorlerin
yetistirilmesi i¢in ISDER olarak galismalarimiz stirii-
yor” dedi. Zirvede, sektérde F.E.M Avrupa Standart-
lariin 6nemi, is saghig ve gitivenligi, is yeri teftigleri-
nin arttirilmas: ve yonetmeliklerdeki ihtiya¢ hasil
olan diizenleme ve degisikliklerin igerisinde ISDER
olarak yer alinmasi gerektigi ve bunun yani sira Is
Saglig1 Giivenligi Yeni Kanunu'nun éneminin vurgu-
landigin: ifade eden Memis Kiitiik¢ii, “Mobil vingle-
rin karayollarinda tasinmasi ve tescil islemleri ile il-
gili stkintilar1 da dile getirdik. Bunun yani sira Lea-
sing’lerde KDV oranmin yiizde 8'e diigtiriilmesini de
glindeme getirdik” dedi.

ZIRVEDEN RAKAMLAR ( yillik bazda )

¢ Diinya mal ticareti — 15 trilyon dolar

¢ Diinya makina ticareti — 1,9 trilyon dolar — toplam
ticaretteki pay1 %12,5

e Tiirkiye makina ihracati — 10 milyar dolar — pay1
%0,5 — siralamada dtinya 29.

e Tirkiye makina ithalati — 22 milyar dolar — pay1
%1,1 — siralamada diinya 25.

e Diinyadaki baglica makina ihracatgilar

Cin - 268 milyar dolar — pay1 %13,9

Almanya - 263 milyar dolar — pay1 %13,6

A.B.D. - 212 milyar dolar - pay1 %11

Diinya yiik kaldirma makinalar: ticareti — 45 mil-
yar dolar

e Tirkiye'nin yiik kaldirma makinalar: ihracatinda-
ki pay1 - %0,4 — siralamada dtinya 30.

e Tirkiye'nin ytik kaldirma makinalar: ithalatindaki
pay1 - %1,3 — siralamada diinya 22.
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Kanbur insaat Genel Formeni Cemil Demir:

KOMATSU CALISTIRILMASI

A frum

Kanbur insaat genel formeni Cemil
Demir, Komatsu makinalarinin kul-
laniminin ve bakiminin kolay oldu-
gunu sdyliyor.

KOLAY BIR MAKINA

insaat sektérinin kakli firmalarin-
dan olan Kanbur insaat; otoyoldan
balikgt barinaklarina, képrili kav-
saklardan baraj ve hes projelerine
kadar birgok alanda basariyla fa-

aliyet gdsteriyor.

Firmada 26 yildir ¢alisan ve hali
hazirda genel formenligini yapan
Cemil Demir ile Akasya toplu konut
projesinin Acibadem’deki santiye-
sinde bir araya gelerek makinalari
hakkindaki gérislerini aldik. G-
rismemize Temsa Global Is Maki-
nalar Pazarlama Sorumlusu Kadir

Topaloglu ve Satis Sorumlusu Mu-
zaffer Akboga da katldi.

Toplam yiizélgimi 182,000 m2
olan Akasya projesi kapsaminda
1,580 adet konut, 58,000 m2 yesil
alan, 7,500 m2’lik gélet, 5,500
araghk otopark ile birlikte igerisin-
de 300 adet magaza bulunacak
dev bir alis veris merkezi de yer
aliyor. Sinpas ve Akksk firmalari
ortakhigr ile gerceklestirilen proje
yaklasik 650 milyon dolara mal
olacak ve daireler metrekaresi orta-
lama 5,000 TL'den satlacak.

Yaklasik 7 ay énce baslayan ¢calis-
malarda Kanbur insaat bugiine ka-
dar yaklasik 1,2 milyon m3 hafri-
yat kaldirmis. Proje her ne kadar
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sehir merkezinde yapiliyor olsa da
zemin kosullart bir tas ocagini
aratmiyor. Yizeyinde balgik olan
zemin derine indikce kirncilarla bile
kinlmasi mimkin olmayan bir sert-
lige sahip. Bu sebeple temel kazi
calismalarinda dinamit bile kulla-
nilmak zorunda kalinmis. Bu zor
kosullar makinalarin lastik ve kova
gibi asinmaya maruz kalan bslim-
lerinde etkisini gsteriyor. Yikleyi-
cilerin lastikleri 2,000 saatte kapla-
nacak kadar hizli asinmis.

Kanbur Insaat' in makina parkinda
tamami Komatsu olan 1 adet
PC300-8 ve 6 adet PC350-8 paletli
ekskavatér, 2 adet WA470-5 las-
tikli yukleyici, 1 adet DX155AX-5
dozer ve 1 adet GD675-3 greyder
bulunuyor.

Makinalar hakkinda gérislerini al-
digimiz Cemil Demir, Komatsu'yu
tercih etmelerinde kullanim ve ba-
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kim kolayhginin etkili
oldugunu belirtiyor.

“Makinalarimizda bir
sorun yasadigimiz
zaman Komatsu ser-
visi bize nem verdi-
gini hissettiriyor ve
hizli bir sekilde midahale ediyor”

Satis sorumlusu Muzaffer Akboga
da “Komatsu hidrolik ve mekanik
ile ¢ozebilecegi durumlarda elek-
tronik kullanmiyor” diyerek maki-
nalarinin sisteminin basitligine ve
miidahale kolayligina vurgu yapi-
yor.

Cemil Bey, Komatsu ekskavatsrle-
rinde yapilacak isin ihtiyaglarina
gore eco ve power giic secenekleri
arasinda secim yapilabildigini ve
en acemi operatdrlerin bile maki-
naya hékim olabildigini ekliyor.
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Elektronik sistemde bir ariza olmasi
durumunda makina manuel olarak
kullanilabiliyor. PC300-8'in seriligi
ve giici ile en favori ekskavatdri

oldugunu, PC350-8’lerin ise soki-

de vazgegilmez oldugunu ekliyor.

Greyder'in disik yakit tisketimin-
den etkilenen Cemil Bey, D155AX-
5 icin ideal bir dozer diyor.

“Operatdr nini iyi gérebiliyor.
Bicak malzemeyi icinde déndirerek
cok rahat bir sekilde tasiyabiliyor.
Geri gidis hizinin yiksek olmasi isi-
mizi hizlandiryor” diyor.

fiorum
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TATMAKEZKARYER YOLA
LINTEC ASFALT PLENTLERI
ILE DEVAM EDECEK

Tirkiye'nin is makinalari ve insaat
ekipmanlari sektdrindeki en kakli
firmalarindan birisi olan
Tatmak&Karyer, 1953 yilindan gij-
nimize faaliyetlerine devam edi-
yor. Bomag yol ekipmanlari ve Eic-
koff yeralth maden araglarinin satis
ve satis sonrasi hizmetlerini strdi-
ren firma, gecen yila kadar Marini

asfalt plentleriyle de hizmet veriyor-

du. Ancak Fayat Grup tarafindan
satin alinan Marini’nin Tirkiye'deki
faaliyetlerini Tekfalt't satin alarak

I frum

kendisi devam ettirmek istemesiyle
Karyer ile yollar ayrild.

Yol insaati konusunda Tirkiye'de
yillardir hizmet sunan Karyer, bu
bilgi ve tecriibe birikimini strdir-
mek amaciyla Alman Lintec firma-
siyla anlasti. Konu hakkinda bilgi-
lerini aldigimiz Is Makinalari Uriin

Midirt Yusuf Metin, Lintec ile mi-

messillik anlasmasini imzalama
asamasina gelmelerinin uzun bir
sirec aldigini belirtiyor:

“Lintec 1920’lerde kurulan tecribeli
ama lkemizde fazla taninmayan
bir firmayd. Biz de musterilerimizle
vzun yillar igerisinde gelistirdigimiz
iyi iliskilerimizi yetersiz bir iriin ve
hizmetle lekelemek istemedik. Bu
sebeple resmi anlasmayi imzalaya-
na kadar yaklasik bir yillik sire
icerisinde Lintec ile karsilikl olarak
bir tanisma sireci gegirdik. Uriin
kalitesini ve sahs sonrasi hizmet
desteklerini takip ettik. Onlar da bi-
zim ficari ve teknik potansiyelimizi

izlediler. Sonugta anlasarak yola
birlikte devam etme karari aldik.”

“240 ton/saat kapasiteli ilk tesisi-
mizi Reha Sirketler Grubu’nun Di-
yarbakir’daki bir projesi iin kur-
duk. Bir lego gibi tasarlanmis tam
modler bir sistem. Uriin demonte
olarak trlar icerisinde geldi ve bir
hafta icerisinde kurduk. Mobil
plentler 5 ila 7 gin arasinda kuru-
labiliyor. Ancak bunun gibi sabit
plentlerin kurulma sijresi normal
sartlar altinda 1,5 ay buluyor.”

Yaklasik 37 yildir Bomag'i temsil
ettiklerini belirten Yusuf Bey, bir
distribitdr olarak bu kadar uzun
sire hizmet vermelerinin temelinde
Bomag, Karyer ve mijsterileri ara-
sindaki giivene ve dzveriye dayali
kakl iliskilerin yathgini belirtiyor.
Yusuf Bey, Bomag silindirleriyle
Turkiye'deki pazar paylarinin
%35'i ashgini belirtiyor. Ve ekliyor:
“Bomag ar-ge yoni gugli bir fir-
madir. Ana firmanin destegi bu iste
cok dnemli. Satici firma ne kadar
gucli olsun ve ne kadar dzveride
bulunursa bulunsun, ana firmadan
yeterli teknik ve lojistik destek ala-
miyorsa basari bir yere kadardir.
Binyesinde insaat mihendisleri bile
istihdam ediyor. Gelistirdigi tim
Urinlerini bir misteri gibi test edip
gelistiriyor. Sekitre birgok yeni tek-
nolojiler kahyor.

Ornegin, bilgisayar kontrolli akill
silindirler var artik. Zemin sikistikca
makinanin sikishrma oranini maki-

na kendisi tayin ediyor. Sikistrma

sonuglarini operatsr detayli olarak
ekranda takip edebiliyor, cikti ala-
biliyor ve hatta istenirse bu bilgiler
uydu Uzerinden baska bilgisayarla-

soylesi |

ra dogrudan aktarilabiliyor. Bunlar
zaman ve yakit tasarrufu yapan,
isin kalitesini yikselten makinalar-
dir. Bu tarz gelismelerle ilgili olarak
yeni teknolojilerin ilkemizde de
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kullanimina dénik olarak ilgili kisi
ve kuruluslara seminerler dizenli-
yoruz.”

Finiser olarak tabir edilen asfalt se-
riciler pazarindaki paylarini 2011
ile birlikte artacagini ifade Yusuf
bey, ilkemizde eklentisiz olarak
baz serme genisligi 6 metreye ka-

dar olan tablalarin tercih edildigini,

kendilerinin bu &zellikteki tablalari-
nin ise 2011’de gelecegini ifade
ediyor.

Karyer, Bomag'in en yeni asfalt ka-
ziyici modeli olan BM500-15i ilk
kez Ankara’da nisan ayinda dij-
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zenlenecek olan Komatek 2011 is
ve insaat makinalar fuarinda ser-
gileyecek. Bu model, her gecen yil

biyiyen bu pazarda &zellikle bele-

diye ve yol miteahhitlerin dar

alanlardaki islerinde biyik yardim-

cllari olacak. Makine ihtiyaca gére
30-40-50 cm genisliginde kazima
yapilabiliyor. Ayrica standart ola-
rak 1, 1,3, 2 ve 2,1 m kazima ge-
nisligine sahip makineleri pazarda
yiksek performansi ile kabul gér-
mektedir.

AB kriterleri ile birlikte cevre hassa-

siyeti lkemizde de gelisen bir kav-
ram. Dolayisiyla kati atik tesislerin-

de kullanilan kompaktérlere de ar-
tk daha ¢ok ihtiyag oluyor. Bomag
urin hattinda bu grup &nemli bir
yer tutuyor.

Toprak stabilizerlerinin yeni bir
konsept oldugunu belirten Yusuf
Bey:

“Bir yol yapiyorsunuz ve yol yapa-
caginiz yizeyin 20 km'lik bsls-
miindeki zemin gevsek, yani yik
tasima kapasitesi disitk olsun. Su
andaki uygulomada o zemin

komple kaldirilip yeni stabilize mal-

zemesi seriliyor. Oysa bu yeni
aragla yola belli oranda baglayici
malzemeler seriyorsunuz. Dogal
zemin ile serpilen malzeme ajanlo-

rinin bitinlesmesiyle birlikte stabili-

zasyon islemi yerinde ve daha hizli
bir sekilde yapilabiliyor. Bu aragla-
rin 40-50 cm derine inen karistirici
tamburu var. 2,5 m genisligindeki

bir yolu giinde 3 km'ye kadar re-

habilite edebiliyor. Mevcut uygula-
maki sirat ise bunun dértte biri ka-

dardir. Ayni konsepte sahip olarak,

mevcut asfalt yollar da yerinde ye-
nileyen versiyon da mevcut. Tekfen
firmasi bir demiryolu projesinde bu
Urinimiizi kullaniyor” diyor.

Tatmak&Karyer misterilerine stan-
dart bakim anlasmalari ile birlikte
proje bazli servis hizmetleri de
sagliyor. Enka ve Onur Taahhit gi-
bi yurtici veya yurtdisindaki proje-
leriyle Glkemizi gururla temsil eden
bijtin tachhit firmalarina ézel an-
lasmalar kapsaminda siirekli ele-
man ve yedek parga destegi veri-
yorlar.
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RITCHIE BROS.

Uluslar arasi mezatlar

ISTANBUL 05337631170
www.rbauction.com

SANDVIK END.

Sandvik

ISTANBUL 0216 4530700

www.smt.sandvik.com/tr/

ERDOGANLAR NAKLiYAT
Agir Nakliyat
ISTANBUL 0216 4713232

www.erdoganlarnakliyat.com

HAREKET PROJE

Agir Nakliyat

ISTANBUL 0216 3114141
www.hareket.com.tr

AYDIN ViNG

Agir Nakliyat

BURSA 0224 2546888

www.aydinvincgrup.com

ALTERNATIF FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 2313434

www.q|ease.com.tr

GARANTI FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3653000

www.garantileasing.com.ir

AK FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3348000

www.aklease.com.tr

FORTIS FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3665700

www.fortislease.com

iS FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3507400

www.isleasing.com.tr

YAPI KREDi FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3402626

www.ykleasing.com.ir

FINANS FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3491111

www.finansleasing.com.tr

DENIZ FINANSAL KiRALAMA
Finans
ISTANBUL 0212 3701800

www.denizleasing.com

SIEMENS FINANSAL KiRALAMA
Finans

ISTANBUL 0216 4592000

ZiRAAT FINANSAL KiRALAMA
Finans

ISTANBUL 0212 3672300

Finans

Forklift

Kamyon

Kirici

WAOFILA/CN VOLVO FINANSAL KiRALAMA

Finans
ISTANBUL 0216 6557500

www.volvo.com.tr

BOSKAR iSTiIF MAKINALARI
Caterpillar, Tennant
ISTANBUL 0216 4178189

www.boskar.com.tr

ARSER i$ MAKINELERI
Sill
ISTANBUL 0216 4202335

www.arser.com.tr

REKARMA MAKiINA
Crown, Avant, Leguan, Aerogo, Valla

ISTANBUL 0216 5930942

WwWw. reko rma.com

MENGERLER

Mercedes

ISTANBUL 0212 4843300
www.mengerler.com.tr

RENAULT TRUCKS

Renault

ISTANBUL 0216 5241000
www.renault-trucks.com.tr

ERNAK OTOMOTIiV

Kamyon destek

ISTANBUL 0216 3952480

www.ernak.com.tr

TIRSAN TREYLER
Treyler imalat
ISTANBUL 0216 5640200

www.tirsan.com

SCANIA TURKIYE
Scania
KOCAELI 0262 6769090

www.scania.com.tr

iNAN MAKINA
Mib, Ga, Mic, Mitd, Mibits
ISTANBUL 0212 5492500

www.inanmakina.com

KERVANCI i$ MAKINALARI
Dnb, Krv, Dns, Klein, Cmv, Junjin
ISTANBUL 0216 3153580

www.kervanci.com.tr

HiDROMAK
Hidrock
ADANA 0322 4286838

www.hidromak.com.r

HKM i$ MAKINALARI
Hkm
ISTANBUL 0216 4994585

www.hkm.com.tr

KAYAKIRANLAR

Msb

ISTANBUL 0216 4664122
www.msbkiricilar.com

KALLi MAKINA

Okb

ANKARA 0312 3940774

www.kallimakina.com.tr

Kirici

Kova

Lastik

Makina

APA MAKiINA
Rhino
ADANA 0322 3464545

www.apamakina.com.tr

DEVRAN KEPCE
Kova imalah

ISTANBUL 0212 2784763

OM MUHENDISLIK
Om, Picbucket, Ombad
ISTANBUL 0216 3655891

www.ommuhendislik.com.r

CEYTECH
Kova imalati
ADANA 0322 3943900

www.cey-tech.com

METALOKS
ISTANBUL 0216 5930244

www.metaloks.com.tr

LASZIRH A.S.
Laszirh zincirleri
ISTANBUL 0212 7714411

www.laszirh.com

SOLIDEAL LASTIK
Solideal
ISTANBUL 0216 4891500

www_solideal.com.tr

BRiSA BRIDGESTONE
Bridgestone

ISTANBUL 0216 5443500
www.bridgestone.com.tr

MICHELIN LASTIKLERi
Michelin
ISTANBUL 0212 3175200

www.michelin.com.tr

ABDULKADIR OZCAN

Petlas, Stramaxx, Toyo Tires, Maxxis, Hankook
ANKARA 0312 3093030
www.abdulkadirozcan.com.tr

GOODYEAR
Lastik
ISTANBUL 0212 3295050

www.goodyear.com.tr

KENTSEL MAKINA
Vibrotech
ANKARA 0312 3954659

www.kentselmakina.com

TATMAK - KARYER

Bomag, Marini, Hyster, Terex,
Comedil, Eickhoff, Dulevo, Comac, Allu
ISTANBUL 0216 3836060
www.tatmak-karyer.com

WIRTGEN ANKARA
Wirtgen, Végele, Hamm, Kleeman
ANKARA 0312 4853939

www.wirtgenankara.com.tr

Makina
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KARUN GRUP

Manitovoc, Bauer, Grove, Klemm, Goldhofer,
Muller, Rcyco-Wy|ie, Rtg, Tesmec, Prakla
ANKARA 0312 3944300

www.karun.com.ir

SiF iS MAKINALARI
Jcb
ISTANBUL 0216 3520000

www.sif.com.tr

ACARLAR MAKINE

Haulotte, Omme, Hinowa, Scanclimber, Geda,
Unic-Ranes ISTANBUL

0216 5814949  www.acarlarmakine.com

CUKUROVA iTHALAT
New Holland
ISTANBUL 0216 3953460

www.cukurovaithalat.com

DAS OTOMOTIV
Terex , Genie
ISTANBUL 0216 4565705

www.dasvinc.com

BORUSAN MAKINA

Caterpillar, Terex-O.K., Mantsinen, Metso,
Thwaites ISTANBUL

0212 3935500  www.borusanmakina.com

TKI ORTADOGU MAKINE
Takeuchi, Simex
ISTANBUL 0216 4856081

www.takeuchi.com.ir

FORSEN MAKINA

Sennebogen, Abi, Banut, Delmag,
Doppstadt, Kréger, Pile Dynamics

ISTANBUL 0212 3932400

www.Forsen.com Ar

EDAS MAKINA

Terex, Dsb, Rsl, Lebrero, Veneta, Gruen,
Safer-Sicom, Palazzani, Batmatic, Intrame
ANKARA 0312 3941097

www.edasmakinc.com

PUTZMEISTER
Beton ekipmanlari
TEKIRDAG 0282 7351000

www.putzmeister.com.tr

DELTA MAKINA
Delta sontaj makinalar:
ANKARA 0312 3861545

www.deltamakina.com

HIDROMEK
Hidromek
ANKARA 0312 2671260

www.hidromek.com.tr

TEKNOMAK END.
Dynapac, Sim, Svedala Demag, Moba
ANKARA 0312 3862211

www.teknomak.com.tr

KALE METAL
Kubota, Gehl, Ausa, Dynapac
KOCAEL 0262 6411991

www.kalemetal.com
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KOZA iS MAKINALARI
Merlo , Weber Mt, Red Rhino
ISTANBUL 0216 6636060

www.koza-is.com

Pi MAKINA
Pi Makina
ANKARA 0312 4840800

www.pimakina.com.ir

WACKER NEUSON MAKIiNA
Wacker
ISTANBUL 0216 5740474

www.wacker.com.tr

OZMAK MAKINA
Xcmg, Venieri, Belle, Topa/Win
ISTANBUL 0216 5450826

www.ozmakmakina.com.tr

SAN MAKINA
Sany
ISTANBUL 0216 3943210

www.sanmakina.com.tr

CUKUROVA ZiRAAT

Case, Sumitomo, Ammann, Furukawa,

Fleetguard
ISTANBUL 0216 4512404

www.cukurovaziraat.com.tr

MAATS iS MAKINALARI

Manitou, D'avino, Mishlhauser, Aerolift,

Liftex, Bor-it, Denso, Raci
ANKARA 0312 3543370

www.maats.com.tr

TEKNO iNSAAT
Potain, Stros, Bennighoven
ISTANBUL 0216 5776300

www.tekno.com.ir

HEDEF i$ MAKINALARI

Sany befon ekipmanlari

ISTANBUL 0216 4222320
www.hedefismakinalari.com.tr

PALME MAKINA
Palme
ANKARA 0312 3851753

www.palmemakina.com

BEYER MAKINA

Beyer

ANKARA 0312 8151459
www.beyer.com.tr

LIEBHERR MAKINE
Liebherr
ISTANBUL 0216 4531000

www_liebherr.com

IMER-L&T iS MAKINALARI
lhimer
ANKARA 0312 4921750

www.imer-It.com.ir

GOKER i$ MAKINALARI
Gomaco
ANKARA 0312 4421157

www.goker.com.tr

Makina

Makina, Forklift, Kamyon, Kirici

HMF

T e

MEKA
Beton santralleri
ANKARA 0312 3979133

www.meka.biz

PENA MADEN
Tinel ekipmanlari
ANKARA 0312 4430070

WwWw. penamaden .com

PARKER PLANT
Asfalt Plentleri
ANKARA 0312 3860920

www.parkerturkiye.com

SEDA MAKINA

Tinel ekipmanlari

ISTANBUL 0216 3668468
www.sedamakina.com.tr
EMSAMAK

Padley & Venables, Amg, Rds
ISTANBUL 0216 3605100

www.emsamak.com

HMF MAKINA
Hyundai, Atlet, Kwanglim
ISTANBUL 0216 4888000

www.hmf.com.tr

CUKUROVA MAKINA
Cukurova
MERSIN 0324 6162678

www.cumitas.com

SANKO MAKINA PAZARLAMA
Doosan, Moxy, Mst, Soosan, Atlas,
Dieci, Ingersoll-Rand, Rocla, Montabert
ISTANBUL 0216 4530400

www.sankomakina.com.tr

HASEL iSTiF MAKINALARI
Linde, New Holland, Hako, Jlg
ISTANBUL 0216 6342100

www.hose|.com

UYGUNLAR DI$ TiCARET
Liugong, Kato, Feeler
ISTANBUL 0216 4258868

www.uygunlar.com

TEMSA GLOBAL KOMATSU
Komatsu
ISTANBUL 0216 5445801

www.komatsu.com.r

GAMA TiCARET

Zoomlion, Mustang, Longgong
ANKARA 0312 4094500
trading@gama.com.tr

ENKA PAZARLAMA

Hitachi, Kawasaki, Mitsubishi,
Tadano, Tadano Faun, Npk, D&A,
Iveco, Tem, Schmitz, Sdmo
ISTANBUL 0216 4466464

www.enka.com.tr

ALFATEK
Jeb Vibromax, Sandvik, Schwing, Stetter
ISTANBUL 0216 6600900

www.alfatekturk.com

Yedek Parca

ATLAS COPCO
Atlas Copco
ISTANBUL 0216 5810515

www.atlascopco.com.tr

VOLVO TURK
Volvo
ISTANBUL 0216 6557500

www.volvo.com.ir

SILVAN SANAYi
Tirnak, bigak, yiriyts takimlari
ISTANBUL 0216 3991555

www.silvansanayi.com

ANADOLU FiLTRE

Cesitli filire

ISTANBUL 0216 5278295
www.anadolufiltre.com.tr

CAN KiMYA

Merkezi yaglama sistemleri
ISTANBUL 0212 5568308

www.cankimya.com.tr

SAMPIYON FiLTRE
Cesitli filire
ISKENDERUN 0326 6562030

www.sampiyonfilter.com.tr

FILMAR FiLTRE
Cesitli filtre
ISKENDERUN 0326 6461010

www.filmar.com.tr

YENi FiL FILTRE
Cesitli filire
ISKENDERUN 0326 6262080

www_filfilter.com.tr

ASAS FiLTRE
Cesitli filtre
ISKENDERUN 0326 4561560

www.asasfilter.com

HiSAR CELIK DOKUM
Pabucg, istikamet, cerler
ISTANBUL 0216 4647000

www_hisarcelik.com

PAGE
Tirnak, palet pabuglari, bigaklar, Hisar, Mapa
ISTANBUL 0216 5744497

www.page-ltd.com

BOSCH REXROTH
Cesitli hidrolik ekipmanlar
KOCAELI 0262 6760000

www.boschrexroth.com.tr

HIDRO TEKNIK

Perkins

ISTANBUL 0216 3948040
www.hidro-teknik.com

TiBET MAKINA
Disli, rulman
1ZMIR 0232 8439050

www.tibetmakina.com

Yedek Parca

Tabloda yapilmasi gereken degisiklikler icin litfen “gkuyumcu@forummakina.com.tr” adresine bilgi veriniz.

sektorel rehber |

KUZEY iTHALAT

Cesitli

ISTANBUL 0216 4159674
www.kuzeyithalat.com

AES TiCARET

Cesitli

ISTANBUL 0216 4209355
www.aesticaret.com

AGIR DIiZEL

Disli, Cer gruplari

ISTANBUL 0212 6711367
ERGETIN i$ MAKINALARI

Cesitli

ISTANBUL 0212 5490918

www.ercetin.com.tr

FERHAT DOKUM
Disli imalat
KONYA 0332 2512418

www.ferhatdokum.com.r

¢6zUM MAKINA
Carraro, Yanmar
ISTANBUL 0212 4827818

www.cozum-makina.com

GNR iS MAKINALARI
Hidrolik aksamlar
ISTANBUL 0212 4852060

www.gnr.com.tr

CEVSAN OTOMOTIV

Disk, pleytler

IZMIR 0232 4796782
www.cevsanotomotiv.com
TOPRAKMAK

Disk, pleytler

ANKARA 0312 3954308
www.toprakmakcom

FMP iTHALAT

Cesitli

ISTANBUL 0216 3625244

www.fastmovingparts.com

SLIDE SLEDGE
Ekipman
ISTANBUL 0542 4540353

HiPSAN HiDROLIK
Hidrolik Pompa, Revizyon, Servis, Yedek Parca
ISTANBUL 0212 2640046

www.hipsan.com.ir

fiorum



fuar etkinlik

2011 FUAR VE ETKINLiK TAKVIiMIi - TURKIYE

TARIHLER
03 - 06 Subat 2011

17 - 20 Subat 2011

17 - 20 Mart 2011

17 - 20 Mart 2011
23 - 26 Mart 2011

23 - 27 Mart 2011
07 - 10 Nisan 2011
07 - 10 Nisan 2011

13 - 15 Nisan 2011
20 - 24 Nisan 2011

27 Nisan - 1 Mayis 2011
28 Nisan - 1 Mayis 2011

12 - 15 Mayzs 2011

12 - 15 Mayzs 2011

ADI

Win Materials Handling

Adana Ingaat

Win

Hydraulic & Pneumatic

Decoyap
Marble 2011

Bursa Yap1 ve Yasam
Eletex 2011

Konya Yap1

Anfas Cityexpo
Komatek 2011

Yapi Istanbul 2011
Iskon 2011

Gaplojistik

Gapkent

ACIKLAMA

10. Tasima, Depolama,
Istifleme ve Lojistik Fuar

ORGANIZATOR

Hannover Messe

5. Yap1 Malzemeleri, insaat Teknolojileri,

Is ve Insaat Makineleri Fuar1

8. Akiskan Giicti Teknolojileri Fuari
8. Decoyap Ege Insaat Grup Fuari

17. Uluslararasi Dogaltas ve
Teknolojileri Fuari

23. Yap1 ve Yagam Fuar1
9. Kayseri Endiistri & Eletex Fuari

8. Yap1 Malzemeleri, Yap1 Teknolojileri
ve Dekorasyon Fuar1

2. Sehircilik ve Teknolojileri Fuari

12. Uluslararast s ve insaat, Makine,
Teknoloji ve Aletleri Ihtisas Fuart

34. Uluslararasi Yap1 Fuari

6. Istifleme, Depolama, Tasima,
Ving ve Lojistik Fuari

Tasima, Depolama, Istifleme ve
Lojistik Fuar1

1. Belediye ve Kent fhtiyaclar1 Fuar

2011 FUAR VE ETKINLiK TAKVIMIi - GLOBAL

TARIHLER

17 - 22 Ocak 2011
20 - 23 Ocak 2011
02 - 05 Subat 2011
08 - 11 Subat 2011

20 - 23 Nisan 2011

27 - 29 Nisan 2011
27 - 29 Nisan 2011

02 - 06 Mayis 2011

22 - 25 Haziran 2011

21 - 24 Eylul 2011

Bau 2011

India Stonemart 2011
Iraq Construction Expo
BC India

Stonetech 2011

BuildTechAsia 2011
ConMachAsia 2011

CeMAT

Stone+Tec

Building & Const.
Indonesia

frummalkina

ACIKLAMA

Yapt ve Ingaat Fuari

6. Hindistan Dogaltas Fuar1
Irak insaat Fuar1 ve Konferansi

Uluslararasi Is Makinalari, Madencilik
Makinalar1 ve Insaat Araclari Fuari

18. Uluslararas: Cin Tas [sleme
Makinalari ve Tas Urtinleri Fuari

Uluslararasi Yapi ve Insaat Fuart

Insaat Makinalari, Arag ve
Ekipmanlar: Fuari

Lojistik Fuar1

Islenmis Taglar, Olusumu, Makine ve
Tagima Araclar1

16.Uluslararast Yaps, Insaat, Ekipman
ve Malzemeleri Fuar1

Tiiyap Adana

Hannover Messe

Demos Fuarcilik

izfas
Tiiyap Bursa
Tureks Fuarcilik

Tiiyap Konya
Anfas Antalya

Sada Uzmanlhk

Yap1 Endiistri Merkezi

Tiiyap Konya

Akort Fuaralik
Akort Fuarcilik

ORGANIZATOR
Messe Miinchen
Cdos / Ficci

Jacci / Gurtour
Messe Miinchen

Tg-Expo
Sphere / Gurtour

Sphere / Gurtour

Deutsche Messe
Stone-Tec

Jiexpo

Tiiyap - Istanbul
Tiiyap - Adana

Tiiyap - Istanbul
Denizli EGS

[zmir
Bursa UFM

Kayseri

KTO Konya
Anfas Antalya

AKM - Ankara

Tiiyap - Istanbul
KTO Konya

Gaziantep OFM
Gaziantep OFM

Miinih - Almanya
E.PI Park - Hindistan
Bagdat - Irak

Mumbai - Hindistan

Beijing - Cin
Singapur

Singapur

Hannover - Almanya
Nurberg - Almanya

Jakarta - Endonezya




.a"/{- = ‘H'\.
WIRTGEN
GROUP

\I". -
- A

Clo

our customers

ROAD AND MINERAL TECHNOLOGIES www.wirtgen-group.com






